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HSS-Frasstifte HM-Frasstifte HM-Frasstift-Satze
Schaft-@ 6 mm Schaft-@ 6 mm Schaft-@ 6 mm
S. 4/13-4/14 S. 4/15-4/18 S. 4/18
Technik fiirs Leben diamant Hand- und Maschinen-
ségeblatter Bandséagen Stich- und Sébelségeblatter
S. 4/21-4/23 S. 4/24-4/27 S. 4/28-4/31

WDICK ()

Imm Handbiirsten Maschinenblrsten Rohrbiirsten
S. 4/42 S. 4/43-4/45 S. 4/46-4/47

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS

metabo 04»

Schruppscheiben Trennscheiben Diamant-Trennscheiben
S. 4/53-4/54 S. 4/55-4/57 S. 4/58

®
raSTa REMS Fiber- und COMBIDISC®-

Lamellenschleifscheiben Klett-Schleifscheiben Schleifscheiben
S. 4/62-4/66 S. 4/67-4/70 S. 4/71-4/72

RHODIUS

Diamant- und

Schleifstifte CBN-Schleifstifte Schleifhiilsen und -kappen
A S. 4/80 S. 4/81 S. 4/82-4/84

WE KNOW ABRASIVES

Prazision an der Schnittstelle

Polierschleifstifte Filzlamellenpolierer Schleif- und Polierpasten
S. 4/88 S. 4/89 S. 4/90
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Ubersicht Feil-, Sage- und Schleiftechnik

Werkstattfeilen S.4/2-4/3
Raspeln + sonstige Feilen S.4/4-4/6
Prazisionsfeilen S. 4/7-4/9
Diamantfeilen S. 4/10-4/11
Riffelfeilen S.4/1
Feilenhefte S.4/12
Diamantfeilen Riffelfeilen Feilenhefte
S. 4/10-4/11 S. 411 S.4/12
HSS-Frasstifte Schaft-@ 6 mm S. 4/13-4/14
HM-Frasstifte Schaft-@ 6 mm S. 4/15-4/18
HM-Frasstift-Satze Schaft-@ 6 mm S.4/18
HM-Frasstifte Schaft-@ 3 mm S. 4/19-4/20
HM-Frasstift-Satz Schaft-@ 3 mm S.4/20
HM-Frasstifte HM-Frasstift-Satz
Schaft-@ 3 mm Schaft-@ 3 mm
S. 4/19-4/20 S. 4/20
Hand- und Maschinenséageblatter S.4/21-4/23
Bandsagen S. 4/24-4/27
Stich- und Sabelsageblatter S. 4/28-4/31
Handsagen S.4/32-4/36
Lochséagen S.4/37-4/38
Kernbohrer S. 4/39-4/41
[-})
Handsagen Lochsédgen Kernbohrer =2
S. 4/32-4/36 S. 4/37-4/38 S. 4/39-4/41 g E
Handbiirsten S. 4/42-4/44 25
Maschinenbirsten S. 4/43-4/45 3 -E
Rohrbiirsten S. 4/46-4/47 =
Topfbirsten S.4/47-4/48 LS
Pinsel S. 4/49-4/50 =
Besen S. 4/50-4/52
Besenstiele S. 4/52
Pinsel Besen Besenstiele
S. 4/49-4/50 S. 4/50-4/52 S. 4/52
Schruppscheiben S. 4/53-4/54
Trennscheiben S. 4/55-4/57
Diamant-Trennscheiben S. 4/58
Keramische Schleifscheiben S. 4/59-4/61
Reduzierringe S.4/61
Schleiftopfe S.4/61-4/62
Keramische Schleifscheiben Reduzierringe Schleiftopfe
S. 4/59-4/61 S. 4/61 S. 4/61-4/62
Lamellenschleifscheiben S. 4/62-4/66
Fiber- und Klett-Schleifscheiben S.4/67-4/70
COMBIDISC?®-Schleifscheiben S.4/71-4/72
Schleifblatter + Sparrollen S.4/73-4/76
Schleifklotze S.4/77
Schleifbander S.4/78-4/79
Schleifblatter + Sparrollen Schleifklotze Schleifbander
S. 4/73-4/76 S. 4/77 S. 4/78-4/79
Schleifstifte S. 4/80
Diamant- und CBN-Schleifstifte S.4/81
Schleifhllsen und -kappen S.4/82-4/84
Facherschleifer S. 4/85-4/86
Facherschleifwalzen S. 4/87
Facherschleifer Facherschleifwalzen
S. 4/85-4/86 S. 4/87
Polierschleifstifte S.4/88
Filzlamellenpolierer S.4/89
Schleif- und Polierpasten S. 4/90
Abziehsteine und -feilen S.4/91-4/93
Abrichter S. 4/94-4/95

Abziehsteine und -feilen
S. 4/91-4/93

Abrichter
S. 4/94-4/95
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Werkstattfeilen

Fir allgemeine und grobe Feilarbeiten an Stahl, Eisen
und NE-Metallen.

’DINI
7261

IMATEL

41 0205 Flachstumpf. ’F |
. orm
3 Seiten gehauen, stumpf auslaufend. A
Lange Bestell-Nr. Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0205 | Hieb Querschnitt Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0205 | Hieb Querschnitt
mm € mm mm € mm
...1501 150 2,88 1 16,0 x 4,0 10 ...3001 300 6,41 1 30,0x7,0 5
...1502 150 3,00 2 16,0 x 4,0 10 ...3002 300 6,70 2 30,0x7,0 5
...1503 150 3,26 3 16,0 x 4,0 10 ...3003 300 7,25 3 30,0x7,0 5
...2001 200 3,52 1 20,0x 5,0 10 ...3501 350 8,68 1 350x75 5
...2002 200 3,70 2 20,0x5,0 10 ...3502 350 9,03 2 35,0x75 5
...2003 200 4,14 3 20,0 x 5,0 10 ...3503 350 9,52 3 350x75 5
...2501 250 4,63 1 25,0x 6,3 10 ...4001 400 12,00 1 39,0x9,0 5
...2502 250 4,86 2 25,0x 6,3 10 (4101)
...2503 250 5,56 3 25,0x 6,3 10
(4101)
41 0210 Dreik.a_nt. Form
Allseitig gehauen, halbstumpf auslaufend. C
Lange Bestell-Nr. Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0210 |Hieb Querschnitt Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0210 | Hieb Querschnitt
mm € mm mm € mm
...1501 150 3,67 1 12,0 10 ...2501 250 6,26 1 18,0 10
...1502 150 3,81 2 12,0 10 ...2502 250 6,67 2 18,0 10
...1503 150 3,93 3 12,0 10 ...2503 250 7.25 3 18,0 10
...2001 200 4,34 1 15,0 10 ...3001 300 9,26 1 21,0 5
...2002 200 4,63 2 15,0 10 ...3002 300 9,46 2 21,0 5
...2003 200 4,86 3 15,0 10 (4101)
(4101)
41 0215 Vierk.a.nt. Form
Allseitig gehauen, halbstumpf auslaufend. D
G R v
Lénge Bestell-Nr. Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0215 |Hieb Querschnitt Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0215 |Hieb Querschnitt
mm € mm mm € mm
...1501 150 3.12 1 6,0 10 ...2501 250 4,72 1 10,0 10
...1502 150 3,29 2 6,0 10 ...2502 250 4,98 2 10,0 10
...1503 150 3,52 3 6,0 10 ...2503 250 5,47 3 10,0 10
...2001 200 3.61 1 8,0 10 ...3001 300 6,96 1 12,0 5
...2002 200 3,84 2 8,0 10 (4101)
...2003 200 4,14 3 8,0 10
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Verpackungseinheit, auch Einzelbezug méglich
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ﬁ Verpackungseinheit




41 0220

Halbrund.

Halbstumpf auslaufend.

Lénge Bestell-Nr. Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0220 | Hieb Querschnitt Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0220 | Hieb Querschnitt
mm € mm mm € mm

...1501 150 4,72 1 16,0 x 5,0 10 ...2501 250 7,45 1 25,0x 7,0 10
...1502 150 4,83 2 16,0 x 5,0 10 ...2502 250 7,80 2 25,0x7,0 10
...1503 150 4,92 3 16,0 x 5,0 10 ...2503 250 8,18 3 25,0x 7,0 10
...2001 200 5,50 1 21,0x 6,0 10 ...3001 300 9,93 1 30,0x9,0 5
...2002 200 5,68 2 21,0x 6,0 10 ...3002 300 10,30 2 30,0x9,0 5
...2003 200 6,12 3 21,0x6,0 10 ...3003 300 11,20 3 30,0x9,0 5

(4101) (4101)

41 0225 Rund. Form
Halbstumpf auslaufend. F
Lénge Bestell-Nr. Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0225 | Hieb Querschnitt Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0225 | Hieb Querschnitt
mm € mm mm € mm

...1501 150 2,68 1 6,3 10 ...2501 250 4,28 1 9,2 10
...1502 150 2,97 2 6,3 10 ...2502 250 4,63 2 9,2 10
...1503 150 3,17 3 6,3 10 ...2503 250 4,92 3 9,2 10
...2001 200 3,17 1 71 10 ...3001 300 5,82 1 12,0 5
...2002 200 3.41 2 71 10 ...3002 300 6,26 2 12,0 5
...2003 200 3,70 3 71 10 ...3003 300 6,84 3 12,0 5

(4101) (4101)

Werkstattfeilen-Sortimente
Mit fest aufgepresstem Zweikomponenten-Griff, in PVC-Tasche. Imm

41 0235 3-tlg.
Inhalt: je 1 Werkstattfeile flachstumpf, rund und
halbrund.
41 0236 5-tlg.
...2002 Inhalt: je 1 Werkstattfeile flachstumpf, rund,
halbrund, dreikant und 1 Raspel halbrund.
...2502 Inhalt: je 1 Werkstattfeile flachstumpf, rund,
halbrund, dreikant und vierkant.
3-tlg. 5-tlg.
Léange Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0235 | 41 0236 Hieb
mm € €
...2002 200 - 36,90 2
...2502 250 29,10 47,20 2

(4101)

(4101)

41 0235 2502

41 0236 2002

41 0236 2502

Verpackungseinheit, auch Einzelbezug madglich

ﬁ Verpackungseinheit
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Raspeln

Fur raschen Materialabtrag an weichen Materialen, z. B. Holz, MA‘E
Kunststoff, weiche Alu-Legierungen, Leder, Kork, Gummi, PZIG'\; I
Speckstein.
41 0403 Flachstumpf.
Form
A
Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0403 |Hieb Querschnitt
mm € mm
...2002 200 5,68 2 20,0x 5,0 10
...2502 250 8,77 2 25,0x 6,3 10
(4102)
41 0406 Halbrund.
Form
" C
Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0406 |Hieb Querschnitt
mm € mm
...2002 200 7,02 2 20,0x 5,5 10
...2501 250 8.33 1 25,0x7,0 10
. ...2502 250 9,43 2 25,0x 7,0 10
= = ...3001 300 11,60 1 29,0x9,0 10
= é’ (4102)
T
=
S 2
S 41 04 Rund.
L3 0409 Rund Form
La E
= Lénge Bestell-Nr.
Bez.-Nr. ohneAngel | 41 0409 |Hieb Querschnitt
mm € mm
...2002 200 6,26 2 8,0 10
...2502 250 8,18 2 10,0 10
(4102)

Schliisselfeilen-Sortimente

Fur allgemeine Feilarbeiten an allen Materialien. DIN -DICH Imm
’ ’7283'

Inhalt: je 1 Stick flachspitz, flachstumpf, halbrund, rund, dreikant
vierkant.

41 0415 IMATEC, mit Holzgriff.

41 0416 DICK, mit Zweikomponenten-Griff.

41 0415 0100

41 0415 0200 41 0416 0100
IMATEC DICK
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Verpackung | 41 0415 | 41 0416 Hieblange Hieb Inhalt
€ € mm Stilick
...0100 | Plastiktasche 17,10 43,30 100 2 6
...0200 | Blechkasten 17,50 - 100 2 6
(4203) (4203)

4/4 Verpackungseinheit, auch Einzelbezug méglich ﬁ Verpackungseinheit




Drehbankfeilen

41 0418 Flachstumpf.

Einhiebig, Schmalseiten ungehauen.

Form

7261

DIN |
H

Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 0418 | Hieb  Querschnitt
mm € mm ]
2502 250 18,40 2 25,0x63 10
...3002 300 19,40 2 30,0x7,0 5
(4102)
Allzweck-Feilen
41 0421 Flachstumpf. Mit zusatzlichem Schneidezahn.
Spezialhieb, stumpf auslaufend.
Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. |ohneAngel| 41 0421 Hieb Querschnitt
mm € mm
...2000 200 6,46 |Spezialhieb 20,0 x5,0 10
...2500 250 9,64 |Spezialhieb 25,0 x 6,0 10
(4102)
Mehrzweckfeile

41 0423 Flachstumpf. Mit Stahlgriff, PVC-iiberzogen.
Geeignet flir Stahl (auch rostfreie Stahle), Bunt- und
Weichmetalle, Kunststoffe, Holz.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Hieblinge | 41 0423 Hieb  Querschnitt
mm € mm
[ ..1000 [ 100 4,77 [Spezialhieb 10,0x4,0 10 |
(4211)
Weichmetallfeilen
41 0426 Flachstumpf.
3 Seiten gehauen, stumpf auslaufend.
Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 0426 | Hieb  Querschnitt
mm € mm
[ ..2500 | 250 | 713 | 0 25,0 x 6,3 10 |
(4102)
41 0429 Halbrund.
Halbstumpf auslaufend.
Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 0429 | Hieb  Querschnitt
mm € mm
[ .2500 | 250 | 999 | 0 25,0 x7,0 10 |
(4102)
Gefraste Feilen
41 0432 Flachstumpf.
Schrég verzahnt, 2 Seiten gefrést. Form| | DIN
A 7264
Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 0432 | Hieb  Querschnitt
mm € mm
...2501 250 31,60 1 25,0x 6,3 10
...2502 250 32,80 2 25,0 x 6,3 10
...3001 300 36,60 1 30,0x 6,3 10
(4102)

Verpackungseinheit, auch Einzelbezug madglich

ﬁ Verpackungseinheit
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IMATEL

EDICK

IMATEL
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Karosserie-Feilenblatthalter

- DICH 41 0438

Karosserie-Feilenblatter

Fur Feilenblatter 350 mm Bestell-Nr.
41 0435 ...

Durch eine Spannschraube kann das
aufgespannte Karosserie-Feilenblatt
mehr oder weniger gewdlbt werden.
Lieferung ohne Feilenblatt.

BDICK

41 0435 Radial verzahnt, biegsam,
mit Zdhnen ohne Spanheber.

Bestell-Nr. Fiir Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Lénge 41 0435 |Zahnung Querschnitt Bez.-Nr. | Blattlinge | 41 0438 Querschnitt
mm € mm mm € mm
...3501 350 34,60 [1grob 35,0 x 4,0 10 [ ..3500 | 350 ] 39,10 | 35,0 x 4,0
...3502 350 36,50 | 2 mittel 35,0 x 4,0 10 (4102)
(4102)
Kettensage-Scharfgerite Kettensagefeilen

PFERD 41 0459 Mit Spiralhieb, ganz zylindrisch.

29

IMATEL

e Zum manuellen Scharfen von Sageketten

¢ Gleichzeitiges Scharfen der Zahnschneide und
Justieren des Tiefenbegrenzers

e Wirtschaftlicher und weitaus schonender als
maschinelles Scharfen

Schleifwerkzeuge
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41 0458 Gerat bestehend aus 1 Scharfgerat,
1 Tiefenbegrenzerfeile, 2 Kettensége-

feilen.
Bestell-Nr. Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Passend fiir Kettensigefeile-@ 41 0458 Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 0459 | Hieb  Querschnitt
mm € mm € mm
...0400 4 35,30 ...0100 200 2,27 3 4,0 6
...0500 4,8 35,30 ...0200 200 2,27 3 4,8 6
...0600 55 35,30 ...0300 200 2,27 3 5,5 6
(4708) (4202)
Kontaktfeile Doppel-Gewindefeilen
41 0462 Mit Griffangel. MAE Zum Nachbearbeiten fiir AuRen- und MAE
I Innengewinde. I
Mit je 8 verschiedenen Steigungen.
41 0465 0100 Metrische Gewinde:
08-1-125-15-175-2-25-3 mm.
...0200 Zollige Gewinde:
24-20-18-16-14-12-11-10 Gang/Zoll.
Ganze Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Lange 41 0462 | Hieb  Querschnitt Bez.-Nr. Gewinde | 41 0465 Lénge
mm € mm € mm
[ .1502 [ 140 | 419 | 2 8,0x1,0 10 | ..0100 | Metrisch 42,80 230 10
(4203) ...0200 Zollig 42,80 230 10
(4203)

Verpackungseinheit, auch Einzelbezug méglich ﬁ Verpackungseinheit
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Prazisionsfeilen

Zur Nach- und Feinbearbeitung grob vorgearbeiteter Flachen, um

feine und perfekte Oberflachen zu erzielen.

Zeichnen sich aus durch:

e |ange Standzeit
e Perfekt ausgehauene Hiebe
e Optimale Harte von 65-66 HRC

41 1205 Flachstumpf.
3 Seiten gehauen, stumpf auslaufend.
Lénge Bestell-Nr. Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1205 | Hieb  Querschnitt Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1205 | Hieb  Querschnitt
mm € mm mm € mm
...1001 100 13,90 1 95x25 10 ...2001 200 20,80 1 21,3x 4,8 10
...1002 100 14,40 2 95x25 10 ...2002 200 21,20 2 21,3x4,.8 10
...1003 100 15,70 3 9,5x2,5 10 ...2003 200 22,40 3 21,3x4,8 10
...1251 125 15,20 1 125x2,8 10 ...2004 200 25,60 4 21,3 x 4,8 10
...1252 125 15,40 2 12,56x2,8 10 ...2501 250 28,60 1 25,3x6,3 10
...1253 125 16,90 3 12,5x2,8 10 ...2502 250 30,00 2 25,3x 6,3 10
...1501 150 16,00 1 155x 3,5 10 ...2503 250 31,30 3 25,3 x 6,3 10
...1502 150 16,40 2 15,6 x 3,6 10 ...2504 250 33,40 4 25,3x6,3 10
...1503 150 17,90 3 155x 3,5 10 (4103)
1504 150 21,70 4 155x35 10
(4103)
41 1210 stiftenfeile halbschmal.
3 Seiten gehauen, stumpf auslaufend.
Lange Bestell-Nr. Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1210 | Hieb  Querschnitt Bez-Nr. | ohneAngel | 41 1210 | Hieb  Querschnitt
mm € mm mm € mm
...2001 200 23,30 1 14,5x4,5 10 ...2501 250 31,50 1 17,5x5,3 10
...2002 200 23,90 2 145x4,5 10 ...2502 250 33,30 2 17,5x5,3 10
...2003 200 25,30 3 145x4,5 10 (4103)
(4103)
41 1215 stiftenfeile schmal.
3 Seiten gehauen, stumpf auslaufend.
Lange Bestell-Nr. Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1215 | Hieb  Querschnitt Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1215 | Hieb  Querschnitt
mm € mm mm € mm
...1252 125 16,40 2 7,5x2,6 10 ...2001 200 23,30 1 12,0x 3,7 10
...1253 125 17,60 3 7,5x2,6 10 ...2002 200 23,90 2 12,0x 3,7 10
...1501 150 17,00 1 8,3x3,7 10 ...2003 200 25,30 3 12,0x 3,7 10
...1502 150 17,60 2 8,3x3,7 10 (4103)
...1503 150 19,10 3 8,3x3,7 10
...1504 150 21,50 4 8,3x 3,7 10
(4103)
41 1220 stiftenfeile besonders schmal.
3 Seiten gehauen, stumpf auslaufend.
Lénge Bestell-Nr. Lange Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1220 | Hieb  Querschnitt Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1220 | Hieb  Querschnitt
mm € mm mm € mm
...1501 150 17,20 1 7,6x25 10 ...2001 200 23,70 1 8,3x 3,5 10
...1502 150 18,10 2 76x25 10 ...2002 200 24,50 2 8,3x3,5 10
...1503 150 19,40 3 7,6x25 10 ...2003 200 25,90 3 8,3x 3,5 10
(4103) (4103)
41 1225 Halbrund.
Allseitig gehauen, spitz auslaufend.
Lénge Bestell-Nr. Lénge Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1225 | Hieb  Querschnitt Bez-Nr. | ohneAngel | 41 1225 | Hieb  Querschnitt
mm € mm mm € mm
...1002 100 27,20 2 12,7x 3,5 10 ...2001 200 38,10 1 21,1x6,3 10
...1003 100 29,00 3 12,7 x 3,5 10 ...2002 200 40,10 2 21,1x 6,3 10
...1251 125 26,40 1 13,1x4,1 10 ...2003 200 43,10 3 21,1 x 6,3 10
...1253 125 30,50 3 13,1 x4,1 10 ...2501 250 43,80 1 255x7,5 10
...1501 150 28,60 1 18,4 x 5,2 10 ...2502 250 46,70 2 255x7,5 10
...1502 150 30,40 2 18,4x5,2 10 ...2503 250 49,80 3 25,5x7,5 10
...1503 150 31,90 3 18,4 x 5,2 10 (4103)

(4103)

Verpackungseinheit, auch Einzelbezug madglich
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41 1230

Dreikant.

Allseitig gehauen, spitz auslaufend.

Lange Bestell-Nr. Lénge Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1230 | Hieb  Querschnitt Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1230 | Hieb  Querschnitt
mm € mm mm € mm
...1001 100 17,40 1 58 10 ...2001 200 23,90 1 14,2 10
...1002 100 19,30 2 58 10 ...2002 200 25,60 2 14,2 10
...1003 100 20,20 3 5,8 10 ...2003 200 27,50 3 14,2 10
...1501 150 19,50 1 10,3 10 ...2501 250 35,50 1 17,2 10
...1502 150 20,60 2 10,3 10 ...2503 250 41,20 3 17,2 10
...1503 150 21,60 3 10,3 10 (4103)
(4103)
41 1235 Vierkant.
Allseitig gehauen, spitz auslaufend.
Lange Bestell-Nr. Lange Bestell-Nr.
Bez-Nr. | ohneAngel | 41 1235 | Hieb  Querschnitt Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1235 | Hieb  Querschnitt
mm € mm mm € mm
...1501 150 16,60 1 55 10 ...2001 200 21,60 1 75 10
...1502 150 17,20 2 55 10 ...2002 200 22,70 2 7,5 10
a ...1503 150 19,10 3 55 10 ...2003 200 23,90 3 7,5 10
= % (4103) (4103)
o=
S0
= _E 41 1240 Rund.
= Spitz auslaufend.
— ]
LA
= Lange Bestell-Nr. Lange Bestell-Nr.
Bez-Nr. | ohneAngel | 41 1240 | Hieb  Querschnitt Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1240 | Hieb  Querschnitt
mm € mm mm € mm
...1001 100 12,40 1 39 10 ...1501 150 12,90 1 58 10
...1002 100 12,80 2 39 10 ...1502 150 13,80 2 58 10
...1003 100 13,90 3 3,9 10 ...1503 150 15,70 3 5,8 10
...1251 125 12,40 1 4,8 10 ...2001 200 17,10 1 7,8 10
...1252 125 12,80 2 4,8 10 ...2002 200 19,10 2 7.8 10
...1253 125 13,90 3 4,8 10 ...2003 200 20,90 3 7.8 10
(4103) (4103)
Prazisionsfeilen CORINOX®
Zur Bearbeitung von Edelstahl (INOX), hochwarme Werkstoffe, NE-Metalle hart, PFERD
faserverstarkte Duroplaste (GFK, CFK) %X
e Extrem verschleil3- und standfest durch hohe Oberflachenhérte (1.200 HV)
e Setzen sich nicht zu
e Entfernung der Spane durch leichtes Ausklopfen
41 1305 Flachstumpf. 41 1310 Dreikant.
Lange Bestell-Nr. [Schweizer Lange Bestell-Nr. |Schweizer
Bez-Nr. | ohneAngel | 41 1305 | Hieb  Querschnitt Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1310 Hieb  Querschnitt
mm € mm mm € mm
[ ..2002 ] 200 ] 3240 | 2 22,0 x5,0 12 | [ .2002 [ 200 | 2960 | 2 14,0 12
(4708) (4708)
41 1315 Halbrund. 41 1320 Rund.
Lange Bestell-Nr. |Schweizer Lange Bestell-Nr. [Schweizer
Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1315 | Hieb  Querschnitt Bez.-Nr. | ohneAngel | 41 1320 | Hieb  Querschnitt
mm € mm mm € mm
[ .2002 | 200 | 4290 | 2 21,0x 6,0 12 ] [ .2002 | 200 ] 2230 | 2 8,0 12
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Prazisions-Nadelfeilen
41 1405 Mit rundem Stiel.

Passende Schnellspannhefte finden Sie
ab Bestell-Nr.: 41 1655 ... Seite 4/12
Bestell-Nr. | Ganze Hieb- Quer E
Bez.-Nr. Form 41 1405 | Lange ldnge Hieb schnitt Form Nr. Flachstumpf ...0100-...0300 + ...1900-...2100
€ mm  mm mm

...0100 Flachstumpf 7,06 160 80 1 54x12 2112 10
...0200 Flachstumpf 7,06 160 30 2 54x12 2112 10 ,:::E
...0300 | Flachstumpf 7,06 160 30 3 54x12 2112 10 ) .
0400 Dreikant 753 160 30 1 38 2132 0 Dreikant ...0400-...0600 + ...2200-...2400
...0500 Dreikant 7,53 160 80 2 3.8 2132 10
...0600 | Dreikant 7,53 160 80 3 3,8 2132 10
...0700 Vierkant 8,60 160 80 1 2,4 2142 10 [::]
0800 | Vierkant 860 [ 160 80 2 24 2142 10 | ™ yigrkant...0700-..0900 + ..2500-...2700
...0900 Vierkant 8,60 160 80 3 2,4 2142 10
...1000 Halbrund 8,16 160 80 1 55x19 2152 10
...1100 Halbrund 8,16 160 80 2 55x19 2152 10
...1200 Halbrund 8,16 160 80 3 b5bx19 2162 10
1300 | Rund 7,06 | 160 80 1 29 2162 10 Halbrund ...1000-...1200 + ...2800-...3000
...1400 Rund 7,06 160 80 2 2,9 2162 10
...1500 Rund 7,06 160 80 3 2,9 2162 10 >
...1600 Messer 8,16 160 80 2 54x15 2172 10 = =
...1700 Vogelzunge 9,42 160 80 2 51x20 2192 10 {:} =.' .E
...1800 | Barett 7,53 160 80 2 51x18 2102 10 Rund ...1300-...1500 + ...3100-...3300 =§§
...1900 Flachstumpf 9,26 200 100 1 65x13 2112 10 v.,' o
...2000 Flachstumpf 9,26 200 100 2 65x13 2112 10 E §
...2100 | Flachstumpf 9,26 200 100 3 65x13 2112 10 g =
...2200 Dreikant 10,50 200 100 1 4,5 2132 10 M ..1600
...2300 Dreikant 10,50 200 100 2 4,5 2132 10
...2400 Dreikant 10,50 200 100 3 4,5 2132 10
...2500 Vierkant 12,00 200 100 1 2,8 2142 10
...2600 Vierkant 12,00 200 100 2 2,8 2142 10 ﬁ
...2700 Vierkant 12,00 200 100 3 2,8 2142 10 ’
~.2800 | Halbrund 11,30 | 200 100 1 63x22 215210 Vogelzunge ...1700
...2900 Halbrund 11,30 200 100 2 63x22 2152 10
...3000 Halbrund 11,30 200 100 3 63x22 2152 10
...3100 Rund 9,26 200 100 1 3,5 2162 10 <E
-.3200_| Rund 926 | 200 100 2 35 2162 10 Barett ...1800
...3300 Rund 9,26 200 100 3 3,5 2162 10

(4207)

Nadelfeilen-Sortimente

In Plastiktasche. - DICH

41 1408 6-tlg.
Inhalt: je 1 Stlick flachstumpf, halbrund, dreikant,
vierkant, rund, Barett.
41 1409 6-tlg., mit Zwei-Komponenten-Griff.
Inhalt: wie Bestell.-Nr.: 41 1408 ...
41 1410 12-tlg.
Inhalt: je 1 Stlick flachstumpf, halbrund, Vogelzunge,
Messer, flachspitz, dreikant, vierkant, Schwert, rund,
Barett, flachstumpf mit runden Kanten, flachspitz mit 41 1409 ...
runden Kanten.

41 1408 ...

6-tlg. 6-tlg. 12-tlg.
mit 2-Komp.-
Griff
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez-Nr. | GanzelLinge | 41 1408 | 41 1409 | 41 1410 | Hieb Hieblénge

mm € € € mm
...1402 140 48,10 65,60 90,20 2 70
...1602 160 50,40 - 98,10 2 80
...2002 200* - - 134,00 2 100 41 1410 ...
(4207) (4207) (4207)

*Bei Ladnge 200 mm ist statt der Form Schwert die Form Oval enthalten.
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Diamant-Nadelfeilen

¢ Finden lberall dort Verwendung, wo normale gehauene Nadel- PFERD
feilen — wegen der Harte des Werkstoffes — versagen

e Zur Bearbeitung von gehartetem Stahl, Hartmetallen, Keramik,
Glas, Kunstkohle, harten Gesteinen usw.

41 1455 Gesamtlinge 140 mm, Diamantbelag 70 mm,
Schaft-@ 3 mm.
Korn D 181 Grobkdrnung

Korn D 126 Universalkornung (Standardfeile)
Korn D 91 Feinkdrnung Flachstumpf ...0100-...0300

Flachstumpf mit runden Kanten ...0400-...0500

<:] Dreikant ...0600-...0800
{
Bestell-Nr. .
Bez.-Nr. Form 41 1455 Diamant-Kérnung Vierkant ...000-..1000
€
0100 | Flachstumpf 15,90 D91 {]
...0200 Flachstumpf 15,90 D 126 N Halbrund ...1100-...1200
...0300 Flachstumpf 17,00 D 181
...0400 Flachstumpf mit 15,80 D91
runden Kanten Q
...0500 ::llla:‘(:ihesrfl.;(n;menr:lt 15,80 D 126 ~*  Rund ..1300-...1500
...0600 Dreikant 15,80 D91
...0700 Dreikant 15,90 D 126
..0800 | Dreikant 17,00 D 181 TE
...0900 Vierkant 15,80 D91 k Messer ...1600
...1000 Vierkant 15,80 D 126
...1100 Halbrund 15,80 D91
...1200 Halbrund 15,80 D 126 q
...1300 Rund 15,80 D 91
..1400 | Rund 15,90 D 126 Schwert ...1700
...1500 Rund 17,00 D 181
...1600 Messer 15,80 D 126
...1700 Schwert 15,80 D 126
...1800 Barett 15,80 D 126 ? Barett ...1800
(4205)

Weitere Formen und KorngréRen auf Anfrage.

Diamant-Nadelfeilen-Sortiment

In Kunststoffbox. PFERD
Gesamtlange 140 mm, Diamantbelag 70 mm. %(

41 1460 0005 5-tlg.
Inhalt: Flachstumpf, dreikant, vierkant, halbrund und rund.

...0011 11-tlg.
Inhalt: wie ...0005, zusétzl. flachstumpf mit runden Kanten,
flachspitz, Messer, Schwert, Vogelzunge und Barett.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Inhalt 41 1460 Diamant-Kérnung
€
...0005 5-tlg. 78,90 D 126
...0011 11-tlg. 178,00 D 126
(4205)

Passende Schnellspannhefte
finden Sie ab Bestell-Nr.: 41 1655 ...
Seite 4/12 ...0005 ...0011
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Diamant-Handyfeilen

e Zur Bearbeitung von geharteten bzw. vergiiteten Stahlen, PFERD
Hartmetall, Glas, Keramik und faserverstarkten Kunststoffen
e Kein Feilenheft erforderlich
Mit wenig Druck feilen, ins_besonqere Flachstumpf ...0100
an Kanten! Hoher Druck bringt keine -
bessere Feilleistung und schadet {]
der Feile. Halbrund ...0200
41 1465 Gesamtlange 215 mm, Belag- Q
lainge 100 mm. " Rund ...0300
Korn D 126 Mittel-Universal. D
...1100 Diamant-Handyfeilen- Vierkant ...0400
Satz in Kunststoffbox, 5-tlg., {]
bestehend aus ...0100-...0500. i Dreikant ...0500
...1100
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Form 41 1465 Querschnitt Bez.-Nr. Form 41 1465 Querschnitt
€ mm € mm
...0100 | Flachstumpf 46,20 10,3x 2,8 ...0400 | Vierkant 40,70 55x5,5
...0200 | Halbrund 46,20 12,5x3,38 ...0500 | Dreikant 46,20 10,0
...0300 | Rund 40,70 6,7 ...1100 | Satz5-tlg. 209,00 -
(4205) (4205)

Flexible Diamantfeile

e Passt sich der zu bearbeitenden Oberflache an
e Wenig Aufwand bei der Bearbeitung von konvexen
und konkaven Konturen

Hinweis: Nur bis zu einem Biegeradius von 15 mm

einsetzen.

41 1470 Gesamtlinge

165 mm.

Korn D 126 Mittel-Universal.

Konische Diamantfeilen
PFERD

* Besonders geeignet fur enge, tiefliegende Konturen

PFERD

e Ohne Heft einsetzbar

41 1475 Gesamtlange 170 mm, Belaglinge 50 mm,
Korn D126 Mittel-Universal.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. BreiteA | 41 1475 Breite B Breite B,
mm € mm mm
Diamant- | Bestell-Nr. | Querschnitt
Bez.-Nr. Kérnung | 41 1470 |mit Belegung Belegung ---0040 4,0 33,90 2,0 05
- m 0060 6,0 36.30 2,4 05
...0080 8,0 37,70 2,4 0,5
[ ..0126 [ D126 | 18,70 | 05x14  einseitig 5 | ...0100 10,0 38,50 25 05
(4205) (4205)

Prazisions-Riffelfeilen

41 1605 Leichte Form.
Far Graveure, Ziseleure, Gold- und Silberschmiede
sowie Werkzeugbauer.

BDICK

Form Nr. 1...0100

Form Nr. 1A ...0200

Form Nr. 18 ...0400

Weitere Formen auf Anfrage.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. FormNr. | 41 1605 | Ganze Linge Hieb
€ mm
...0100 1 25,20 170 2 5
...0200 1A 25,20 170 2 5
...0400 18 25,50 170 2 5
...0500 19 28,90 170 2 5
(4207)

Form Nr. 19 ...0500

Verpackungseinheit, auch Einzelbezug madglich ﬁ Verpackungseinheit 4/11
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Schnellspannhefte fiir Nadelfeilen/Diamantfeilen

Passend fur Feilenlangen 140-200 mm.

41 1655 Einfaches Heft mit Klemmbacken.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Lange 41 1655 Spann-@
mm € mm
[ ..o080 ] 80 | 2,55 | 2,8-4,0
(4207)

41 1660 Hochwertiges Heft mit Federspannzange und Dreh-
knopfspannung fiir einfache Handhabung und sichere
Befestigung.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Lange 41 1660 Spann-@
mm € mm
[ ..0095 ] 95 [ 11,00 | 3,0-4,0

(4207)

Hartholz-Feilenhefte

41 1665 Mit eingepresster Eisenzwinge.
41 1666 Mit tief eingepresster Stahlrohrzwinge.
Eisenzwinge | Stahlrohr-
zwinge
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Fir Feilen-
Bez.-Nr. Lange 41 1665 | 41 1666 linge
mm € € mm
...0080 80 0,74 0,83 bis 100
...0090 90 0,77 0,90 100-125
...0100 100 0,83 0,96 100-175
...0110 110 0,87 1,08 150-250
...0120 120 1,05 1,21 150-300
...0130 130 1,17 1,36 200-350
...0140 140 1,27 1,48 250-350
...0160 160 1,45 1,70 bis 350

(4204)

Kunststoff-Feilenhefte

(4204)

Fir alle Werkstatt-, Prazisions- und Schlisselfeilen.
Mit groRRer Aufhangebohrung.

41 1670 DICK. Stabiler Kunststoffgriff.
...0110 + ...0120 mit zusatzlichem, beidseitig verwend-

barem Einsatz fur sicheren Halt.

41 1671 DICK. Zweikomponenten-Griff.
...0114 mit zusatzlichem, beidseitig verwendbarem
Einsatz fur sicheren Halt.
Kunststoff | Zweikom-
ponenten
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Fir Feilen-
Bez.-Nr. Lange 41 1670 | 41 1671 linge
mm € € mm
...0100 100 2,02 - 100-150
...0110 110 2,16 - 200-250
...0114 114 - 2,72 150-250
...0120 120 2,35 - 250-350
(4211) (4211)
41 1675 PFERD. Stabiler Kunststoffgriff.
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Linge 41 1675 Fir Feilenlange
mm € mm
...0090 90 1,14 100-150
...0110 110 1,40 200-250
...0120 120 1,59 300-350

(4205)

41 1665 ...

41 1666 ...

BDICK

IMATEL

Mit tief eingepresster
Stahlrohrzwinge.

BDICK

PFERD

4/12




HSS-Frasstifte

Anwendungsempfehlungen:

1. HSS-Frasstifte missen vergleichsweise zu HM-Frasstiften mit
niedrigen Drehzahlen eingesetzt werden.

2. Fiir Anwendungssituationen, in denen hohe Drehzahlen nicht
zur Verfligung stehen.

3. HSS-Frasstifte sind bei weichen Werkstoffen die wirtschaftliche
Alternative zu HM-Fréasstiften.

4. Die Zahigkeit des Hochleistungs-Schnellstahls (HSS) bewirkt
hohe Stabilitat der Zahnschneiden.

Empfohlener Drehzahlbereich (min) fir HSS-Frasstifte:

Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
Frasstift- | 60 | 80 | 100 [ 200 | 250 | 300
@ [mm] Drehzahlen [min]
1,6 12000 | 16000 | 19900 | 39800 | 49800 | 59700
2,3 8400 | 11100 | 13900 | 27700 | 34600 | 41600
3,2 6000 8000 | 10000 | 19900 | 24900 | 29900
4,0 4800 6400 8000 | 16000 | 19900 | 23900
5,0 3900 5100 6400 | 12800 | 16000 | 19100
6,0 3200 4300 5400 | 10700 | 13300 | 16000
7,0 2800 3700 4600 9100 | 11400 | 13700
8,0 2400 3200 4000 8000 | 10000 | 12000
10,0 2000 2600 3200 6400 8000 9600
12,0 1600 2200 2700 5400 6700 8000
14,0 1400 1900 2300 4600 5700 6900
16,0 1200 1600 2000 4000 5000 6000
Zahnung ALU Zahnung 1 Zahnung 2

mit Spanbrecher

Empfohlener Schnittgeschwindigkeitsbereich (m/min) flir HSS-Frasstifte:

PFERD

Zahnung 3
mit Spanbrecher

Werkstoffgruppen Bearbeitungsfall | Zahnung | Schnittgeschwindigkeit
2
3 3 3 Grobzerspa 3 60- 80 m/mi
Stahl, Stihle bis 1200 N/mm? Baust.ahle, K(.)'hlenst.offstahlie, Werkzeugstéhle, | Grobzerspanung n
unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss, SP
Stahlguss (< 38 HRC) " .
Vergltungsstahle . 3 .
Feinzerspanung Sp 80-100 m/min
Edelstahl Rost- und s& Grobzerspanung 1 60- 80 m/min
es’a 08 ; un. sau.r.e- Austenitische und ferritische Edelstahle . 1 80-100 m/min
(INOX) bestandige Stéhle Feinzerspanung -
2 60- 80 m/min
Grobzerspanun ALU 200-300 m/min
NE-Metalle |Weiche NE-Metalle | Alu-Legierungen, Messing, Kupfer, Zink SR 1
Feinzerspanung 2 200-250 m/min
2
. Gl_Jsselsen mit L.amell?ngraphlt EN-GJL (GG), Grobzerspanung 3 60— 80 m/min
Gusseisen Graues Gusseisen, mit Kugelgraphit/Spharoguss EN-GJS (GGG), SP
weilBes Gusseisen weilBer Temperguss EN-GJMW (GTW), 3
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS) Feinzerspanung = 80-100 m/min
Kunststoff Grobzerspanun ALU 200-300 m/min
S Faserverstarkte thermoplastische und duroplastische Kunststoffe, s . 1
andere . -
Werkstoffe | artgummi, Holz R 1 250-300 m/min
2 200-250 m/min

4/13
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Technische Informationen S. 4/13

Frasstifte HSS Zahnung 3 ¢ Zylinderform

Frasstifte HSS Zahnung 3 ¢ Kugelform

Schaft-@ 6 mm. PFERD 42 1215 Schaft-@ 6 mm. PFERD
HSS HSS
Mit Stirn- | Walzenrund Kopf-@ x | Bestell-Nr.
verzahnung Bez.-Nr. | Kopflinge | 42 1215 Ganze Lange
Kopf-@ x | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Ganze mm € mm
Bez.-Nr. Ko;:\:l;‘nge 42 1205 | 42 1210 L;nn%e 0430 ix 3 9,28 55 5
= 2 ..0650 | 6x 5 8,99 55 5
...0616 6x 16 9,97 9,97 60 5 -..0870 8x 7 15,10 55 5
..1013 | 10x13 16,80 - 53 5 ..1210 | 12x10 23,40 51 5
..1225 | 12x25 21,80 21,80 65 5 1614 | 16x14 25,00 54 5
..1625 | 16x25 27,60 - 65 5 (4301)
(4301) (4301)
Frasstifte HSS Zahnung 3 ¢ Tropfenform
42 1220 Schaft-@ 6 mm. PFERD
HSS
Kopf-@ x | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopflinge | 42 1220 Ganze Linge
mm € mm
...0610 6x10 9,76 55 5
...1220 12x 20 17,60 60 5
...1625 16 x 25 24,30 65 5
(4301)
Frasstifte HSS Zahnung 3 ¢ Kegelform
Schaft-@ 6 mm. PFERD
HSS
Spitzbogen | Spitzkegel | Rundkegel
Kopf-@ x | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopflinge | 42 1225 | 42 1230 | 42 1235 Ganze Lénge Winkel o
mm € € € mm 421230 421235
...0618 6x18 9,76 9,87 - 60 14° - 5
...1020 10 x 20 - 16,30 18,10 60 28° 14° 5
...1225 12x 25 20,20 21,00 - 65 27° — 5
...1630 16 x 30 27,00 - 27,60 70 - 14° 5
(4301) (4301) (4301)
Frasstifte HSS Zahnung 3 ¢ Keulenform
42 1245 Schaft-@ 6 mm. PFERD
wss| s
Kopf-@ x | Bestell-Nr.
Bez-Nr. | Kopflinge | 42 1245 Ganze Lange
mm € mm
...0620 6 x20 12,50 60 5
...1230 12 x 30 21,20 70 5

(4301)

4/14 Verpackungseinheit, auch Einzelbezug maglich ﬁ Verpackungseinheit



HM-Frasstifte

Ausfiihrung: Hartmetall-Frasstifte werden bis einschlieBlich Kopf-@
6 mm aus Vollhartmetall gefertigt; dariiber hinaus wird der Hart-
metall-Fraskopf auf den Spannschaft aufgelotet.

Anwendung: Optimale Drehzahl und Antriebsleistung der Antriebs-
maschine (Druckluft, Elektro, Biegwelle) sind Voraussetzungen fiir
den wirtschaftlichen Einsatz. Daher empfehlen wir:

1. Moglichst hohe Drehzahlen verwenden. Bei stationarem Einsatz

oder bei Senkarbeiten mit allseitiger Umschlingung des Fréasstiftes Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
wird ausnahmsweise mit Drehzahlen unter 3000 min” gearbeitet. | Frasstift- 250 | 350 | 450 | 600 | 900
2. Nur schlagfrei arbeitende Spannfutter verwenden; Schlagen und | @ [mm] Drehzahlen [min”]
Rattern der Werkzeuge fiihren zu vorzeitigem VerschleiR. 1,5 53000 74000 95000 | 127000 | 191000
3. Bei schlecht warmeleitenden Werkstoffen wie rostfreien Stahlen, 2 40000 56000 72000 95000 | 143000
Titanlegierungen etc. empfehlen wir, die Drehzahl zur Vermeidung 3 27000 37000 48000 64000 95000
einer Schadigung des Werkzeuges deutlich zu senken. 4 20000 28000 36000 48000 72000
4. Bei geringer Materialzerspanung (Entgraten, Anfasen, leichte 6 13000 19000 24000 32000 48000
Oberflachenbearbeitung) kann die Drehzahl deutlich gesteigert ) 10000 14000 18000 24000 36000
eidel; . o 10 8000 | 11000 | 14000 [ 19000 | 29000
5. Bei stz_ark schmierenden Werkstoffen _|st dle“\/eryvendung vorf 12 7000 9000 12000 16000 24000
Schmierstoffen (Fett, Petroleum, Kr_elde 0. d.) sinnvoll, um ein 16 5000 2000 9000 12000 18000
Zusetzen der Verzahnung zu vermeiden.
20 4000 6000 7000 10000 14000
25 3000 4000 6000 8000 11000

PFERD |MIATEL

29

-~

Empfohlener Drehzahlbereich (min”) fir HM-Frasstifte:

Zahnung 1 Zahnung 3 Zahnung 41 Zahnung ALU Zahnung INOX Zahnung MICRO
Empfohlener Schnittgeschwindigkeitsbereich (m/min) fiir HM-Frasstifte:
Werkstoffgruppen Bearbeitungsfall Zahnung|Schnittgeschwindigkeit
a i Grobes Z = .
Ungehartete, nicht | g o shle, Kohlenstoffstéhle, IPED AR 3 450-600 m/min
I Werkzeugstéahle, unlegierte Stahle hoher Materialabtrag
bis 1200 N/mm? . e ! 2 ! Feines Zerspanen = 1 450-600 m/min
Einsatzstahle, Stahlguss . . -

Stahl, (< 38 HRC) geringer Materialabtrag | MICRO 600-750 m/min

Stahlguss | Gehartete Grobes Zerspanen = 1 .

n ; 250-350 m/!
vergltete Stahle Werkzeugstahle, Vergltungsstahle, hoher Materialabtrag 3 m/min
tber 1200 N/mm? | legierte Stahle, Stahlguss Feines Zerspanen = 41 350-450 m/min
(> 38 HRC) geringer Materialabtrag | MICRO 450-600 m/min

Grobes Zerspanen = ; 250-350 m/min

Edelstahl | Rost-und saure- |, .o itische und ferritische Edelstahle noher Meterielebt2e [ iNoX 450-600 m/min

(INOX) bestandige Stahle . 41 350-450 m/min

Feines Zerspanen =
geringer Materialabtrag | MICRO 450-600 m/min
' Grobes Zerspanen = 600-1100 m/min
Weiche NE-Metalle, . . . hoher Materialabtrag
Alu-Legierungen, Messing, Kupfer, Zink - ALU
Buntmetalle Feines Zerspanen = .
- . 900-1100 m/min
geringer Materialabtrag
Grobes Zerspanen = 1 250-350 m/min
B Titan/Titanlegi hart hoher Materialabtrag ALU 600-1100 m/min
NE-Metalle | Harte NE-Metalle | - o ''tan/iitaniegierungen, harte , MICRO 450-600 m/min
Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil) Feines Zerspanen = :
. . 1 350-450 m/min

geringer Materialabtrag :
ALU 900-1100 m/min

. . . Grobes Zerspanen = .
Hochwarmfeste INlc.kelba3|s- 21_||_1d Iéoba:(tbasg-_r g hoher Materialabtrag 3 250-450 m/min

ierungen (Triebwerk- und Turbinen-

Werkstoffe t?agu()e . ebwe © Feines Zerspanen = 41 350-600 m/min
geringer Materialabtrag | MICRO 450-600 m/min

Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL | Grobes Zerspanen = .
. (GG), mit Kugelgraphit/Spharoguss hoher Materialabtrag & 450-600 m/min

. Graues Gusseisen, ;

Gusseisen weiRes Gusseisen EN-GJS (GGG), weilRer Temperguss - :
EN-GJMW (GTW), schwarzer Temper- | Feines Zerspanen = 1 450-600 m/min
guss EN-GJMB (GTS) geringer Materialabtrag | MICRO 600750 m/min

Kunststoff Grobes Zerspanen =

UNSISIONe, | £ aserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK), hoher Materialabtrag i
andere . . = ALU 600-1100 m/min

Werkstoffe thermoplastische Kunststoffe, Hartgummi Feines Zerspanen =

geringer Materialabtrag
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Technische Informationen Seite 4/15
Hartmetall-Frasstifte ® Zylinderform ZYA

Schaft-6 6 mm. | | PFERD |IVIATED
IMATEC IMATEC IMATEC IMATEC IMATEC
Z1 Z1 ZALU 73 73
+ Stirn- + Stirn-
verzahnung verzahnung
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopf-@ x Kopflinge | 42 1406 | 42 1409 | 42 1412 | 42 1415 | 42 1418 Gesamtlange mm
mm € € € € € 421406/421409/421415/421418 421412
...0616 6x16 13,90 13,90 13,00 13,90 13,90 51 50
...0820 8x20 15,20 16,80 - 15,20 16,80 64 -
...1020 10 x 20 16,40 18,00 - 18,00 18,00 64 -
...1225 12 x 25 25,50 28,00 26,40 25,50 28,00 70 70
...1625 16 x 25 37,00 - - 37,00 37,00 70 -
(4302) (4302) (4302) (4302) (4302)
IMATEC PFERD PFERD
Ay Z MICRO Z INOX
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopf-@ x Kopflange | 42 1421 | 42 1425 | 42 1426 Gesamtlange mm
mm € € € 421421 421425/421426
...0616 6x16 15,20 43,70 40,30 51 55
...0820 8x20 15,20 58,40 - 64 60
...1020 10 x 20 16,40 66,40 - 64 60
...1225 12x 25 - - 78,20 - 65
(4302) (4302) (4302)
Hartmetall-Frasstifte ¢ Walzenrundform WRC
Scheft 26 mm. | 5D IMATED
IMATEC IMATEC IMATEC IMATEC PFERD PFERD
Z1 Z3 ZALU 4 Z MICRO ZINOX
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopf-@ x Kopflange | 42 1427 | 42 1430 | 42 1433 | 42 1436 | 42 1437 | 42 1438 Gesamtlange mm
421427/421430/ 421437/
mm € € € € € € 421433/421436 421438
...0616 6x16 13,90 13,90 - 13,90 47,10 43,50 51 55
...0818 8x18 17,50 17,50 - 17,50 - - 63 -
...0820 8x20 - - - - 66,20 - - 60
...1020 10 x 20 18,90 18,90 - 18,90 74,80 - 65 60
...1225 12x 25 28,60 28,60 27,30 28,60 - 93,60 70 65
...1625 16 x 25 37,30 37,30 - - - - 70 -

(4302)

(4302)

(4302)

(4302)

(4302)

(4302)
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Hartmetall-Frasstifte ® Spitzkegelform SKM

Schaft26 . IMATET
Z1 Z3 41
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopf-@ x Kopflinge | 42 1439 | 42 1442 | 42 1445 Gesamtlange
mm € € € mm
...0620 6 x 20 14,50 14,50 14,50 51
...1019 10x19 22,70 22,70 22,70 64
...1225 12 x 25 21,00 21,00 21,00 70
(4302) (4302) (4302)
Hartmetall-Frasstifte ¢ Spitzbogenform SPG
Schaft.0.6 mm. IMATED
Z1 Z3 741
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopf-@ x Kopflange | 42 1448 | 42 1451 | 42 1454 Gesamtlange
mm € € € mm
...0616 6x16 14,10 14,10 14,10 51
...1020 10 x 20 19,00 19,00 19,00 64
...1225 12 x 25 28,10 28,10 28,10 70
(4302) (4302) (4302)
Hartmetall-Frasstifte e Rundbogenform RBF
Schaft 26 mn. PFERD |MIATED
IMATEC IMATEC IMATEC PFERD PFERD
Z1 Z3 ZALU Z MICRO ZINOX
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopf-@ x Kopflange | 42 1457 | 42 1460 | 42 1463 | 42 1467 | 42 1468 Gesamtlange mm
mm € € € € € 421457/421460/421463 421467/421468
...1020 10 x 20 17,80 17,80 - 76,60 - 64 60
...1225 12 x 25 28,20 28,20 24,60 - 82,00 70 65
(4302) (4302) (4302) (4302) (4302)
Hartmetall-Frasstifte ¢ Kugelform KUD
Schaft-@ 6 mm. PFERD IMAE
IMATEC IMATEC IMATEC IMATEC PFERD PFERD
Z1 Z3 741 ZALU Z MICRO Z INOX
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Gesamtlinge mm
Bez.-Nr. | Kopf-@ x Kopflange | 42 1469 | 42 1472 | 42 1475 | 42 1478 | 42 1479 | 42 1480 4214691421472 421479/
mm € € € € € € 421475/421478 421480
...0330 3 14,80 14,80 14,80 - - - 51 -
...0650 6 13,80 13,80 13,80 - 39,70 36,60 51 45
...0870 8 13,80 13,80 13,80 - 45,40 - 52 47
...1090 10 15,00 15,00 15,00 - 51,90 - 52 49
...1210 12 20,40 20,40 20,40 21,80 - 59,50 56 51
...1614 16 27,70 27,70 27,70 - - - 59 -

(4302)

(4302)

(4302)

(4302)

(4302)

(4302)
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Hartmetall-Frasstifte e Rundkegelform KEL

42 1481 Schaft-@ 6 mm. Zahnung Alu. Imm
Bestell-Nr. H M
Bez.-Nr. | Kopf-@ x Kopflange | 42 1481 Gesamtlange
mm € mm
[ ..1230 ] 12x 30 [ 25,50 | 75 |

(4302)

Hartmetall-Frasstifte-Satze, Zahnung 3-X Kreuzverzahnung

Schaft-@ 6 mm, in Kunststoffbox. Imm
42 1484 Inhalt: ZYA-S, WRC, KUD, RBF, SPG. HM
...0005 5-tlg.: je 1 Frasstift Kopf-@ 10 mm.
...0010 10-tlg.: je 1 Frésstift Kopf-@ 6 mm und 12 mm.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Inhalt 42 1484
€
...0005 5-tlg. 113,00
...0010 10-tlg. 190,00 -..0005 ..0010

(4302)

Hartmetall-Frasstifte-Satz, Zahnung 3 Plus

Schaft-@ 6 mm, in Kunststoffbox. PFERD
Inhalt: je 1 Frasstift ZYA, KUD, WRC, SPG, RBF. H M 5@&
42 1487 Kopf-@ 6 mm.

42 1490 Kopf-@ 12 mm.

Schleifwerkzeuge
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6 mm 12 mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Inhalt 42 1487 | 42 1490
€ €
[ ..0100 ] 5-tlg. [ 13300 | 273,00 |
(4710) (4710)

Hartmetall-Frasstifte ® Langer Schaft 150 mm

Schaft-@ 6 mm, ’ l PFERD
Zahnung 3 Plus. HM 5@&

ZYA WRC SPG RBF KUD
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopf-@ x Kopflinge | 42 1495 | 42 1497 | 42 1499 | 42 1501 | 42 1503 Gesamtlange

mm € € € € € mm
...0605 6x 5 - - - - 30,00 155
...0616 6x16 32,00 35,60 - - - 172
...0618 6x18 - - 34,30 26,50 - 172
...0807 8x 7 - - - - 34,30 157
...0820 8x20 42,80 50,00 50,00 50,00 - 170
...1009 10x 9 - - - - 39,20 159
...1020 10 x 20 48,70 56,50 56,50 57,90 - 170
...1210 12x10 - - - - 48,70 160
...1225 12x 25 62,30 76,70 65,10 67,10 - 175

(4710) (4710) (4710) (4710) (4710)
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Hartmetall-Kleinfrasstifte ¢ Zylinderform ZYA

Schaft-@ 3 mm. | | PFERD |IMIATEL
IMATEC | IMATEC | IMATEC | IMATEC | PFERD
Z3 Z3 Z41 Z41 Z MICRO
+ Stirnver- + Stirnver-
zahnung zahnung
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopf-@ x Kopflange | 42 1605 | 42 1610 | 42 1615 | 42 1620 | 42 1621 Gesamtldnge mm
mm € € € € € 421605/421610/421615/421620 421621
...0210 2 x10 - - - - 44,90 - 40
...0211 25x11 - 7,53 - - - 38 -
...0213 2,4x13 4,89 - 4,89 - - 38 -
...0313 3 x13 4,89 - 4,89 5,42 44,90 38 43
...0314 3 x14 - 5,42 - - - 38 -
...0607 6 x 7 8,09 9,15 - - - 38 -
...0613 6 x13 8,09 9,15 8,09 9,15 - 51 -
(4302) (4302) (4302) (4302) (4302)
Hartmetall-Kleinfrasstifte ¢ Walzenrundform WRC
Schaft:03 mm. v [EED IMATED
IMATEC IMATEC PFERD
Z3 41 Z MICRO
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopf-@ x Kopflange | 42 1625 | 42 1630 | 42 1631 Gesamtlange mm
mm € € € 421625/421630 421631
...0213 2,4x13 4,89 4,89 - 38 -
...0313 3 x13 4,89 4,89 49,80 38 43
...0613 6 x13 8,13 8,13 - 51 -
(4302) (4302) (4302)
Hartmetall-Kleinfrasstifte ¢ Rundbogenform RBF
Schaft0 3 mm. | [EED IMATED
IMATEC IMATEC PFERD
Z3 41 Z MICRO
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopf-@ x Kopflange | 42 1635 | 42 1640 | 42 1641 Gesamtlinge
mm € € € mm
...0306 3x 6 4,89 4,89 - 38
...0307 3x 7 - - 50,30 37
...0613 6x13 8,09 8,09 - 51

(4302)

(4302)

(4302)
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Hartmetall-Kleinfrasstifte ¢ Spitzbogenform SPG

Schaft-@ 3 mm. u IMA‘E
Z3 y2y|
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfliange 42 1645 | 42 1650 Gesamtlange
mm € € mm
...0313 3x13 4,89 4,89 38
...0613 6x13 8,13 8,13 51
(4302) (4302)
Hartmetall-Kleinfrasstifte ¢ Spitzkegelform SKM
Shaft0 3 mm. | IMaTEC
[-})
5
2=
25
@ S
s Z3 41
% % Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
=2 Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopflange 42 1655 | 42 1660 Gesamtlinge
mm € € mm
...0310 3x10 4,89 4,89 38
...0613 6x13 8,09 8,09 51
(4302) (4302)

Hartmetall-Kleinfrasstifte ¢ Kugelform KUD

Schaft-0 3 mm. ’ | PFERD |MATELDL
IMATEC IMATEC PFERD
Z3 41 Z MICRO
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfliange 42 1665 | 42 1670 | 42 1671 Gesamtlange
mm € € € mm
...0202 2 x2 9,36 4,89 - 38
...0302 3 x2 - - 40,40 33
...0303 32x3 4,89 4,89 - 38
...0403 4 x3 - - 42,10 34
...0404 48x4,8 7,28 7,28 - 43
...0606 6,4x6,4 8,09 8,09 - 44
(4302) (4302) (4302)
Hartmetall-Kleinfrasstifte-Satz, Zahnung 3-X Kreuzverzahnung
Schaft-@ 3 mm, in Kunststoffbox. Imm
42 1675 Inhalt: je 1 Stiick Kopf-@ 3 mm und 6 mm: HM

ZYA-S, WRC, KUD, Tropfen, RBF, SPG, SKM
1 Stiick Kopf-@ 3 mm: Flamme

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Inhalt 42 1675
€

[ ..0015 | 15-tlg. [ 13450 |
(4302)




Informationen zu den Maschinensageblattern

Hubgeschwindigkeit

Die richtige Hubgeschwindigkeit ist abhangig von der Zerspan-
barkeit des zu ségenden Materials. Geringe Hubgeschwindigkeit
und maliger Vorschub gewahrleisten eine maximale Lebensdauer

Vorschub

Die Sageleistung eines Sageblattes ist u. a. von der richtigen
Kombination der Vorschub- und Hubgeschwindigkeit abhangig.
Bei maximaler Vorschub- und Hubgeschwindigkeit wird das zu
sagende Material nicht nur schneller zerspant, es erhdht sich
auch die Gefahr, dass das Sageblatt durch seitliche Schwingungen

des Sageblattes. Allgemein gilt folgende Regel: Je héarter das
Material ist, desto geringer sollte die Hubgeschwindigkeit und
desto grofRRer der Vorschub sein.

verringern ist. Es ist nicht moglich, genaue Zahlen fiir den Vor-
schub anzugeben, da die Arbeitsbedingungen bei verschiedenen
Maschinen unterschiedlich sind. UberméaRiger Vorschub kann
zum Ausbrechen der Zahne fliihren. Bei ungenliigendem Vorschub
rutschen die Zahne tber das Werkstlick, ohne zu schneiden, das

schneller abgenutzt wird. Es wird empfohlen, mit hdchstmog-
lichem Vorschub zu sagen, wobei die Hubgeschwindigkeit zu

Sageblatt erwarmt sich und wird unverhaltnismalig stark ab-
genutzt.

Hinweis:
Bei richtig gewahltem Vorschub bilden sich feine geringelte Ein neues Blatt sollte immer einige Minuten durch Sagen mit ver-
Spane. ringertem Vorschub , eingefahren” werden. Dies hat sehr vorteil-

Zu hoher Vorschub: e Maschine vibriert stark

e Verbrannte Spane

e Zahnausbruch oder Blattbruch
Zu niedriger Vorschub: ¢ Feine oder pulverformige Spane

hafte Auswirkungen auf die Lebensdauer des Sageblattes.
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Material und Sageblattzahnung

Bei maschinellem Ségen ist es besonders wichtig, die richtige
Zahnezahl pro Zoll zu wahlen. Als allgemeine Richtlinie kann hier-
bei angenommen werden, dass mindestens drei Zahne gleichzeitig
im Schnitt stehen. Die Auswahl der Zahnung ist abhangig von
den Eigenschaften und Abmessungen des zu sdagenden Materials.
Zum Séagen dinner Werkstlicke sind kleine Zahnteilungen

erforderlich, um zu verhindern, dass die Zahne verhaken und
ausbrechen. Fir weiches Material, wie z. B. Aluminium, sind
groRRere Spanraume erforderlich, d. h. groRRere Zahnliicken, um
zu verhindern, dass sich die Spane in den Zahnliicken anhaufen
und das Sageblatt bremsen.

Wabhlen Sie die richtige Zahnezahl fiir verschiedene Materialien:

Materialart ZpZ fir folgende Materialabmessungen Schnitt-
geschwindigkeit
10 mm 10-40 mm 40-80 mm >80 mm m/min*
Bandstahl, weich 14 10-6 6-4 4-2 25-35
Ersatzstahl 14 10-6 6-4 4-2 25-35
Werkzeugstahl:
Unlegiert 14 10-6 6-4 4-3 20-30
Legiert 14 10-6 6-4 4-3 20-30
Legierter Stahl 14 10-6 6-4 4-3 20-30
Schnellarbeitsstahl 14 10-6 6-4 4-3 15-25
Rostfreier Stahl 14 10-6 6-4 4-3 10-25
Speziallegierungen:
(Ni und Ti) 14 10-6 6-4 4-3 10-20
Gusseisen 14 10-6 6-4 4-3 30-40
Kupfer und Bronze 14 10-6 6-4 4-3 40-60
Aluminium 14-10 10-6 64 4-3 40-60

*Durchschnittliche Schnittgeschwindigkeit in m/min = Hubgeschwindigkeit in Hub/min x 2 x Hub in Meter.
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Doppelseitige Handsageblatter

43 1105 Lange 300 mm. Imm
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Ausfithrung 43 1105 Breite Starke Zahne
£ mm mm pro Zoll
...0100 | aus legiertem Werkzeugstahl 0,86 25 08 24 50
...0200 aus Schnellarbeitsstahl 2,14 25 0,8 24 50
(4402)
Handsageblatter HSS-Bi-Metall
Léange 300 mm. MA'E
e Geeignet flir alle Werkstoffe, auch VA und hochlegierte Stahle I
e Zahne aus HSS, unlésbar mit dem Riicken aus Federbandstahl
verschweil3t
e Das Sageblatt mit 24 Zahnen ist universell einsetzbar
43 1110 IMATEC
43 1115 BAHCO
IMATEC BAHCO
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Zahne 43 1110 | 43 1115 Breite Stérke
pro Zoll € € mm mm
...0100 18 - 2,39 13 0,65 10
...0200 24 0,80 2,39 13 0,65 10
...0300 32 - 2,39 13 0,65 10
(4402) (4401)
Passenden IMATEC-Metallségebogen Passenden BAHCO-Metallsagebogen
finden Sie unter Bestell-Nr.: finden Sie ab Bestell-Nr. 43 1606 ...
43 1603 0300 Seite 4/32 Seite 4/32
Technische Informationen S. 4/21
Maschinenséageblatter HSS-Bi-Metall
43 1205 o Geeignet fiir alle Werkstoffe
e Zahne aus Hochleistungsschnellstahl
e Ricken aus Federstahl
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Liange 43 1205 Breite Stérke Zihne
mm € mm mm pro Zoll
...0100 300 10,10 25 1,25 10 10
...0200 300 9,90 25 1,25 14 10
...0400 350 15,10 32 1,60 6 10
...0500 350 15,10 32 1,60 10 10
...0700 400 19,10 32 1,60 6 10
...0800 400 19,10 32 1,60 8 10
...0900 400 19,10 32 1,60 10 10
...1000 400 19,10 32 1,60 14 10
...1100 400 25,50 38 2,00 6 10
...1200 400 25,50 38 2,00 10 10
...1300 450 23,80 32 1,60 10 10
...1400 450 31,90 38 2,00 4 10
...1500 450 31,90 38 2,00 6 10
...1600 450 31,90 38 2,00 8 10
...1700 450 31,90 38 2,00 10 10

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

(4401)

4/22 Verpackungseinheit, auch Einzelbezug maglich ﬁ Verpackungseinheit



Technische Informationen S. 4/21

Maschinensageblatter HSS
43 1210 e Universell einsetzbar Imm

¢ Aus Hochleistungsschnellstahl, spezialgehartet mit HSS
geschrankter Zahnung

e Wirtschaftliches Sagen durch hervorragende Zer-
spanungseigenschaften und hohe Schneidleistungen

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. |Lénge | 43 1210 | Breite  Stirke  Zahne Bez-Nr. |Linge | 43 1210 | Breite Stirke Zihne
mm € mm mm pro Zoll mm € mm mm pro Zoll
...0200 | 300 6,32 25 1,50 10 10 ...2400 | 400* 10,90 30 2,00 14 10
...0300 | 300 6,32 25 1,50 14 10 ...2500 | 400* 13,60 38 2,00 4 10
...0400 | 300* 7,20 30 1,50 6 10 ...2600 | 400* 13,60 38 2,00 6 10
...0500 | 300* 7,20 30 1,50 8 10 ...2700 | 400* 13,80 40 2,00 8 10
...0600 | 300* 7,20 30 1,50 10 10 ...2800 | 425 12,00 30 2,00 6 10
...0800 | 350* 8,03 30 1,50 6 10 ...2900 | 425 12,00 30 2,00 10 10
...0900 | 350* 8,03 30 1,50 8 10 ...3100 | 450* 12,00 30 2,00 6 10
...1000 | 350* 8,03 30 1,50 10 10 ...3200 | 450* 12,00 30 2,00 8 10
...1100 | 350* 8,03 30 1,50 14 10 ...3300 | 450* 12,00 30 2,00 10 10
...1200 | 350* 9,78 30 2,00 4 10 ...3400 | 450* 12,00 30 2,00 14 10 = ;-"1
...1300 | 350* 10,10 30 2,00 6 10 ...3500 | 450 14,20 38 2,00 4 10 =
...1400 | 350* 9,78 30 2,00 8 10 ...3600 | 450 14,60 38 2,00 6 10 & %
...1500 | 350* 9,78 30 2,00 10 10 ...3700 | 450 14,90 40 2,00 8 10 =%E
...1600 | 400* 8,83 30 1,50 6 10 ...3800 | 450 14,20 38 2,00 10 10 ".’. @
...1700 | 400* 8,83 30 1,50 8 10 ...4000 500 16,50 40 2,00 6 10 T O
...1800 | 400* 9,10 30 1,50 10 10 ...4100 | 500 16,50 40 2,00 8 10 : 2
...1900 | 400* 9,10 30 1,50 14 10 ...4200 500 16,50 40 2,00 10 10
...2000 | 400* 11,40 30 2,00 4 10 ...4500 | 550 24,80 45 2,25 4 10
...2100 | 400* 10,90 30 2,00 6 10 ...4600 | 550 24,80 45 2,25 6 10
...2200 | 400* 10,90 30 2,00 8 10 ...4800 575 28,30 50 2,50 4 10
...2300 | 400* 10,90 30 2,00 10 10 ...5000 600 29,50 50 2,50 4 10
(4402) (4402)
*Auch fur Kasto-Maschinen geeignet.
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
Maschinensageblatter HSS fur Kasto
43 1215 Wie Artikel 43 1210 ...
jedoch fiir Kasto-Bligelsdgemaschinen geeignet. HSS Imm
e Mit versetzten Spannlochern
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. |Lénge | 43 1215 | Breite  Starke  Zahne Bez-Nr. |Lénge | 43 1215 | Breite Stirke Zahne
mm € mm mm pro Zoll mm € mm mm pro Zoll
...0100 450 14,90 40 2,00 4 10 ...1000 575 28,30 50 2,50 4 10
...0200 450 14,90 40 2,00 6 10 ...1200 600 29,50 50 2,50 6 10
...0300 450 14,90 40 2,00 8 10 ...1300 650 31,80 50 2,50 4 10
...0400 450 14,90 40 2,00 10 10 ...1400 650 31,80 50 2,50 6 10
...0600 500 24,60 48 2,50 6 10 ...1600 700 34,00 50 2,50 4 10
...0700 550 19,80 45 2,00 6 10 ...1700 700 34,00 50 2,50 6 10
(4402) (4402)

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Verpackungseinheit, auch Einzelbezug madglich '} Verpackungseinheit
4/23




Schleifwerkzeuge

=
=
=
1
1)
=
(S
(7]
iy
2
<r

Die Wahl des passenden Sagebandes

Schnittgeschwindigkeit und Vorschub:

Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem zu ségenden
Werkstoff, der Materialglite (Festigkeit) und der Art des Material-
querschnitts. Die Geschwindigkeit entnehmen Sie der unten stehen-
den Tabelle oder dem Wikus-Schnittdatenschieber. Bei verguteten
Materialien sind die Parameter (Schnittgeschwindigkeit und Vor-
schub) anzugleichen. Der Schnittdruck ist unabhangig vom Vor-
schub zu sehen. Vollmaterial und schwer zerspanbare Materialien
werden mit hohem, Rohre und Profile mit niedrigem Schnittdruck
gesagt.

Einfahren von Sagebandern

Scharfe Schneidkanten mit extrem kleinen Kantenradien sind die
optimale Voraussetzung flir hohe Schneidfahigkeit und Standzeit
des Sagebandes. Dies wird durch korrektes Einfahren der Sage-
bander gewahrleistet.

Vor dem Ersteinsatz:

e Bandspannung sollte bei 300 N/mm?2 liegen

o QOlgehalt des Kiihlschmierstoffs sollte mit Hilfe eines Hand-
refraktometers liberprift und angepasst werden

e Den empfohlenen Olgehalt des Kiihlschmierstoffs finden sie
in den Schnittdatenschiebern oder in ParaMaster® 4.0, dem
Online-Schnittdatenprogramm von WIKUS

Bimetall-Sédgebéander

e Richtige Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit (z. B. mit WIKUS
Bimetall-Schnittdatenschieber) anhand von Werkstoff und
Dimension des Schnittmaterials ermitteln

* Wichtig: neues Sageband beim Ersteinsatz mit ca. 100 % der
Schnittgeschwindigkeit (m/min) und ca. 50 % der Vorschub-
geschwindigkeit (mm/min) einsetzen

e Kleine Werkstiickdimensionen ca. 300 cm? der Oberflache des
Schnittmaterials zum Einfahren zerspanen

e Bei groRen Werkstlickdimensionen wird eine Zeitdauer von
ca. 15 Min. zum Einfahren empfohlen

* Nach dem Einfahren wird zuerst langsam die Schnittgeschwin-
digkeit (m/min) auf den ermittelten Wert erhéht und dann die
Vorschubgeschwindigkeit (mm/min) schrittweise auf den zuvor
ermittelten Wert gesteigert

Werkstoff Schnittgeschwindigkeit in Schnittleistung in cm?mit einer Flache von
m/min 250 50 @ 750 1000 1500 2000
Baustahl/Automatenstahl 80-90 25-35 | 40-50 | 50-60 | 55-70 | 70-90 | 75-85
Einsatzstahle/Verglitungsstahle 45-75 20-25 | 25-35 | 30-40 | 35-50 | 40-60 | 40-50
Unleg. Werkzeugstahle/Walzlagerstahle 40-60 20-25 | 25-35 | 30-35 | 30-40 | 40-50 | 40-50
Leg. Werkzeugstahle/Schnellarbeitsstéhle 30-40 15-20 | 20-25 | 25-30 | 30-35 | 30-35 | 30-35
Nichtrostende Stahle 20-35 10-15 | 15-20 | 15-20 | 15-20 | 15-20 | 15-20
Hitzebestandige Stahle, hochwarmfeste Legierungen 15-25 5-10 5-10 7-13 5-15 5-15 5-15
Zahnteilungsempfehlung
Zahnteilung zum Sagen von Vollmaterial
. s Zahnteilung (Zp2)
VIEETEIGUERSE NS bl | fjecg 8-12 6-10 58 46 45 34 2.3 1,4-2
0- 30 °
20- 50 °
25— 60 °
35- 80 °
50-100 o
70-120 D
80-150 o
120-350 o
250-600 °
Zahnteilung zum Séagen von Rohren
Wandstéarke RohrauBendurchmesser (mm)
(mm) 20 40 60 80 100 120 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1500
2 14 14 14 14 14 14 |10-14/8-12|8-12|6 -10/6 -10(5 -8 |5 -8 |5 -8 5 -8 5 -8
3 14 14 |10-14{10-14|10-14|10-14| 8-12{6-10|6-10|5 - 8/5 - 8|5 -8 [4 -6 |4 -6 4 -6 4 -6
4 14 14 |10-14(10-14| 8-12| 8-12| 8-12|5- 8|5- 8|4 - 6/4 - 64 6 |4 6 [4 -6 4 -6 3 -4
5 14 |10-14|10-14{10-14| 8-12| 8-12| 6-10|5- 8|5- 8|4 - 6|4 - 6|4 -6 [4 -6 |3 -4 3 4 3 4
6 14 |10-14{10-14| 8-12| 8-12| 8-12| 5- 8/|5-8|4- 6|4 - 6/4 - 6|3 -4 |3 -4 |3 -4 3 4 3 4
8 14 |10-14| 8-12| 8-12| 8-12| 6-10| 5- 8|4-6|4-6(4 - 6|/3 -4|3 -4 (3 -4 |3 -4 2 -3 2 -3
10 8-12| 6-10| 6-10| 6-10| 5- 8| 4- 6/4-6(4-6(3 —4/3 -4|13 -4 |3 4 |2 -3 2 -3 2 -3
12 8-12| 6-10| 6-10| 5- 8| 5- 8| 4-6(4-6|3-4|3 -4/3 -43 4 |2 -3 |2 -3 2 -3 2 -3
15 8-12| 6-10| 5- 8| 5- 8| 4- 6| 4- 6/3-4(3-4|13 -4/2 -3|2 -3 |2 -3 |2 -3 2 -3 2 -3
20 6-10| 5- 8| 4- 6| 4- 6| 3- 4|3-4(3-4|2 -3|/2 -3|2 -3 |2 -3 |2 -3 2 -3 2 -3
30 4- 6| 4- 6| 4- 6| 3-4|3-4|2-3|2 -3]2 -3|2 -3 |2 -3 |2 -3 2 -3 1,4 -2
50 3-4| 3-4|{2-3|2-3]|2 -3|2 -3|2 -3 |2 -3 [1,4 -2 1,4 -2 1,4 -2
75 2- 3|2-3|2-3|2 -3|/2 -3|1,4-2 1,42 [1,4 -2 1,4 -2 1,4 -2
100 2- 3(2-3114-2[(14-2|14-2 |1,4-2 |1,4 -2 1,4 -2 1,4 -2
150 2- 3|14-2[(1,4-2[(1,4-2 [(1,4-2 [(10-14 [(1,0-14 |10 -1,4
200 14-2(14-2(1,4-2 (1,0-1,4(1,0-1,4 |1,0 -1,4 |0,75-1,25
250 14-2|1,0-1,4(1,0-1,4 (1,0 -1,4 |0,75-1,25(0,75-1,25
300 1,0-1,4 (1,0-1,40,75-1,25 |0,75-1,25 [0,75-1,25
350 1,0-1,410,75-1,2510,75-1,25 (0,7 -1,0
400 0,75-1,2510,75-1,25 (0,7 -1,0
450 0,7 -1,0 0,7 -1,0
500 0,7 -1,0
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Sind zwei oder mehr Rohre nebeneinanderliegend zu trennen, so benutzen Sie die Tabelle unter Berlicksichtigung der doppelten
Wandstéarke. Bei diinnwandigen Rohren (s < 8 mm) mdglichst Zahnteilungen mit 0° Spanwinkel verwenden.
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Sagebander Rollen ,DIAMANT"

e Sageband mit gesteigerter Bandstabilitat ®
e Vergltetes Tragerband aus flexiblem Werkzeugstahl und -

geha rteten Za h nsp|tzen Prézision an der Schnittstelle
¢ In 30,5-m-Rollen

Zahnform S = Standardzahn = Spanwinkel 0°.
Zahnform K = Klauenzahn = Spanwinkel positiv.

43 1305 e Volimaterial, Rohre und Profile bis zu mittlerem
Querschnitt
e Unlegierte Stahle mit niedriger Festigkeit, Holz,

NE-Metalle
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Breite 43 1305 | Stirke  Zadhne  Zahnform Bez.-Nr. Breite 43 1305 | Starke  Zahne  Zahnform
mm € mm pro Zoll mm € mm pro Zoll
...0100 6 57,70 0,65 6 K ...1200 10 57,70 0,65 4 K
...0200 6 57,70 0,65 8 S ...1300 10 57,70 0,65 6 K
...0300 6 57,70 0,65 10 S ...1400 10 57,70 0,65 8 S
...0400 6 57,70 0,65 14 S ...1500 10 57,70 0,65 10 S = §1
...0500 6 57,70 0,65 18 S ...1600 10 57,70 0,65 14 S =
...0600 6 57,70 0,65 24 S ...1700 10 57,70 0,65 18 S S %
...0700 8 57,70 0,65 8 S ...1800 10 57,70 0,65 24 S :?E
...0800 8 57,70 0,65 10 S ...1900 13 67,00 0,65 4 K "I’. @
...0900 8 57,70 0,65 14 S ...2000 13 67,00 0,65 6 K = S
...1000 8 57,70 0,65 18 S ...2100 13 67,00 0,65 8 S : 2
...1100 8 57,70 0,65 24 S ...2200 13 67,00 0,65 10 S
(4403) ...2300 13 67,00 0,65 14 S
Weitere Abmessungen und Zahnteilungen auf Anfrage. (4403)

Sagebander endlos ,VARIO® M42 / MARATHON® M42 / ECOFLEX® M42 / SELEKTA® GS M42"

e Endlos geschweil3t Zahnform S = Standardzahn = Spanwinkel 0°. @
e Bimetall-Sagebander aus cobaltlegiertem HSS — M42 - Zahnform K = Klauenzahn = Spanwinkel positiv. s .
mit einer Zahnspitzenhéarte von 68-69 HRC Frésilon an ger Schnistele

e Die COMBI-Zahnung reduziert Vibrationen und Gerausch-
entwicklung und vergroRert den Anwendungsbereich

43 1315 VARIO® M42 = Zahnform S.
MARATHON® M42 = Zahnform K.
e Alle Metalle bis 1.000 N/mm? Zugfestigkeit
e Einzel-, Lagen- und Bundelschnitt

43 1320 ECOFLEX® M42
e Fir den einfachen Werkstattbetrieb

43 1325 SELEKTA® GS M42
e Metalle bis 1.000 N/mm? Zugfestigkeit
e Kurze Schnittzeit durch hohe Schnittleistung
e Gernige Nacharbeit durch optimale Oberflachengtite

VARIO®/ ECOFLEX® | SELEKTA®
MARATHON® GS
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Linge | 43 1315 | 43 1320 | 43 1325 Breite Starke Zshne Zahnform
mm £ € € mm mm pro Zoll

...0098 1138 - 10,30 - 13 0,65 6/10 S
...0100 1138 11,30 10,30 - 13 0,65 8/12 S
...0200 1138 11,30 10,30 - 13 0,65 10/14 S
...0298 1325 - 11,40 - 13 0,65 6/10 S
...0300 1325 12,60 11,40 - 13 0,65 8/12 S
...0400 1325 12,60 11,40 - 13 0,65 10/14 S
...0455 1440 - 12,10 - 13 0,65 6/10 S
...0456 1440 - 12,10 - 13 0,65 8/12 S
...0457 1440 - 12,10 - 13 0,65 10/14 S
...0500 2000 19,10 17,40 - 20 0,90 5/8 S
...0600 2000 19,10 17,40 - 20 0,90 6/10 S

(4415) (4415) (4415)

Fortsetzung nachste Seite
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Fortsetzung

VARIO®/ ECOFLEX® | SELEKTA®
MARATHON® GS
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Linge | 43 1315 | 43 1320 | 43 1325 Breite Stérke Zéhne Zahnform
mm € € € mm mm pro Zoll

...0656 2130 - 18,40 - 20 0,90 4/6 K
...0657 2130 - 18,40 - 20 0,90 5/8 S
...0658 2130 - 18,40 - 20 0,90 6/10 S
...0659 2130 - 18,40 - 20 0,90 8/12 S
...0660 2130 - 18,40 - 20 0,90 10/14 S
...0700 2375 22,10 20,10 - 20 0,90 5/8 S
...0800 2375 22,10 20,10 - 20 0,90 6/10 S
...0900 2375 22,10 20,10 - 20 0,90 8/12 S
...0902 2375 - 20,10 - 20 0,90 10/14 S
...0955 2450 25,80 21,70 - 27 0,90 4/6 K
...0956 2450 25,80 21,70 - 27 0,90 5/8 S
...0957 2450 25,80 21,70 - 27 0,90 6/10 S
...0958 2450 25,80 21,70 - 27 0,90 8/12 S
...0959 2450 25,80 21,70 - 27 0,90 10/14 S
...0998 2750 28,50 24,00 - 27 0,90 3/4 K
...1000 2750 28,50 24,00 32,90 27 0,90 4/6 K
...1002 2750 28,50 24,00 - 27 0,90 5/8 S
...1004 2750 28,50 24,00 - 27 0,90 8/12 S
...1006 2750 28,50 24,00 - 27 0,90 10/14 S
...1100 2835 29,30 24,60 33,80 27 0,90 3/4 K
...1200 2835 29,30 24,60 33,80 27 0,90 4/6 K
...1300 2835 29,30 24,60 - 27 0,90 5/8 S
...1400 2835 29,30 24,60 - 27 0,90 6/10 S
...1600 2835 - 24,60 - 27 0,90 10/14 S
...1700 2910 30,00 25,20 34,50 27 0,90 3/4 K
...1800 2910 30,00 25,20 34,50 27 0,90 4/6 K
...1900 2910 30,00 25,20 - 27 0,90 5/8 S
...2000 2910 30,00 25,20 - 27 0,90 6/10 S
...2002 2910 30,00 25,20 - 27 0,90 8/12 S
...2100 2950 30,30 25,50 34,90 27 0,90 3/4 K
...2200 2950 30,30 25,50 34,90 27 0,90 4/6 K
...2300 2950 30,30 25,50 - 27 0,90 5/8 S
...2400 2950 30,30 25,50 - 27 0,90 6/10 S
...2402 2950 30,30 25,50 - 27 0,90 8/12 S
...2430 3000 30,80 25,80 - 20 0,90 6/10 S
...2500 3150 32,20 27,00 37,00 27 0,90 3/4 K
...2600 3150 32,20 27,00 37,00 27 0,90 4/6 K
...2700 3150 32,20 27,00 - 27 0,90 5/8 S
...2800 3150 32,20 27,00 - 27 0,90 6/10 S
...2900 3150 32,20 27,00 - 27 0,90 8/12 S
...3000 3150 32,20 27,00 - 27 0,90 10/14 S
...3050 3320 33,70 28,30 - 27 0,90 3/4 K
...3052 3320 33,70 28,30 - 27 0,90 4/6 K
...3054 3320 33,70 28,30 - 27 0,90 5/8 S
...3056 3320 33,70 28,70 - 27 0,90 6/10 S
...3058 3320 33,70 28,30 - 27 0,90 8/12 S
...3060 3320 33,70 28,30 - 27 0,90 10/14 S
...3070 3350 34,00 - - 27 0,90 2/3 K
...3072 3350 34,00 28,50 - 27 0,90 3/4 K
...3074 3350 34,00 28,50 - 27 0,90 4/6 K
...3076 3350 34,00 28,50 - 27 0,90 5/8 S
...3100 3660 36,80 - 42,20 27 0,90 2/3 K
...3200 3660 36,80 30,80 42,20 27 0,90 3/4 K
...3300 3660 36,80 30,80 42,20 27 0,90 4/6 K
...3400 3660 36,80 30,80 - 27 0,90 5/8 S
...3500 3660 36,80 30,80 - 27 0,90 6/10 S
...3600 3660 36,80 30,80 - 27 0,90 8/12 S
...3700 3660 36,80 30,80 - 27 0,90 10/14 S
...3800 3700 37,20 31,10 - 27 0,90 4/6 K
...3900 3700 37,20 31,10 - 27 0,90 6/10 S
...4000 3700 37,20 31,10 - 27 0,90 10/14 S
...4100 3720 37,40 - 42,80 27 0,90 2/3 K
...4200 3720 37,40 31,30 42,80 27 0,90 3/4 K
...4300 3720 37,40 31,30 42,80 27 0,90 4/6 K
...4400 3720 43,40 - 49,30 34 1,10 2/3 K
...4500 3720 43,40 - 49,30 34 1,10 3/4 K
...4600 3720 43,40 - 49,30 34 1,10 4/6 K

(4415) (4415) (4415)

Fortsetzung nachste Seite




Fortsetzung

VARIO®/ ECOFLEX® | SELEKTA®
MARATHON® GS
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Linge | 43 1315 | 43 1320 | 43 1325 Breite Stérke Zshne Zahnform
mm € € € mm mm pro Zoll
...4700 3800 38,10 31,80 - 27 0,90 3/4 K
...4800 3800 38,10 31,80 - 27 0,90 4/6 K
...4900 3800 38,10 31,80 - 27 0,90 6/10 S
...5000 3800 38,10 31,80 - 27 0,90 10/14 S
...5100 3800 44,30 - - 34 1,10 4/6 K
...5200 3830 38,40 32,10 43,90 27 0,90 3/4 K
...5300 3830 38,40 32,10 43,90 27 0,90 4/6 K
...5302 3830 38,40 32,10 - 27 0,90 5/8 S
...5304 3830 38,40 32,10 - 27 0,90 6/10 S
...5306 3830 38,40 32,10 - 27 0,90 8/12 S
...5308 3830 38,40 32,10 - 27 0,90 10/14 S
...5400 4100 47,50 - 53,80 34 1,10 2/3 K
...5500 4100 47,50 - 53,80 34 1,10 3/4 K
...5600 4100 47,50 - 53,80 34 1,10 4/6 K
...5800 4115 47,60 - - 34 1,10 2/3 K
...5900 4115 47,60 - - 34 1,10 3/4 K
...6100 4115 67,30 - - 41 1,30 2/3 K
...6200 4150 41,30 34,50 47,20 27 0,90 3/4 K
...6300 4150 41,30 34,50 47,20 27 0,90 4/6 K
...6302 4150 41,30 34,50 - 27 0,90 5/8 S o
...6400 4150 41,30 34,50 - 27 0,90 6/10 S = =
...6402 4150 41,30 34,50 - 27 0,90 8/12 S = .E
...6500 4150 41,30 34,50 - 27 0,90 10/14 S =§§
...6540 4200 48,60 - - 34 1,10 1.4/2 K nE
...6542 4200 48,60 - - 34 1,10 2/3 K - =
...6544 4200 48,60 - - 34 1,10 3/4 K L A
...6546 4200 48,60 - - 34 1,10 4/6 K e
...6548 4200 48,60 - - 34 1,10 5/8 K
...6550 4242 49,00 - - 34 1,10 2/3 K
...6560 4400 50,70 - - 34 1,10 2/3 K
...6562 4400 50,70 - 57,30 34 1,10 3/4 K
...6564 4400 50,70 - - 34 1,10 4/6 K
...6566 4400 50,70 - - 34 1,10 5/8 S
...6568 4400 50,70 - - 34 1,10 6/10 S
...6570 4400 50,70 - - 34 1,10 8/12 S
...6600 4640 53,20 - 60,10 34 1,10 2/3 K
...6700 4640 53,20 - 60,10 34 1,10 3/4 K
...6800 4640 53,20 - 60,10 34 1,10 4/6 K
...6900 4640 75,30 - 84,80 41 1,30 2/3 K
...7000 4640 75,30 - 84,80 41 1,30 3/4 K
...7200 4860 55,60 - 62,70 34 1,10 2/3 K
...7300 4860 55,60 - 62,70 34 1,10 3/4 K
...7400 4860 55,60 - 62,70 34 1,10 4/6 K
...7600 4870 47,90 - - 27 0,90 3/4 K
...7700 4870 47,90 - - 27 0,90 4/6 K
...8010 4930 56,30 - - 34 1,10 3/4 K
...8020 5090 58,00 - - 34 1,10 2/3 K
...8022 5090 58,00 - - 34 1,10 3/4 K
...8100 5334 85,90 - - 1y 1,30 2/3 K
...8200 5334 85,90 - - 41 1,30 3/4 K
...8300 5334 85,90 - - 41 1,30 4/6 K
...8310 5400 86,90 - - 1y 1,30 2/3 K
...8312 5400 86,90 - - 41 1,30 3/4 K
...8314 5400 86,90 - - 41 1,30 4/6 K
...8400 5800 93,00 - 104,50 1y 1,30 2/3 K
...8500 5800 93,00 - 104,50 41 1,30 3/4 K
...8600 5800 93,00 - 104,50 41 1,30 4/6 K
...8700 6220 99,40 - - iy 1,30 1.4/2 K
...8702 6220 99,40 - - 41 1,30 2/3 K
...8704 6220 99,40 - - 1y 1,30 3/4 K
...8706 6220 99,40 - - 1y 1,30 4/6 K
...8708 6220 99,40 - - 41 1,30 5/8 S
(4415) (4415) (4415)

Weitere Abmessungen und Zahnteilungen auf Anfrage.
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Stich- und Sabelsageblatter

HCS:
HSS:
BIM:
HM:

Stichsageblatter

Fiir Weichholz, Holzfaserplatten, weiche Kunststoffe
Fur Metall, Aluminium und Buntmetall
Fur Hartholz, harte Kunststoffe, Nichteisenmetall, Metall
Fir Kunststoffe, Zementfaserplatten, Gipskarton

43 1505 Passend zu den fiihrenden Elektro-Stichségen-Fabrikaten.

& BOSCH

Technik fiirs Leben

Fortsetzung néchste Seite

...0100 ...1300 ...2600
...0200 ...1400 ...2700
---0300 ..1500 ...2800
0400 ...1600 ...2900
...0500 ...1700 ...3000
...0600 ...1800 ...3100
...0700 ...1900 ...3200
...2000 ...3300
...0800
...0900 ...2100 ...3400
...1000 ...2300 ...3500
...1100 ...2400
...1200 ...2500
Bestell-Nr. | Verzahnte = Zahn-
Bez.-Nr. Typ 43 1505 | Linge teilung Ausflihrung Metall Holz  Kunststoff Einsatzbereich ﬁ
€/VE mm mm mm mm
...0100 | T101B 7,61 74 2,7 HCS, freiwinkel-, 3,0-30,0 <30,0 Holz; Kunststoffe, 5
zdhnegeschliffen sauberer Schnitt
...0200 T101D 7,68 74 4,0-5,2 HCS, freiwinkel-, 10,0-45,0 Holz; sauberer Schnitt 5
zdhnegeschliffen
...0300 T 144 DP 8,37 74 4,0 HCS, geschrankt, 5,0-50,0 Holz; winkelgenauer 5
geschliffen Schnitt
...0400 | T301CD 8,37 91 30 HCS, freiwinkel-, 10,0-65,0 Holz; sauberer Schnitt 5
zahnegeschliffen
..0600 | T111C 4,09 74 3,0 HCS, geschrankt, 4,0-50,0 Holz; schneller Schnitt 5
gefrast
...0600 | T101AO 5,70 56 1,4 HCS, spitzverzahnt 1,5-15,0 Holz; sauberer Schnitt 5
...0700 | T119B 4,09 67 1,9-2,3 HCS, gewellt, gefrast 2,0-15,0 Holz 5
...0800 T119BO 6,19 56 2,0 HCS, gewellt, gefrast 2,0-15,0 Holz; speziell flr 5
Kurvenschnitt
(4404)
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Fortsetzung

Bestell-Nr. | Verzahnte Zahn-
Bez.-Nr. Typ 43 1505 | Liénge teilung Ausfiihrung Metall Holz  Kunststoff Einsatzbereich
€/VE mm mm mm mm
...0900 |T144D 5,89 74 4,0-5,2 HCS, geschrankt, 5,0- 50,0 Holz; schneller Schnitt
geschliffen
...1000 |T244D 719 74 4,0-5,2 HCS, geschrankt, 5,0- 50,0 Holz; schneller Schnitt;
geschliffen speziell fiir Kurvenschnitt
...1100 (T344D 12,90 126 4,0 HCS, geschrankt, 5,0-100,0 Holz; schneller Schnitt
geschliffen
...1200 (T234X 12,90 91 2,0-3,0 HCS, freiwinkel-, 3,0- 65,0 Holz; winkelgenauer
zdhnegeschliffen Schnitt
...1300 [T127D 9,21 74 3,0 HSS, geschrankt, 3,0-15,0 Alu und Buntmetall
gefrast
...1400 |T118A 8,45 67 1,1-1,6  HSS, gewellt, gefrast | 1,0- 3,0 Metall; diinne Bleche
...1500 | T 118 AHM 26,40 59 11 HM, geschliffen 1,5- 3,0 Rostfreier Stahl
...1600 |T118B 8,45 67 1,9-2,3 HSS, gewellt, gefrast | 2,5- 6,0 Metall; mittelstarke
Bleche
...1700 |T118 G 8,45 67 0,7 HSS, gewellt, gefrast | 0,5- 1,5 Metall; diinne Bleche
...1800 |T 123 XF 11,50 74 1,2-2,6 HSS, geschrénkt, 1,5-10,0 Metall; inkl. Alu
gefrast (@ <30 mm)
...1900 [T 345 XF 16,00 106 2,4-5,0 BIM, geschrankt, 3,0-10,0 <65,0 3,0-10,0 |Holz mit Metall;
gefrast universell
...2000 [T113A 12,30 74 HCS, Messer <50,0 | Styropor; Karton; Teppich
geschliffen
...2100 | T 130 Riff 15,20 59 HM-beschichtet 5,0-15,0 Gusseisen, Fliesen
...2300 |T101BR 10,00 74 2,5 HCS, freiwinkel-, 3,0-30,0 Holz; sauberer Schnitt
zahnegeschliffen
...2400 |T101BF 16,00 74 2,7 BIM, freiwinkel-, 3,0-30,0 Holz; sauberer Schnitt
zahnegeschliffen
...2500 [T 141 HM 33,60 74 4,3 HM, geschrankt 5,0-20,0 |Kunststoff; Gipskarton
...2600 | T 341HM 39,20 106 4,3 HM, geschrénkt 5,0-50,0 |Kunststoff; Gipskarton
...2700 [T318A 15,20 106 1,2 HSS, gewellt, gefrast | 1,0- 3,0 Metall; inkl. Alu
(@ <65 mm)
...2800 |T318BF 19,10 106 1,8 BIM, geschrénkt, 2,5- 6,0 <65,0 Metall; inkl. Alu
gefrést (@ <65 mm); Kunststoff
...2900 [T118BF 12,00 67 1,9-2,3 BIM, gewellt, gefrast | 2,5~ 6,0 Metall; mittelstarke
Bleche; bruchfest
...3000 |T 118 AF 12,00 67 1,1-1,5 BIM, gewellt, gefrést | 1,0- 3,0 Metall; bruchfest
...3100 |T 301 CHM 38,70 91 3,3 HM, geschliffen <65,0 | Kunststoff
...3200 [T102H 10,60 74 2,3 HCS, freiwinkel-, 3,0-30,0 [PVC, PA, PS Platten,
zdhnegeschliffen Profile, Stdbe
...3300 (T744D 18,90 154 4,0 HCS, geschrankt, 5,0-135,0 Bauholz, Weichholz,
geschliffen Sandwichmaterialien
...3400 |T 1044 DP 27,10 224 4,0 HCS, geschrankt, 5,0-150,0 Bauholz, Weichholz,
geschliffen Faserplatten
...3500 |T308B 11,20 9 2,2 XC HCS, freiwinkel-, 5,0- 50,0 Weichholz, nicht-abrasive
zahnegeschliffen Holzwerkstoffe
(4404)
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Sabelsageblatter mit 1/2”-Universalschaft

43 1515 Passend fiir die gangigsten Recipro-, Sabel- und Tiger-Sagen.

o

BOSCH

Technik firs Leben

...2300
0100 ...1100
...1200 ...2500
...0200
1300 ...2600
...0300
...1400 --.2700
...0400
...1500 ...2800
...0500
...1600 2900
...0600
...0700 --1700 ...3000
0800 ...1800 ...3100
...0900 ...2100
...1000 ...2200
Bestell-Nr. | Gesamt-  Zahn-
Bez.-Nr. Typ 43 1515 | lange  teilung Ausfiihrung Metall Holz  Kunststoff Einsatzbereich ﬁ
...0100 | S123 XF 20,60 150 1,8-3,2 BIM, geschrankt, 1,0-8,0 Metall; universell 5
gefrast
...0200 | S522 AF 14,80 100 1,0 BIM, gewellt, 0,7-3,0 Metall; flexibel, 5
gefrést bruchresistent
...0300 | S922 EF 17,60 150 1,4 BIM, geschrankt, 1,5-4,0 Metall; flexibel, 5
gefrast bruchresistent
...0400 S 922 BF 17,60 150 1,8 BIM, geschréankt, 3,0-8,0 Metall; flexibel, 5
gefrast schneller Schnitt
...0500 | S$922 VF 17,60 150 1,8-2,6 BIM, geschrankt, <100,0 <100,0 | Holz mit Metall; 5
gefrast Kunststoff
...0600 S 1122 EF 26,30 225 1,4 BIM, geschrénkt, 1,5-4,0 Metall; flexibel, 5
gefrast bruchresistent
...0700 | S1122 BF 26,30 225 1.8 BIM, geschrankt, 3,0-8,0 Metall; flexibel, 5
gefrést schneller Schnitt
...0800 | S2345X 25,70 200 2,5-4,3 HCS, geschrankt, <150,0 <150,0 | Holz; Kunststoff; 5
geschliffen feiner Schnitt
...0900 | S1411DF 29,30 300 4,3 BIM, geschrankt, <250,0 <250,0 | Holz mit Metall; 5
gefrast Kunststoff
...1000 | S644D 16,40 150 4,3 HCS, geschrankt, <100,0 <100,0 | Holz; Kunststoff; 5
geschliffen speziell fiir Tauchschnitt
..1100 | S1531L 25,80 240 5,0 HCS, geschrankt, <190,0 Holz 5
geschliffen
...1200 | S 3456 XF 28,40 200 21-4,3 BIM, geschrankt, <150,0 <150,0 | Holz mit Metall; 5
gefrast Kunststoff
...1300 S 641 HM 29,00 150 4,3 HM, geschréankt, <100,0 |Porenbeton; 2
geschliffen abrasive Werkstoffe
...1400 | S$920 CF 34,50 150 2,543,2 BIM 4,0-12,0 Metall; schwere Arbeiten, 5
grober Schnitt
...1500 | S1120CF 49,50 225 2,5+3,2 BIM 4,0-12,0 Metall; schwere Arbeiten, 5
grober Schnitt
(4404)

Fortsetzung néchste Seite
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Fortsetzung

Spezialsageblatter

43 1520 o HSS-Bimetall
e Zum rechtwinkligen Séagen
e Zur schnellen Demontage von Stahlrohren mit kraft-
Ubersetzendem Fuhrungshalter
e Fur Stahlrohre
Bestell-Nr. | Zahn-  Fir Stahlrohre
Bez.-Nr. Liange | 43 1520 | teilung bis ﬁ
mm €/VE mm
...0140 140 41,70 25 2" 5
...0141 140 39,60 3,2 2" 5
...0200 200 52,50 32 4" 5
...0260 260 58,10 3,2 6" 5
(4425)

Universalsageblatter

43 1525 e HSS-Bimetall flexibel
e Zum Frei-Hand-Sagen
e Zum Sagen mit kraftiibersetzendem Fiihrungshalter
e Fir viele Materialien, z. B. Holz, Holz mit Nageln,
Paletten, Metall, Guss, Porenbeton, Gipsplatten,
Bims, Ziegel, Backstein
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Lange | 43 1525 Zahnteilung ﬁf
mm €/VE mm
...0100 100 27,00 1,8/2,5 5
...0150 150 38,70 1,8/2,5 5
...0200 200 51,60 1,8/2,5 5
...0300 300 73,60 1,8/2,5 5
(4425)

Bestell-Nr. | Gesamt-  Zahn-
Bez.-Nr. Typ 43 1515 | lange  teilung Ausfiihrung Metall Holz  Kunststoff Einsatzbereich
€/VE mm mm mm
...1600 (S 611DF 19,30 150 4,3 BIM, geschrankt, <100,0 <100,0 |Holz mit Metall; 5
gefrast Kunststoff
...1700 [S711DF 23,80 150 4,3 BIM, geschrankt, <100,0 <50,0 |Holz mit Metall; 5
gefrast Kunststoff; Kurvenschnitt
...1800 |S 1111 DF 27,50 225 4,3 BIM, geschrankt, <175,0 <175,0 |Holz mit Metall; 5
gefrast Kunststoff
...2100 |S 1126 BEF 28,40 225 1,4+1,8 BIM 3,0- 8,0 Metall 5
...2200 |[S 1126 CHF 28,40 225 2,5+3,2 BIM 4,0-12,0 Metall; schwere Arbeiten, 5
schneller Schnitt
...2300 (S 1125 VF 28,40 225 1,8/2,6 BIM, varioverzahnt | 2,0-10,0 Metall; schwere Arbeiten, 5
feiner Schnitt
...2500 |[S 922 EHM 18,30 150 1,4 HM, geschliffen 2,0- 4,0 Rostfreier Stahl 1
...2600 |S 1543 HM 30,10 240 12,7 HM-besttickt Ziegelstein, Porenbeton, 1
Zementstoffe
...2700 (S 1243 HM 44,50 300 12,7 HM-bestlickt Ziegelstein, Porenbeton, 1
Zementstoffe
...2800 |[S 2243 HM 64,10 455 12,7 HM-bestlickt Ziegelstein, Porenbeton, 1
Zementstoffe
...2900 (S 956 XHM 17,10 150 3,0-4,0 Carbide, geschrankt, 5,0-100,0 <100,0 |Holz mit Nageln/Metall, 1
geschliffen Stahlgussrohre,
GFK/Epoxy
...3000 [S 1156 XHM 23,20 225 3,0-4,0 Carbide, geschrénkt, 5,0-175,0 <175,0 |Holz mit Nageln/Metall, 1
geschliffen Stahlgussrohre,
GFK/Epoxy
...3100 (S 1256 XHM 28,70 300 3,0-4,0 Carbide, geschrénkt, 5,0-250,0 <250,0 |Holz mit Nageln/Metall, 1
geschliffen Stahlgussrohre,
GFK/Epoxy
(4404)
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Metalls
43 1603 -«

agebogen

Hochwertiger Qualitatsstahl, stabile Ausfiihrung
Buchenholzgriff
Spannschraube

Lieferung mit Sageblatt, 24 Zahne.

IMATEL

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlange 43 1603 Querschnitt
mm € mm Passendes Handségeblatt finden Sie
[ ..0300 | 300 | 8,14 | 18x8 | ab Bestell-Nr.: 43 1110 ... Seite 4/22
(4405)
Metallsagebogen

43 1604 -« Ultraleichte Bauform
e Gesamtlange nur 400 mm
e Ergonomische Sagelinie
e Zwei-Komponenten-Kunststoffgriff
e integrierter Spannschlissel und integriertes Blatt-

magazin

Lieferung mit Bimetall-Sageblatt, 24 Zahne.

IMATEL

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlange 43 1604
mm € Passendes Handségeblatt finden Sie
..0300 | 300 | 11,50 ] ab Bestell-Nr.: 43 1110 ... Seite 4/22
(4405)

Metallsagebogen Bimetall

43 1606 Ein einzigartiger Profi-Metallsagebogen.
¢ Stahlrahmen mit Kunststoff-Ummantelung
e Komfortable, weiche Griffe
e Sehr hohe Blattspannung flir gerade, saubere Schnitte
e Alternative Blattspannung bei 55° fiir blindige Schnitte
Lieferung mit Bimetall-Sageblatt, 24 Zéhne.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlange 43 1606
mm € Passende Handségeblatter finden Sie
| 0300 | 300 | 19.10 | unter Bestell-Nr.: 43 1115 ... Seite 4/22
(4406)

Metallsagebogen mit ergo® Griff

43 1609

e Aluminiumrahmen

Ein einzigartiger Profi-Metallsagebogen.

e Ergonomisch entwickelte, weiche Griffe

e Sehr hohe Blattspannung flir gerade, saubere Schnitte

e Alternative Blattspannung bei 55° fiir blindige Schnitte
e Zentriertes Blatt fiir korrekte Balance und hohe Prazision
e Schnellwechsel-Blattspannmechanismus

Lieferung mit Bimetall-Sageblatt, 24 Zéhne.

@rgo”

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlange 43 1609
mm € Passende Handséageblatter finden Sie
[ .0300 | 300 I 22,00 | unter Bestell-Nr.: 43 1115 ... Seite 4/22
(4406)
Mini-Sagebogen
43 1612 -« Fiir Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen
Lieferung mit Bimetall-Sageblatt, 24 Zahne.
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlange 43 1612
mm €
...0250 250 12,80
...1100 Ersatz-Sageblatt, 24 Zéhne 1,67
(4406)
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Bligelsage

43 1615 ¢ Robuste Ausfiihrung
e Rost- und korrosionsgeschiitzt durch schlagfeste
Pulverlackierung
e Ergonomischer Griff
Lieferung mit Holz-Sageblatt, Hobelzahnung.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlinge 43 1615
mm €
...0760 760 18,80
...1100 Ersatz-Séageblatt fiir Holz 2,33
(4406)
Mini-Bugelsage

43 1618 e Werkzeugkasten-GroRe
e Mit Kunststoff-Zahnschutz, Knéchelschutz und
Spannhebel

Lieferung mit Holz-Sageblatt und Bimetall-Sageblatt.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlange 43 1618
mm €
...0300 300 16,10
...1100 Ersatz-Sageblatt fiir Holz 5,00
...1200 HM-Ségekordel fiir Keramik, Glas, Fliesen 10,10
(4406)

Handsagen (Fuchsschwanz)

43 1621 e Speziell fiir mittelgrobe Materialien

¢ Dreiseitig geschliffene, sehr scharfe GT-Verzahnung

mit gehéarteten Spitzen
e Verschraubter 2-Komponenten-Griff kann fir unge-

fahre 45° und 90° Markierungen genutzt werden

Handsagen (Fuchsschwanz) ergo®

43 1624

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlinge 43 1621 Zihne
mm € pro Zoll
...0475 475 18,00 7/8
...0550 550 19,00 7/8
(4406)

Speziell fiir mittelgrobe Holzmaterialien
NXT-Verzahnung fiir gerade Schnitte mit hoher

Prazision

Reibungsmindernde Beschichtung fiir schnelle
Schnitte und zum Schutz vor Rost

Ergonomischer 3-Komponenten-Griff kann fiir unge-

fahre 45° und 90° Markierungen genutzt werden

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlange 43 1624 Zéhne
mm € pro Zoll
...0475 475 34,90 9/10
...0550 550 36,00 9/10

(4406)

@rgo”®
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Feinsdgen

43 1627 e« Fiir Holz und Kunststoff
e Feine, universelle Verzahnung mit geharteten Zahn-
spitzen
e Mit leichtem Stahlriicken flir hohe Stabilitat
e Holzgriff
...0100
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlinge | 43 1627 Form 0200
mm €
...0100 250 9,85 gerade
...0200 250 9,85 gekropft
...0300 250 14,00 gekropft, umlegbarer Griff
(4406) ...0300
| Stichsage
=2
= _“E’ 43 1630 e Fiir Holz und Kunststoff
i’, & e XT-Verzahnung mit geharteten Zahnspitzen
&= _E e Verschraubter 2-Komponenten-Griff
- D
==
L3 Bestell-Nr.
= Bez.-Nr. Blattlinge 43 1630
mm €
[ ..0300 ] 300 [ 16,90 |
(4406)
Metall-Stichsage
43 1633 e Austauschbares Sageblatt
e Das Séageblatt kann in 8 verschiedene Winkel gestellt
werden (durch Drehung der Schraube im Griff)
Lieferung mit Bimetall-Sageblatt, 24 Zahne.
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlange 43 1633 Zéhne
mm € pro Zoll
...0310 310 36,20 24
...1100 Ersatz-Sageblatt 12,40 24
fiir diinnere Metalle
...1200 Ersatz-Sageblatt 9,23 18
fur starkere Metalle
...1300 | Ersatz-Sageblatt fiir Holz, 11,40 7
Kunststoff, Fiberglas
(4406)

Astsage klappbar

43 1636

e Fir frisches und trockenes Holz, Kunststoff usw.
e XT-Verzahnung mit geharteten Zahnspitzen
* Reibungsmindernde Rostschutz-Beschichtung

e 2-Komponenten-Griff

Lieferung mit Lederriemen; Sicherheitsverschluss
(auch eingeklappt zu verriegeln).

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlinge | 43 1636 | Gesamtlange Zéhne
mm € mm pro Zoll
...0190 190 28,50 405 7
...1100 Ersatz- 10,30 - 7
Sageblatt

(4406)




Zugsage

43 1640 o Speziell geschliffene Zéhne
e Fur Kunststoffe (PVC, PP, ABS, PE, Acrylglas),
Gipskarton, Holz und Bambus
e Maximale Schnittlange 200 mm

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlange 43 1640
mm €
...0300 300 24,10
...1100 Ersatzblatt 15,80
(4405)
Zugsage

43 1641 e Firungehértete Metalle wie z.B. Stahl, Messing,

Kupfer, Aluminium
e Maximale Schnittlange 160 mm

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlinge 43 1641
mm £
...0225 225 23,70
...1100 Ersatzblatt 11,10
(4405)
Fein-Zugsagen
e Kreuzschliff mit 3-fach-Zahnung
Ersatzblatt passt auf beide Fein-Zugsagen.
43 1642 Gerader runder Griff.
e Gesamtlange 600 mm
43 1643 Pistolengriff.
Gerader | Pistolengriff
runder Griff
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlinge 43 1642 | 43 1643
mm € €
...0265 265 33,70 23,20
...1100 Ersatzblatt 11,10 -
(4405) (4405)
Gehrungssiage

43 1645 e VerschleiRfeste Stegrohrfithrung, gerduscharm

gleitend, mit elastischer Hubbegrenzung

e Sageblattflihrung nachstellbar

e Kraftiger, geschlossener Sagebogengriff

e Mit Langenanschlag (auf beiden Seiten ansetzbar)
fur Serienschnitte

e Selbststandige Zentrierung fir Gehrungen von
90°, 45°, 36°, 30°, 22,5°

Lieferung mit Langeneinsteller und Sageblatt fir Holz,

43 1642 ...

ZW 1,75.
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlange 43 1645 Schnittbreite max. Schnitthéhe max. Tischldnge
mm € mm mm mm
...0100 550 462,00 160 100 440
...1100 Ersatz-Sageblatt fiir Holz, 23,70 - - -
ZW 1,75
...1200 Ersatz-Sageblatt fiir Metall, 14,50 - - -
ZW 1,0
(4407)
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PUK-Handsage

43 1649 -« Mit feststehendem rotem Holzgriff
e Bligel aus Rundstahl
e Hochglanzverzinkt
Lieferung mit Universal-Sageblatt,
Bestell-Nr. 43 1658 0100.
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlinge 43 1649 Gesamtlange
mm € mm
[ ..0150 ] 150 | 4,68 | 290
(4405)
PUK-Taschensage
43 1652 o Holzgriff allseitig verstellbar zum Ségen an sonst

kaum zugéanglichen Stellen
e Blgel aus Vierkantstahl, vernickelt.
Lieferung mit Universal-Sageblatt,
Bestell-Nr. 43 1658 0100.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlinge 43 1652 | Liange aufgeklappt
mm € mm
[ ..0150 ] 150 [ 8,53 | 310
(4405)
PUK-Kleinsagebogen
43 1655 e Ergonomischer Griff mit roter Kunststoff-Griffschale
e Biigel aus Rundstahl, Oberflache pulverbeschichtet
schwarz
Lieferung mit Universal-Sageblatt,
Bestell-Nr. 43 1658 0100.
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Blattlange 43 1655 Gesamtlénge
mm € mm
[ ..0150 | 150 [ 4,30 | 240
(4405)
PUK-Sageblatter
43 1658 Sageblatter passend zu den Séagen UK 310 D m
Bestell-Nr. 43 1649 ...-43 1655 ... -
PUK 313CD> w
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Ausfiihrung 43 1658 Zahnteilung Zahne Blattlange ﬁ
€/VE mm pro Zoll mm
...0100 | Universal-Ségeblatt 5,07 1,0 25 150 12
...0200 | Metall-Sageblatt 5,07 0,8 32 150 12
...0300 | Metall-Feinsageblatt 11,00 0,5 50 150 12
...0400 | Holz-Séageblatt 4,18 1,8 14 150 12
(4405)
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HSS-Bimetall-Lochsagen

43 1805 -«

Schnitttiefe bis max. 38 mm

Die Schneiden der Lochsdgen aus HSS garantieren hochste
Schneidleistung

Geschweil3te Konstruktion sorgt fiir lange Lebensdauer bei
sehr hoher Prazision

Universell geeignet flir Handbohrmaschinen, Sdulenbohr-
maschinen, Drehmaschinen, Bohranlagen und weitere
Werkzeugmaschinen

Geeignet flr unlegierten Stahl (bis 700 N/mm?2 Festigkeit),
Bunt- und Leichtmetalle, Kunststoffe, Gips-, Leichtbau-,
Faser-, Sperrholzplatten und Holzverarbeitung

Lieferung ohne Aufnahmeschaft und ohne Fiihrungsbohrer.

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Sagen-g | 43 1805 Séagen-0 Fiir SchaftTyp Bez.-Nr. | Sagen-@ | 43 1805 Séagen-0 Fiir SchaftTyp
mm € Zoll mm € Zoll
...0014 14 5,64 9/16 AlundA4 ...0052 52 9,98 2116 A2
...0016 16 6,06 5/8 AlundA4 ...0054 54 9,98 21/8 A2
...0017 17 6,06 11/16 AlundA4 ...0057 57 9,98 21/4 A2
...0019 19 6,06 3/4 AlundA4 ...0060 60 10,40 23/8 A2
...0021 21 6,06 13/16 AlundA4 ...0064 64 11,10 21/2 A2
...0022 22 6,06 7/8 AlundA4 ...0065 65 11,10 29/16 A2
...0024 24 6,93 15/16 AlundA4 ...0067 67 12,90 25/8 A2 ®
...0025 25 7,46 1 Alund A4 ...0068 68 11,10 - A2 = g
...0027 27 6,42 11/16 AlundA4 ...0070 70 11,10 2 3/4 A2 ? _E
...0029 29 7,66 11/8 AlundA4 ...0073 73 13,70 27/8 A2 So
...0030 30 7,49 13/16 AlundA4 ...0076 76 13,30 3 A2 S -E
...0032 32 6,42 11/4 A2 ...0079 79 14,10 31/8 A2 _: %
...0033 33 6,42 15/16 A2 ...0083 83 11,50 31/4 A2 2 ﬁ
...0035 35 6,80 13/8 A2 ...0086 86 11,50 33/8 A2 =
...0037 37 6,80 17/16 A2 ...0089 89 11,50 31/2 A2
...0038 38 6,80 11/2 A2 ...0092 92 16,60 35/8 A2
...0040 40 6,80 19/16 A2 ...0095 95 13,30 33/4 A2
...0041 41 6,80 15/8 A2 ...0102 102 17,90 4 A2
...0043 43 6,80 111/16 A2 ...0105 105 16,30 41/8 A2
...0044 44 8,20 13/4 A2 ...0121 121 47,30 43/4 A2
...0046 46 8,80 113/16 A2 ...0127 127 50,10 5 A2
...0048 48 8,20 17/8 A2 ...0140 140 50,60 51/2 A2
...0051 51 8,20 2 A2 ...0160 160 77,10 6 5/16 A2
Weitere GroRen auf Anfrage. (4408) (4408)
Aufnahmeschafte Flihrungsbohrer
43 1810 Komplett mit Fiihrungsbohrer HSS 43 1815 Aus HSS, geschliffen, mit Kreuzanschliff.
fir Lochsagen Bestell-Nr. 43 1805 ... ...0100 fiir Aufnahmeschéafte Bestell-Nr.
431810 0100 + 0200.
...0200 fiir Aufnahmeschaft Bestell-Nr.
43 1810 0400.
Bestell-Nr. Fur Fir Fur Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | SchaftTyp | 43 1810 | Sigen-@ Schaft @ Bohrfutter Bez.-Nr. | SchaftTyp | 43 1815 0] Lénge
€ mm mm mm € mm mm
...0100 A1 7,91 14- 30 11 13 ...0100 [A1undA2 2,99 6,35 82
...0200 A2 11,90 32-210 11 13 ...0200 A4 3,70 6,35 102
...0400 A4 7,08 14- 30 6 8 (4408)

Auswurf-Feder

(4408)

43 1820 Zum AusstoRen des Kernmaterials nach dem Schnitt.

Bestell-Nr.

Bez.-Nr. Fiir Sagen-@ 43 1820
mm €

[ ..0100 ] 14-210 | 0,91

(4408)




Lochsagensatze im Kunststoffkoffer

Flr Sanitarinstallation.

43 1825 0008 8-tig.
Inhalt:
6 HSS-Bimetall-Lochsdgen @ 19-22-29-38-44-57 mm.
2 Aufnahmehalter A2 und A4.

...0011 11-tlg.

Inhalt:

wie ...0008, zusatzl. 3 HSS-Bimetall-Lochsagen
@ 35-51-64 mm.

Bestell-Nr.

Bez.-Nr. Satz 43 1825
€

...0008 8-tlg. 83,40

...0011 11-tlg. 127,00

(4408)

Hartmetall Lochséagen Flachschnitt

43 1830 ¢ Schnitttiefe bis max. 10 mm

e Mit fest angedrehtem Schaft

e Positiver Spanwinkel mit speziell geschliffenen
Schneiden

e Gute Spanabfuhr

¢ Nachschleifbare Hartmetallschneiden

e Geeignet fir hochchromlegierte Stahle wie V2A
und V4A (bis 2 mm), Stahl und Stahlguss, Bunt-
und Leichtmetalle, Kunststoffe, armierte Gewebe,
Gips- und Leichtbauplatten, Holzverarbeitung

e Materialstarke bis 4,0 mm

Schleifwerkzeuge
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Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Sagen-g 43 1830 @ PG Schaft Bez.-Nr. Ségen-@ 43 1830 @ PG Schaft
mm € mm mm € mm
...0160 16,0 26,20 9,0 10 ...0450 45,0 39,20 - 10
...0180 18,0 26,20 - 10 ...0480 48,0 48,90 - 10
...0186 18,6 26,20 11,0 10 ...0510 51,0 51,60 - 13
...0190 19,0 26,20 - 10 ...0540 54,0 51,60 42,0 13
...0204 20,4 26,20 13,5 10 ...0570 57,0 64,50 - 13
...0220 22,0 26,20 - 10 ...0600 60,0 69,50 48,0 13
...0225 22,5 26,20 16,0 10 ...0650 65,0 69,50 - 13
...0250 25,0 26,20 - 10 ...0680 68,0 82,30 - 13
...0280 28,0 28,90 - 10 ...0700 70,0 79,40 - 13
...0300 30,0 28,90 - 10 ...0750 75,0 88,20 - 13
...0320 32,0 33,10 - 10 ...0800 80,0 95,60 - 13
...0350 35,0 33,10 - 10 ...0850 85,0 107,50 - 13
...0370 37,0 36,50 29,0 10 ...0900 90,0 117,00 - 13
...0380 38,0 36,50 - 10 ...1000 100,0 129,00 - 13
...0410 41,0 39,20 - 10 (4408)
Weitere GréRen auf Anfrage. (4408)
Fihrungsbohrer fiir Hartmetall-Lochsagen Flachschnitt
43 1835 HSS Cob geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN 1412 C.
43 1840 Hartmetall-bestiickte Schneiden.
HSS Cob5 HM 43 1835 ...
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Bohrer-@ | 43 1835 | 43 1840 |Lange Fiir Sigen-@
mm € € mm mm 431840 ...
...0006 6 5,30 7,57 16- 70
...0008 8 5,97 10,90 75-150

(4408)

(4408)
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HM-Kernbohrer

schleill

Bis zu 40 % kiirzere Bohrzeit im Vergleich zu Spiralbohrern
Nur die Zahnbreite wird zerspant, der Bohrkern wird ausgeworfen
Hohe Standzeit durch geringen Energiebedarf und geringen Ver-

Einsatz auf Magnetstédnder- und Saulenbohrmaschinen
Geeignet flr Stahl (T-Tréger, groRRformatige Bleche), Stahlguss,

hochchromlegierte Stahle wie V2A und V4A und hoherlegierte

Stéhle

Mit Gewindeaufnahme M18 x 1,5.

Einsetzbar in Verbindung mit Aufnahmehalter MK2 und MKS3.

~

RUKO FEIN RUKO FEIN
Schnitttiefe | Schnitttiefe Schnitttiefe | Schnitttiefe
50 mm 50 mm 50 mm 50 mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Bohr-@ 43 1905 | 43 1907 Bez.-Nr. Bohr-@ 43 1905 | 43 1907
mm € € mm € €
...0012 12 35,20 50,80 ...0033 33 57,90 56,70
...0013 13 35,20 50,80 ...0034 34 57,90 56,70
...0014 14 35,20 50,80 ...0035 35 57,90 56,70
...0016 16 35,20 50,80 ...0036 36 66,70 65,70
...0017 17 35,20 50,80 ...0037 37 66,70 65,70
...0018 18 35,20 50,80 ...0038 38 66,70 65,70
...0020 20 35,20 50,80 ...0040 40 66,70 65,70
...0021 21 35,20 50,80 ...0043 43 82,10 77,60
...0022 22 35,20 50,80 ...0045 45 82,10 77,60
...0024 24 39,40 50,80 ...0050 50 88,80 86,60
...0025 25 39,40 50,80 ...0051 51 101,50 95,70
...0026 26 39,40 50,80 ...0055 55 101,50 95,70
...0027 27 39,40 50,80 ...0060 60 125,50 101,50
...0028 28 39,40 50,80 ...0065 65 134,00 114,50
...0030 30 39,40 50,80 ...0070 70 163,00 -
...0031 31 57,90 56,70 ...0080 80 171,00 -
...0032 32 57,90 56,70 (4408) (4409)
(4408) (4409)
Mit Quick IN-Schaft 18 mm.
Fur Maschinen mit Aufnahmehalter Quick IN-System.
RUKO FEIN RUKO FEIN
Schnitttiefe | Schnitttiefe Schnitttiefe | Schnitttiefe
50 mm 35 mm 50 mm 35 mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Bohr-@ 43 1910 | 43 1912 Bez.-Nr. Bohr-@ 43 1910 | 43 1912
mm € € mm € €
...0012 12 33,30 47,00 ...0032 32 44,60 54,10
...0013 13 33,30 47,00 ...0033 33 - 54,10
...0014 14 33,30 47,00 ...0034 34 - 54,10
...0016 16 33,30 47,00 ...0035 35 - 54,10
...0017 17 33,30 47,00 ...0036 36 - 62,70
...0018 18 33,30 47,00 ...0037 37 - 62,70
...0020 20 33,30 47,00 ...0038 38 - 62,70
...0021 21 33,30 47,00 ...0040 40 - 62,70
...0022 22 33,30 47,00 ...0043 43 - 74,10
...0024 24 37,50 47,00 ...0045 45 - 74,10
...0025 25 37,50 47,00 ...0050 50 - 82,60
...0026 26 37,50 47,00 ...0051 51 - 91,30
...0027 27 37,50 47,00 ...0055 55 - 91,30
...0028 28 37,50 47,00 ...0060 60 - 95,20
...0030 30 37,50 54,10 ...0065 65 - 108,00
...0031 31 44,60 54,10 (4408) (4409)

(4408)

(4409)
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Aufnahmeschaft

43 1915 RUKO.
Fir Kernbohrer @ 12-80 mm mit Gewindeaufnahme M18 x 1,5.
Inkl. KihImittelflasche, Auswerferstift und Adapter
(siehe Bestell-Nr. 43 1920 0200).

43 1917 FEIN.
Fir Kernbohrer @ 12-65 mm mit Quick IN-Schaft.

Inkl. Handpumpe und Zentrierstift. 431915 ..
RUKO FEIN
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. GroRe 43 1915 | 43 1917
€ i3
...0020 MK 2 133,50 160,00 43 1917 ...
...0030 MK 3 133,50 168,00
(4408) (4409)
Adapter
Fir Kernbohrer mit Gewindeaufnahme M18 x 1,5.
RUKO FEIN
[-})
= 2 Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
5 ﬁ Bez.-Nr. Ausfiihrung 43 1920 | 43 1922
[ € €
@ S
'S ...0100 mit Quick IN-Schaft 15,60 20,20
= S ...0200 mit Weldonschaft 3/4" 33,40 -
N (4408) (4409) ...0200
=
HSS-Kernbohrer
Mit Weldonschaft 3/4"
e Geeignet fur Stahl (T-Trager, groBformatige Bleche), Stahlguss, HSS
Bunt- und Leichtmetalle
e Fir Halter mit MK2 + MK3
FEIN RUKO FEIN RUKO
Schnitttiefe | Schnitttiefe | Schnitttiefe | Schnitttiefe
25 mm 30 mm 50 mm 55 mm
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Bohr-@ 43 1923 | 43 1925 | 43 1927 | 43 1930
mm € € € €
...0012 12 18,30 15,40 25,60 -
...0013 13 18,30 15,40 25,60 26,60
...0014 14 18,30 17,70 25,60 -
...0016 16 18,30 19,90 25,60 -
...0017 17 19,90 - 27,90 -
...0018 18 19,90 19,90 27,90 31,00
...0020 20 23,20 22,10 32,60 -
...0021 21 23,20 24,30 32,60 33,20
...0022 22 23,20 26,60 32,60 35,50
...0024 24 26,60 28,80 34,90 39,90
...0025 25 26,60 28,80 39,60 42,20
...0026 26 31,00 28,80 39,60 44,40
...0027 27 31,00 31,00 39,60 44,40
...0028 28 33,20 31,00 46,50 -
...0030 30 35,40 33,20 46,50 48,80
...0031 31 35,40 - 52,40 -
...0032 32 40,90 - 52,40 53,30
...0033 33 40,90 37,70 58,20 -
...0034 34 46,40 37,70 58,20 57,80
...0035 35 46,40 37,70 58,20 57,80
...0036 36 46,40 39,90 66,30 -
...0037 37 54,10 - 66,30 -
...0038 38 54,10 - 66,30 -
...0040 40 60,80 44,40 75,60 66,70
...0043 43 66,30 - 88,40 -
...0045 45 69,60 64,40 93,00 -
...0050 50 82,90 66,70 110,50 88,90

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

(4409)

(4408)

(4409)
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Aufnahmeschaft

Fiir Kernbohrer mit Weldonschaft 3/4“.

43 1935 RUKO.

Aufnahme ist inkl. KiihImittelflasche

Die Schnellspannaufnahme EasyLock erméglicht
einen sehr schnellen Werkzeugwechsel ohne Zusatz-

werkzeuge

Mit einer Hand bedienbar

43 1937 FEIN.

e Mit innerer KiihImittelzufuhr

€l

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. GroRe 43 1935 Fir @ Bez.-Nr. GroRe 43 1937 | Schnitttiefe Fiir @
€ mm € mm mm
...0020 MK 2 223,00 10-60 [ ..0030 ] MK 3 [ 160,00 | 50 12-65 |
...0030 MK 3 223,00 10-60 (4409)
(4408)
Fihrungsstifte
Fiir HSS Kernbohrer mit Weldonschaft 3/4”.
43 1940 RUKO. 43 1942 FEIN.
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Fiir Schnitttiefe | 43 1940 Lange Bez.-Nr. | Fiir Schnitttiefe | 43 1942 Lénge
mm € mm mm € mm
...0100 30 5,79 77 ...0100 25 13,30 80
...0200 55 6,46 102 ...0200 50 13,70 105
(4409)

(4408)
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Draht-Handbiirsten Zundkerzenbiirste

e Holzkorper, Gesamtlange 295 mm e Kunststoffkorper, Gesamtlange 180 mm
® Besatzlange 145 mm e Besatzlange 33 mm
e Besatzhohe 25 mm e Besatzhohe 15 mm
44 1105 Besatz: Stahldraht, glatt. 0,35 mm. 44 1135 Besatz: Messingdraht, gewellt.
0,20 mm.
Bestell-Nr.
44 1110 Besatz: VA-Draht, glatt. 0,30 mm. Bez.-Nr. Drahtreihen 44 1135
€
[ ..0100 ] 3 [ 1,20 [ 48 |
(4501)
44 1115 Besatz: Messingdraht, gewellt. 0,15 mm.
Universal-Handstielbiirsten
e Kunststoffgriff, Gesamtlange 265 mm
* Besatzlange 140 mm
Stahldraht | VA-Draht |Messingdraht * Besatzhohe 25 mm
Draht- | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. 44 1140 Drahtstédrke 0,30 mm. Farblich gekenn-
Bez.-Nr. reihen | 44 1105 | 44 1110 | 44 1115 zeichnet nach Drahtart.
[-})
= § € € €
> 8 ...0200 2 1,05 3,14 - | 12
2 :3_, ...0300 3 1,23 3,75 316 | 12
) s ...0400 4 1,37 4,43 3,55 12
L= ...0500 5 1,62 4,95 4,14 12
L3 (4501) (4501) (a501)
=3
Kehinaht-Birsten
. HoIzkt')r“per, Gesamtlange 295 mm Bestell-Nr. Modell-
¢ Besatzlange 145 mm Bez.-Nr. Besatz 44 1140 | Kennung
e Besatzhohe 35 mm €
44 1120 Besatz: Stahldraht, glatt. 0,35 mm. 0100 Stahldraht 211 rot 2
...0200 VA-Draht 5,12 grin 24
...0300 Messingdraht 5,12 gelb 24
(4501)
44 1125 Besatz: VA-Draht, glatt. 0,35 mm.
Disenbiursten
e Gesamtlange 300 mm
Stahldraht | VA-Draht * Besatzldnge 100 mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. 44 1145 Besatz: Stahldraht, gewelit.
Bez.-Nr. Drahtreihen 44 1120 | 44 1125
€ €
[ .0300 | 3 I 224 ] 860 | 12 | 44 1150 Besatz: Messingdraht, gewelit.
(4501) (4501)
Feilenbursten 44 1155 Besatz: Nylon, glatt.
e Holzkorper
44 1130 Besatz: Stahldraht (Kratzenband). Stahldraht MZSSLHQ' Nylon
Zum Reinigen zugesetzter rant
Feilen. Biirsten- | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. [] 44 1145 | 44 1150 | 44 1155
mm € € €
...0040 4,0 7,57 10,60 2,33 20
...0060 6,0 7,74 7,89 2,35 20
...0080 8,0 6,64 7,89 2,35 20
Bestell-Nr. ...0100 10,0 6,64 7,40 2,45 20
Bez.-Nr. Besatzlange x -breite 44 1130 -:0120 12,0 6,79 9,98 2,45 20
mm € ...0150 15,0 6,93 7,55 2,50 20
...0180 18,0 6,93 10,20 2,70 20
...0100 100 x 25 2,13 12 ...0200 20,0 6,93 7,74 2,79 20
...0115 110 x 38 2,84 12 ...0250 25,0 7,18 11,40 2,92 20
(4501) (4501) (4501) (4501)
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Rundbiirste Stahldraht / VA-Draht

e Zum Aufrauen, Reinigen, Entrosten, Entzundern usw.

e Einsatz auf Schleif- und Polierb6cken oder Maschinen mit
biegsamer Welle

e Arbeitsgeschwindigkeit ca. 30-35 m/s

44 1203 Besatz: Stahldraht, gewellt. 0,30 mm.

...0100-0125 Seitenscheiben ausbohrbar fir unter-
schiedliche Bohrungen.

...0150-0200 Ein besonderer Vorteil fiir den universellen
Einsatz ist die jeder Biirste beigefligte
Auswahl an Bohrungsreduzierstticken:
Bo @ 31,75 mm =13, 15, 16, 19, 20 mm, 7/8"“, 1".

...0100 + ...0125 ...0150 - ...0200
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Biirsten-@ 44 1203 Blrstenbreite Bohrung min. Bohrung max. Maximal
mm € mm mm mm min”'
...0100 100 7,62 13 13 20,00 8000 8
...0125 125 10,20 15 13 20,00 6000 5
...0150 150 14,80 30 - 31,75 6000 3
...0178 178 19,30 32 - 31,75 6000 1 = §1
...0200 200 25,70 30 - 31,75 4500 1 =
(4501) & %
=
44 1206 Besatz: VA-Draht, gewellt. 0,30 mm. o =
- @
L=
Ein besonderer Vorteil fir den universellen Einsatz ist die jeder LS
Birste beigefligte Auswahl an Bohrungsreduzierstiicken: =r
...0100-0125 Bo @ 20 mm = 1/2", 5/8".
...0150-0200 Bo @ 31,75 mm = 13, 15, 16, 19, 20 mm, 7/8", 1".
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Biirsten-@ 44 1206 Biirstenbreite Bohrung max. Maximal
mm € mm mm min’
...0100 100 21,60 20 20,00 8000 4
...0125 125 23,60 22 20,00 6000 2
...0150 150 31,80 30 31,75 6000 2
...0178 178 50,80 32 31,75 6000 1
...0200 200 76,50 30 31,75 4500 1
(4501)
Rundbiirste mit Schleifborste
e Zum Aufrauen, Entgraten, Entlacken, Entzundern, Mattieren, Strukturieren
e Arbeitsgeschwindigkeit ca. 22-25 m/s
44 1209 Besatz: Schleifborste Korn 120.
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Biirsten-@ 44 1209 Arbeitsbreite Bohrung min. Bohrung max. Maximal
mm € mm mm mm min’
...0100 100 28,20 18 13 20 12000 6
...0150 150 42,80 18 13 32 8000 6
...0178 178 44,10 20 13 32 8000 4
...0200 200 73,20 18 19 40 6000 2
Weitere Kérnungen auf Anfrage. (4501)
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Schaft-Rundbiirsten

Mit 6 mm Aufnahmeschaft.

e Zur Oberflachenbearbeitung wie z. B. Entrosten, Entzundern,
Reinigen

* Hohe Drehzahlen vervielfachen die Burstleistung

® Arbeitsdrehzahl ca. 3000-8000 min™

44 1212 Besatz: Stahldraht, gewellt. Kennfarbe rot.

441212 ...
44 1215 Besatz: Stahldraht, gezopft. Kennfarbe blau. 441215 ...
44 1218 Besatz: VA-Draht, gewellt. Kennfarbe griin.
44 1221 Besatz: Messingdraht, gewellt. Kennfarbe gelb.
44 1218 ... 44 1221 ...
= Stahldraht | Stahldraht VA-Draht Messing-
'E 2 gewellt gezopft gewellt  [draht gewellt
& -E Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
g*:';_’ Bez-Nr. | @ | 441212 | 44 1215 | 44 1218 | 44 1221 Burstenbreite mm Drahtstarke mm Maximal 441212
nE
_:% 441218 {441212 441218
L3 mm € € € € 441212 441215 441221|441218 441215 441221 min' 441221 441215
=
...0020 20 4,51 - - - 6 - - 0,2 - - 20000 10 -
...0030 30 3,99 - 5,59 6,13 9 - 9 0,2 - 0,2 20000 10 -
...0040 40 5,73 - 6,86 6,32 11 - 11 0,2 - 0,2 18000 10 -
...0050 50 3,94 - 11,10 7,86 10 - 17 0,2 - 0,2 15000 10 -
...0060 60 5,41 - 8,92 8,92 18 - 18 0,2 - 0,2 15000 10 -
...0070 70 5,81 - 10,30 9,56 18 - 18 0,3 - 0,2 15000 10 -
...0075 75 - 12,70 - - - 12 - - 0,5 - 20000 10 12
...0080 80 6,71 - 13,00 - 19 - 19 0,3 - - 15000 10 -
(4501) (4501) (4501) (4501)

Sicherheits-Biirsten

Mit 6 mm Aufnahmeschaft.
Besatz: Stahldraht vermessingt, eingebettet in eine elastische
Spezial-Kunststoffmasse.

e Der Sicherheitspanzer verhindert das Abbrechen der Drahte

e Er macht zudem die Birste im Einsatz aggressiver, aber gleich-
zeitig sicherer

e 10-fache Standzeit

e |deal zum Entrosten, Entgraten, Entfernen von Lack und Farbe usw.

44 1224 Sicherheits-Schaft-Rundbiirsten.

Biirsten- | Bestell-Nr. [Blrsten- Arbeits- Maxi-
Bez.-Nr. [} 44 1224 | breite Drehzahl mal
mm € mm min?' min”’
...0050 50 11,70 8 4000 15000 10
...0063 63 13,30 8 4000 15000 12
...0076 76 14,10 8 4000 15000 12
(4501)

44 1227 Sicherheits-Pinselkopf-Biirsten.

Korper- | Bestell-Nr. | Kdrper- Arbeits- Maxi-
Bez.-Nr. 7] 44 1227 | lange Drehzahl mal
mm € mm min’ min’
...0017 17 11,10 65 4000 15000 12
...0024 24 11,80 70 4000 15000 12
...0031 31 13,70 70 4000 15000 12
(4501)
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Pinselkopf-Bursten gewellt

Mit 6 mm Aufnahmeschaft.

e Zur Oberflachenbearbeitung, wie z. B. Entrosten, Entzundern, Reinigen
e Arbeitsdrehzahl ca. 3000-5000 min”

44 1230 Besatz: Stahldraht, gewellt. 0,30 mm.
44 1233 Besatz: VA-Draht, gewellt. 0,30 mm.

Pinselkopf-Blirsten gezopft

Mit 6 mm Aufnahmeschaft.
e Zum Entgraten, Entschlacken und fiir alle mittelschweren bis schweren Biirstarbeiten,
bei denen eine herkdmmliche Rund- oder Topfblirste nicht eingesetzt werden kann

Stahldraht VA-Draht
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Gesamt- Besatz-
Bez.-Nr. Kérper-@ 44 1230 | 44 1233 | lange ldnge Maximal
mm € € mm mm min™
...0010 10 2,50 3,14 60 20 20000 12
...0017 17 2,96 4,90 70 25 18000 12
...0025 25 3,82 5,56 75 25 18000 12
...0030 30 4,61 6,96 70 25 15000 12
(4501) (4501)

e Durch Verdnderung der Arbeitsdrehzahl kann der AuBendurchmesser der Birste

variiert werden
e Arbeitsdrehzahl ca. 8000-15000 min™

44 1236 Besatz: Stahldraht, gezopft. 0,35 mm.
44 1239 Besatz: VA-Draht, gezopft. 0,26 mm.

Stahldraht VA-Draht
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Gesamt- Besatz-
Bez.-Nr. Kérper-@ 44 1236 | 44 1239 | linge lange Maximal
mm € € mm mm min™'
...0020 20 19,10 30,40 73 29 20000 12
...0030 30 23,90 37,40 73 29 20000 12
(4501) (4501)
Pinselkopf-Blrsten gezopft SINGLETWIST
Mit 6 mm Aufnahmeschaft. PFERD
* Flexible Einzelzopfbiirste %X
e Hervorragend fiir die Bearbeitung von Innenecken geeignet
44 1240 Besatz: Stahldraht, gezopft. 0,35 mm.
e Arbeitsdrehzahl ca. 5000-7500 min™
44 1241 Besatz: VA-Draht, gezopft. 0,35 mm.
¢ Arbeitsdrehzahl ca. 4000-6500 min" 44 1240 ...
Stahldraht VA-Draht
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Gesamt- Besatz-
Bez.-Nr. Kérper-@ 44 1240 | 44 1241 | lange  ldnge Maximal 44 1241 ...
mm € € mm mm min”’
[ ..0010 ] 10 570 | 6,18 | 65 25 10000 10 |
(4708) (4708)

Pinselkopf-Bursten mit Schleifborste

Mit 6 mm Aufnahmeschaft.

e Zur Oberflachenbearbeitung, wie z. B. Entgraten, Aufrauen, Entlacken, Entzundern,

Mattieren
e Der Besatz passt sich ideal den Konturen des Werkstlicks an, ohne die Oberflache

wesentlich zu verandern

e Abtragsleistung bleibt konstant, da immer wieder neues Schleifkorn freigesetzt wird
* Arbeitsdrehzahl ca. 3000-5000 min™

44 1242 Besatz: Schleifborste Siliziumkarbid K120.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérper-@ 44 1242 | Gesamtlange Besatzlinge  Maximal
mm € mm mm min’
...0015 15 25,00 68 25 5000 12
...0022 22 28,90 75 25 5000 12

Weitere Kérnungen auf Anfrage.

(4501)
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Innenbiirsten HELITUF®

e Fir maschinellen und manuellen Einsatz
e Zum Entgraten von Gewindebohrungen, Biirsten, Kanten und
langlichen Aussparungen (z. B. Keilnuten)

44 1243 Besatz: Stahldraht, gewellt. 0,13 mm.

44 1244 Besatz: VA-Draht, gewellt. 0,13 mm.

Stahldraht VA-Draht
Biirsten- | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. [] 44 1243 | 44 1244 Gesamtlange Besatzldnge Schaft-@
mm € € mm mm mm
...0006 6 6,76 11,70 89 25 3,4 12
...0010 10 7,28 11,80 89 25 3.4 12
...0013 13 7,50 12,70 89 25 3,4 12
...0016 16 8,09 12,90 89 25 3,4 12
...0022 22 8,60 14,60 89 25 34 12
...0025 25 8,67 15,90 89 25 3,4 12
(4501) (4501)
Innenbiirsten-Satz HELITUF®
Satz bestehend aus Innenblrsten Bestell-Nr.: 44 1243 ...
Besatz: Stahldraht, gewellt, 0,13 mm.

44 1245 14-tg.
Inhalt: je 1 Birste @ 10, 11, 13, 14, 16, 18, 19, 21, 22, 24,
25,29 mm.
Je 1 Halter mit konischem Schaftloch: AuBengewinde
(@ 5 x 90 mm) - Innengewinde (@ 6 x 90 mm).
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Die Halter konnen einzeln oder zusammengeschraubt
bis zu 225 mm Gesamtlange (einschl. Birste) einge-
setzt werden.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Inhalt 44 1245
€
[ ..0100 ] 14-tlg. [ 177,00 |
(4501)
Rohrbiirsten

e Zur Bearbeitung von NE-Metallen, Stahl- und Gussteilen
e Zum Entgraten von Querbohrungen, O-Ring-Einstichen und
zyl. Bohrungen

Empfohlen wird ein Biirsteniibermalf’ von 10-15 % zur Bohrung.

44 1247 Besatz: Schleifborste Aluminium-Oxyd Korn 600.
Arbeitsdrehzahl @ 4,2-8,2 mm: ca. 2000-2200 min™.

@ 9,8-16,0 mm: ca. 1800-2000 min'. 44 1248 Besatz: Schleifborste Siliziumkarbid Korn 120.
@ 17,5-25,8 mm: ca. 1400-1800 min™. Arbeitsdrehzahl ca. 2000-3000 min.
Biirsten- | Bestell-Nr. |Gesamt- Besatz- Schaft- Biirsten- | Bestell-Nr. |Gesamt- Besatz- Schaft-
Bez.-Nr. [] 44 1247 | lange lange [0) Bez.-Nr. [7] 44 1248 | lange lange @
mm € mm mm mm mm € mm mm mm

...0042 4,2 21,90 125 25 2,2 12 ...0006 6 11,10 125 50 3 12
...0048 4,8 21,20 125 25 2,2 12 ...0008 8 11,10 125 50 3 12
...0055 55 20,70 125 25 2,2 12 ...0010 10 9,11 125 50 4 12
...0066 6,6 20,10 125 25 3,0 12 ...0013 13 11,10 125 50 5 12
...0082 82 19,30 125 25 3,0 12 ...0016 16 9,75 125 50 5 12
...0098 9,8 20,80 125 25 34 12 ...0019 19 10,10 125 65 5 12
...0115 11,5 20,00 125 25 34 12 ...0022 22 10,20 125 65 5,5 12
...0130 13,0 20,20 125 25 4,2 12 ...0025 25 10,50 125 65 5,5 12
...0160 16,0 21,70 125 25 4,2 12 ...0032 32 12,70 125 65 6 12
...0175 17,5 21,90 125 25 4,2 12 ...0038 38 13,40 125 65 6 12
...0194 19,4 22,10 125 25 5,6 12 ...0050 50 15,10 125 65 6 12
...0226 22,6 22,70 125 25 5,6 12 (4501)
...0258 25,8 23,30 125 25 6,2 12

(4501)
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Honbiirsten

e Flexibles, selbst zentrierendes Honwerkzeug fiir sanften Schleif-
prozess

e Schleifmittelkugeln passen sich flexibel der Oberflache an

* Geeignet zum Kantenbrechen, zur Endbearbeitung von Ober-
flachen und in unrunden Bohrungen

e Arbeitsdrehzahl ca. 350-700 min™

44 1249 Besatz: Siliziumkarbid Korn 180.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Biirsten-@ 44 1249 Fiir Bohrungs-@ Gesamtlénge Besatzlange Schaft-@

mm € mm mm mm mm

...0010 10 37,60 9 200 50 3,6
...0012 12 39,10 11 200 60 3,6
...0018 18 43,00 16 200 60 4,6
...0022 22 44,60 20 200 70 4,6
...0030 30 51,00 27 200 70 5,1
...0038 38 57,80 35 200 70 5,7
...0045 45 63,00 41 200 70 57
..0064 64 73,10 60 200 70 7.3

Weitere Abmessungen und Kérnungen auf Anfrage.  (4501)

Topfbiirsten gewellt

Mit Innengewinde M14.

e Zum Entgraten, Polieren, Entfernen von Farbe, Grundierungen,
Lack, Zunder usw.

e Zur Bearbeitung groBer Flachen

Schleifwerkzeuge
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44 1251 Besatz: Stahldraht, gewellt. 0,30 mm.

44 1254 Besatz: VA-Draht, gewellt. 0,30 mm.

44 1251 ... 44 1254 ...
Stahldraht VA-Draht
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Biirsten-@ 44 1251 | 44 1254 Maximal
mm € € min™' 441251 441254
...0060 60 8,72 12,30 12500 10 4
...0080 80 14,00 36,50 8500 5 4
...0100 100 16,70 52,90 8500 4 3
(4501) (4501)
Topfbiirsten gezopft
Mit Innengewinde M14.
e Fir leichte bis mittelschwere Entrostungs- und Entgratarbeiten.
44 1257 Besatz: Stahldraht, gezopft.
44 1260 Besatz: VA-Draht, gezopft.
44 1257 ... 44 1260 ...
Stahldraht | VA-Draht
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Biirsten-@ 44 1257 | 44 1260 Drahtstarke Maximal
mm € € mm min” 441257 441260
...0100 65 8,89 - 0,35 12500 10 -
...0200 65 8,75 18,90 0,50 12500 10 6
(4501) (4501)
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Topfbiirsten gezopft mit Sicherheitsstitzring

Mit Innengewinde M14.

e Zum Entfernen von Schlacke, Farbe, Rost, Zunder usw.
e Fiir schwere Reinigungsarbeiten

e Zur Bearbeitung grofBer Flachen

Der Sicherheitsstitzring ist nach Verschleil3 der freien Drahthéhe
abnehmbar. Er gibt weitere 15 bzw. 17 mm Drahthoéhe frei.

44 1266 Besatz: Stahldraht, gezopft.
44 1269 Besatz: VA-Draht, gezopft.

44 1266 ... 44 1269 ...
Stahldraht | VA-Draht
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Biirsten-@ 44 1266 | 44 1269 Drahtstéarke Maximal
mm € € mm min”’
[-})
= 2 ...0200 75 10,20 - 0,50 11000 1
S _“E’ ...0500 100 18,10 - 0,36 8500 3
(=N ...0600 100 20,20 51,40 0,50 8500 3
a3 .E ...0700 100 19,00 - 0,80 8500 3
o (4501) (4501)
T o
La
=
Zopf-Rundbiirsten/Kegelbiirsten
44 1272 Besatz: Stahldraht, gezopft. 0,50 mm.
Mit Innengewinde M14 bzw. Bohrung 22,2 mm.
e Zum Entgraten, Entzundern, Entrosten und Putzen
von Schweil3nahten bei hohen Drehzahlen
44 1275 Besatz: Stahldraht, gewellt. 0,30 mm.
Mit Innengewinde M14.
44 1272 0100 44 1272 0115 + 0178 44 1275 0100
gezopft gewellt
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Biirsten-0 44 1272 | 44 1275 Bohrung/Gew. Ausflihrung Maximal
mm € € min”
...0100 100 14,10 18,30 M14 kegelig 12500 10
...0115 115 11,30 - 22,2 gerade 12500 10
...0178 178 17,20 - 22,2 gerade 10000 6
(4501) (4501)
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Ringpinsel

Unlackiert, helle Mischborste.

44 1405 Industrie-Ringpinsel, kurzer Fadenvorband.
44 1410 Maler-Ringpinsel, doppelter Fadenvorband.
Industrie Maler Industrie Maler
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Durch- Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Durch-
Bez.-Nr. GroRe 44 1405 | 44 1410 | messer Bez.-Nr. GroRe 44 1405 | 44 1410 | messer
€ € mm € < mm
...0002 2 0,95 2,07 20 12 ...0010 10 2,66 11,30 40 12
...0004 4 1,16 3,12 25 12 ...0012 12 3,54 17,50 45 6
...0006 6 1,54 5,57 30 12 ...0014 14 5,92 21,90 50 6
...0008 8 1,93 7,67 35 12 (4502) (4502)
(4502) (4502)
Flachpinsel
In Blechfassung, helle Mischborste.
44 1415 Flachpinsel, unlackiert, 1. Starke.
44 1420 Handwerker-Lackierpinsel, 6. Starke.
44 1425 Heizkorperpinsel, gebogene Form.
44 1430 Profi-Heizkérperpinsel, gebogene Form.
Flachpinsel |Handwerker-| Heizkorper- | Profi-Heiz-
pinsel pinsel korperpinsel
GroRe Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. in Zoll 44 1415 | 44 1420 | 44 1425 | 44 1430 Breite
€ € € € mm
...0010 1,0” 0,84 1,30 0,91 2,98 25 12
...0015 1,5” 1,12 2,00 1,16 3,71 40 12
...0020 2,0" 1,54 2,52 1,51 4,69 50 12
...0025 25" 1,75 3,36 2,03 5,99 60 12
...0030 3,0” 2,21 3,61 2,56 7,56 75 12
(4502) (4502) (4502) (4502)
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Schmierpinsel (Bohrwasserpinsel)

44 1435 Besatz: reine Borste.
¢ Fiir Benzin und Ol
e Eingedreht in stabilem verzinktem Eisendraht

Bestell-Nr. | Material-  Ganze
Bez.-Nr. Material-@ | 44 1435 Lange Lénge
mm € mm mm
...0007 7 0,98 40 150 100
...0010 10 1,16 55 240 100
(4502)
Lotwasserpinsel

44 1440 Besatz: reine Borste.
e Fir Industrie und Handwerk
® |n Alu gefasst

Bestell-Nr. | Borsten- Ganze
Bez.-Nr. | Pinselbreite | 44 1440 lange Lénge
mm € mm mm
...0010 10 0,32 23 123 100
...0015 15 0,49 25 130 100
...0020 20 0,67 30 175 100
(4502)

Industrie-Handfeger, kurz

Gerade Holzform, abgerundete Stielkanten.

44 1506 Besatz: Poly-Kokos.
Fur glatte, trockene Flachen.
¢ Bessere Kehrwirkung und langlebiger als Kokos
e Haart nicht

44 1510 Besatz: Besenhaar.
Fur glatte Flachen. Staubbindend.

44 1511 Besatz: Arenga.
Zur Reinigung von &lhaltigen Metallspanen. Ol- und saurefest.

Poly-Kokos | Besenhaar Arenga

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Ganze Linge | 44 1506 | 44 1510 | 44 1511

mm € € € 441506/441511 441510

[ ..0280 ] 280 [ 1,65 | 3,75 | 3,26 | 50

(4502) (4502) (4502)

Industrie-Handfeger, lang

44 1516 Besatz: Poly-Kokos.
Far glatte, trockene Flachen.
e Bessere Kehrwirkung und langlebiger als Kokos
e Haart nicht

44 1520 Besatz: Besenhaar.
Fur glatte Flachen. Staubbindend.

44 1521 Besatz: Arenga.
Zur Reinigung von &lhaltigen Metallspanen. Ol- und saurefest.

Poly-Kokos | Besenhaar Arenga

Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez-Nr. | Ganze Linge | 44 1516 | 44 1520 | 44 1521

mm < € €
[ ..0450 ] 450 [ 2,84 | 5,04 | 4,48 | 20
(4502) (4502) (4502)

IMATEL

IMATEL

IMATEL

IMATEL
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Profi-Kehrset
44 1524 « Stabile Metallkehrschaufel verzinkt mit Holzgriff Imm

e Handfeger Holz-roh 28 cm mit einer strapazier-
fahigen und nassfesten Arenga-Elastonborsten-

Mischung
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Set 44 1524
€
[ ..0100 ]| 2-tlg. | 11,90 | 10 |
(4502)

[-})
Kehrblech/Kehrschaufel EF
y S
44 1525 Stahlblech-Kehrblech, schwarz lackiert, mit Holzgriff. S
g IMATELDL - £
Bestell-Nr. =35
Bez.-Nr. Gesamtlinge | 44 1525 | Abmessung ca. == £
mm € mm
[ ..0430 | 430 [ 23 | 230x230 0]
(4502)

Scheuerbiirste

44 1530 Besatz: Ersatz-Fibre.
Form: spitz-rund.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Lange x Breite 44 1530
mm €
[ ..0200 ] 200 x 50 [ 308 [ 10 |
(4502)

Wasserschieber

44 1535 Metall-Stielhalter angeschweift, mit Moosgummi-

streifen.
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Lange 44 1535 Stiel-@
mm € mm
...0450 450 3,89 24 10
...0600 600 4,94 24 10
(4502)
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Industrie-Saalbesen

Mit Sattelholz und Stielloch. Imm

44 1541 Besatz: Poly-Kokos.
Fur leicht verschmutzte Boden im Innenbereich.
* Bessere Kehrwirkung und langlebiger als Kokos
e Haart nicht

44 1545 Besatz: Besenhaar.
Far glatte Boden im Innenbereich, staubbindend.

44 1546 Besatz: Arenga-Elaston.
Allroundbesen mit nassfestem, strapazierfahigen
Besatz fiir groben und feinen Schmutz.

Poly-Kokos | Besenhaar Arenga-
Elaston

Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Holzlinge | 44 1541 | 44 1545 | 44 1546 Stiel-@

mm € € € mm
...0400 400 4,34 9,74 8,44 24 10
...0500 500 5,29 11,40 10,50 24 10
...0600 600 5,99 14,20 12,40 24 10
(4502) (4502) (4502)
(-4
=2 .
= 8 Betriebs- und Hallenbesen StralRenbesen
T
=
-8 * Flache Holzform MAE 44 1555 Besatz: Elaston. MAE
v,'! T« Mit 2 montierten Stiftschrauben fiir die I Fur stark verschmutzte Boden I
E § Befestigung eines Stielhalters (siehe im AuRenbereich.
= Bestell-Nr. 44 1560 ...)

44 1550 Besatz: strapazierfahige Elastonborste.
Fur grobe Béden im Innen- und AulRenbereich.

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Holzlange 44 1550 | Material-Linge Bez.-Nr. Holzlange 44 1555 Stiel-@
mm € mm mm € mm
~.0400 400 5,92 80 10 [ ..0400 | 400 [ 4,83 | 24 0 |
...0500 500 7,28 80 10 (4502)
...0600 600 8,16 80 10
...0800 800 13,70 80 10
(4502)
Stielhalter Besenstiele
44 1560 Passend zu Betriebs- und Hallen- IMAE Aus Brasilkiefer, passend zu den aufgefiihrten IMAE
besen Bestell-Nr. 44 1550 ... Besen.

44 1565 Ganze Lange: 1400 mm.
44 1570 Ganze Liange: 1600 mm.

...0024 ohne Konus

...0028 mit Konus

Bestell-Nr. 1400 mm 1600 mm
Bez.-Nr. Fiir Stiel @ 44 1560 Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
mm € Bez.-Nr. Stiel-0 44 1565 | 44 1570
...0024 24 1,79 | 100 mm € €
.0028 28 :5323 100 0024 24 3,29 441 | 2
4502) ..0028 28 5,22 679 | 25
(4502) (4502)
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Schruppscheiben fir Metall

e Kunstharzgebundene und faserstoffverstarkte Universalscheiben PFERD

e Gekropfte Ausfiihrung I'aSTa

e Mit Normbohrung 22,23 mm

#

45 1205 RASTA - preisgiinstige Ausfiihrung.
Zur Bearbeitung von Stahl.

45 1210 RASTA
Zur Bearbeitung von Stahl/Edelstahl.

45 1215 PFERD
Zur Bearbeitung von Stahl.

S

E8

e

= D

RASTA RASTA PFERD “’g_ %

Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. T

Bez.-Nr. Scheiben-@ x Starke | 45 1205 | 45 1210 | 45 1215 Ausfiihrung Drehzahl max. - @

mm € € € min’
...1156 115 x 6,0 1,99 2,79 - gekropft 13300 10
...1157 115 x 7,2 - - 3,77 gekropft 13300 10
...1256 125 x 6,0 2,16 3,07 - gekropft 12200 10
...1257 125 x 7,2 - - 5,06 gekropft 12200 10
...1506 150 x 6,0 - 3,75 - gekropft 10200 10
...1787 178 x 7,2 - - 6,25 gekropft 8500 10
...1806 180 x 6,0 2,91 3,75 - gekropft 8600 10
...1808 180 x 8,0 - 4,03 - gekropft 8600 10
_.2307 230x 7,2 - - 9,45 gekropft 6600 10
...2308 230x 8,0 - 7,53 - gekropft 6600 10
(4603) (4603) (4708)

Schruppscheiben fiir Alu, Alu-Legierungen und andere NE-Metalle

45 1225 e Kunstharzgebundene und faserstoffverstérkte PFERD
Schruppscheiben 5@&
e Gekropfte Ausfiihrung

e Mit Normbohrung 22,23 mm

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ x Starke | 45 1225 | Ausfiihrung  Drehzahl max.
mm € min’
1157 115x7,2 4,38 gekropft 13300 10
...1257 125x 7,2 6,06 gekropft 12200 10

(4708)
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Schruppscheiben fiir VA

e Kunstharzgebundene und faserstoffverstarkte Schruppscheiben PFERD

e Gekropfte Ausfihrung l'aSTa 5@&

¢ Mit Normbohrung 22,23 mm

45 1230 RASTA

45 1235 PFERD

RASTA PFERD
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ x Starke 45 1230 | 45 1235 Ausfiihrung Drehzahl max.
mm € € min”’

...1156 115 x 6,0 3,68 - gekropft 13300 10
...1157 115 x 7,2 - 4,18 gekropft 13300 10
...1256 125 x 6,4 4,08 - gekropft 12200 10
...1257 125 x 7,2 - 5,61 gekropft 12200 10
...1787 178 x 7,2 - 6,56 gekropft 8500 10
...2307 230x7,2 - 10,40 gekropft 6600 10

(4603) (4708)
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Schleifscheiben CC-GRIND-SOLID fiir Stahl/Edelstahl

e Fiir SchweilBnahtbearbeitung, Anfasen, Entgraten PFERD
e Nur mit der Flache einsetzen, nicht flir den Umfangsschliff geeignet.
e Mit Normbohrung 22,23 mm

45 1240 STEEL - ultimative Abtragsleistung auf Stahl.

45 1245 INOX - sehr gute Abtragsleistung auf Edelstahl (INOX).

45 1240 ...
STEEL INOX
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. |Drehzahl
Bez-Nr. | Scheiben-@ | 45 1240 | 45 1245 | max.
mm € € min”'
...0115 115 7,90 8,68 13300 10
...0125 125 8,77 9,63 12200 10
(4713) (4713) 45 1245 ...
Spannflansch-Set
Fiir Schleifscheiben CC-GRIND-SOLID (siehe Bestell-Nr. 45 1240 ... / 45 1245 ...). PFERD
45 1250 e« Reduzierung der thermischen Belastung des Schleif- %X

mittels durch hohen Luftdurchsatz
e Max. zulassige Umfangsgeschwindigkeit 80 m/s

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Gewinde 45 1250
€
[ ..0100 ]| M14 | 10,70 |
(4713)
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Trennscheiben fiir Stahl

e Kunstharzgebundene, faserstoffverstarkte und kaltgepresste
Trennscheiben

e Gerade und gekropfte Ausfiihrung

e Mit Normbohrung 22,2 mm

45 1405 Preisgiinstige Universalscheibe.
e Fur alle Trennarbeiten
e Mit optimaler Schleifleistung bei sehr guter
Standzeit

45 1410 Universalscheibe.
e Fur alle Trennarbeiten
e Mit optimaler Schleifleistung bei sehr guter Standzeit
e ..0100-...1000 besonders zum schnelleren und grat-
freien Schnitt geeignet

45 1415 Hochleistungsscheibe.
e Fir Stahl und Edelstahl
e Mit einer Spezial-Bindung fiir allerh6chste Schneid-
leistung bei sehr hoher Standzeit

[dSia

Preisgtinst. | Universal- Hoch-
Universal- scheibe leistungs-
scheibe scheibe
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ x Starke | 45 1405 | 45 1410 | 45 1415 Ausflihrung Drehzahl max.
mm € € € min’
...0100 115 x 2,0 - 1,69 - gerade 13300 25
...0200 115x 2,5 1,24 1,69 2,11 gekropft 13300 25
...0300 125x 2,0 - 1,85 - gerade 12000 25
...0400 125 x 2,5 - 1,85 - gerade 12000 25
...0500 125 x 2,5 1,38 1,85 2,42 gekropft 12200 25
...0600 150 x 2,5 - 2,23 - gerade 10200 25
...0700 180 x 2,0 - 1,88 - gerade 8600 25
...0800 180 x 3,0 1,45 1,92 - gerade 8600 25
...0900 230x 2,0 - 3,38 - gerade 6600 25
...1000 230 x 3,0 2,27 3,49 3,78 gerade 6600 25
(4603) (4603) (4603)
Trennscheiben fiir Stahl
e Gerade und gekropfte Ausfliihrung Anwendungsempfehlung: PFERD

¢ Mit Normbohrung 22,23 mm

e Fir Winkelschleifer aller Leistungsklassen geeignet
e Mit hoher Trennleistung und sehr guter Standzeit
e Zum Trennen von Blechen, Profilen und Vollmaterial

45 1420 Gerade Ausfiithrung.

45 1425 Gekropfte Ausfiihrung.

Scheibenstarke 3,2/2,9 mm:

Scheibenstarke 2,4 mm:

Diinne Trennscheiben

1,9/1,6/1,0 mm:

flir hochste Standzeit bei hoher
Seitenstabilitat.
flr universelle Trennaufgaben.

fur schnelles, komfortables und
gratarmes Trennen.

Gerade Gekropft
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ x Starke | 45 1420 | 45 1425 Drehzahl max.
mm € € min’'

...0100 115x 1,0 2,41 - 13300 25
...0200 115 x 1,6 2,48 - 13300 25
...0300 115 x 2,4 2,50 2,50 13300 25
...0400 125 x 1,0 2,77 - 12200 25
...0500 125 x 1,6 2,86 - 12200 25
...0600 125 x 2,4 2,91 2,86 12200 25
...0700 180 x 1,6 3,50 - 8500 25
...0800 180 x 2,9 4,72 - 8500 25
...1000 230x1,9 5,25 - 6600 25
...1100 230x2,9 711 - 6600 25
...1200 230 x 3,2 6,88 - 6600 25

(4708) (4708)
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Kleintrennscheiben @ 30-76 mm

e Universelle Trennscheibe PFERD

¢ Gerade Ausfithrung 5@&
e Einsatz auf Elektro- und Druckluft-Geradschleifern

45 1429 RHODIUS.
e Zum Trennen von Edelstahl
e Scheibenbreite 0,8 mm

45 1430 PFERD.
e Zum Trennen von Stahl, Edelstahl,
Guss und NE-Metallen
e Scheibenbreite 1,0 mm

45 1429 ... 45 1430 ...
RHODIUS PFERD
0,8 mm 1,0 mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ 45 1429 | 45 1430 Bohrung Drehzahl max.
mm € € mm min”
...0030 30 1,24 1,86 6 51000 50
...0040 40 1,45 1,95 6 38200 50
- 2 ...0050 50 2,50 2,32 6 30600 50
SS9 ...0065 65 2,72 2,38 6 23500 50
> 'GE, ...0070 70 - 2,66 10 21800 50
@ = ...0076 76 - 2,84 6 20100 50
nE (4611) (4708)
==
LA
= Aufspannbolzen fiir kleine Trennscheiben @ 30-76 mm
45 1430 Fir Kleintrennscheiben Bestell-Nr. 45 1430 ... PFERD
Bestell-Nr. ﬁ 3§
Bez.-Nr. Schaft-@ fiir Bohrung 45 1430
mm €
...1100 6 fir 6 11,70
...1200 6 fiir 10 15,50

(4708)

Trennscheiben fiir Alu/NE-Metalle

e Gerade und gekropfte Ausfiihrung PFERD

e Mit Normbohrung 22,23 mm fAsia 5@@

e Kein Zusetzen der Scheiben bei schmierenden Werkstoffen

45 1435 RASTA

45 1440 PFERD

RASTA PFERD
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ x Stérke 45 1435 | 45 1440 Ausfithrung Drehzahl max.
mm € € min’

...1151 115x 1,0 1,78 - gerade 13300 25
...1152 115 x 2,4 - 2,63 gekropft 13300 25
...1251 125 x 1,0 1,59 - gerade 12200 25
...1252 125 x 2,4 - 3,00 gekropft 12200 25
...1801 180 x 1,6 3,00 - gerade 8600 25
...2301 230x 1,9 3,59 - gerade 6600 25

(4603) (4708)
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Trennscheiben fiir VA

e Gerade und gekropfte Ausfiihrung PFERD

e Mit Normbohrung 22,23 mm raSTa

Anwendungsempfehlungen:

Scheibenstarke 2,5/2,4 mm: flr universelle Trennaufgaben.

Dinne Trennscheiben

1,9/1,6/1,0/0,8 mm: fir schnelles, komfortables und
gratarmes Trennen.

#

45 1445 RASTA
45 1450 PFERD

RASTA PFERD
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ x Starke | 45 1445 | 45 1450 Ausfiihrung Drehzahl max.
mm € € min”

...0080 115x 0,8 - 3,63 gerade 13300 25

...0100 115x 1,0 1,17 2,48 gerade 13300 25

...0200 115x 1,6 1,17 2,54 gerade 13300 25 - ;.",
...0300 115x2,4 - 2,63 gekropft 13300 25 S
...0400 115x2,4 - 2,63 gerade 13300 25 & %
...0500 115x 2,5 2,25 - gekropft 13300 25 ,%E
...0580 125x 0,8 - 3,95 gerade 12200 25 23
...0600 125 x 1,0 1,20 2,86 gerade 12200 25 =5
...0700 125 x 1,6 1,20 2,95 gerade 12200 25 : «x
...0800 125 x 2,4 - 3,00 gekropft 12200 25

...0900 125x 2,4 - 3,00 gerade 12200 25

...1000 125 x 2,5 2,44 - gekropft 12200 25

...1100 178 x 1,6 - 3,59 gerade 8500 25

...1300 178 x 2,5 - 4,79 gerade 8500 25

...1400 180 x 1,6 1,85 - gerade 8500 25

...1600 230x 1,9 3,17 5,27 gerade 6600 25

...1800 230x 2,5 3,52 7,04 gerade 6600 25

(4603) (4708)
Trennscheiben fiir Natur- und Kunststein
45 1455 e Gerade und gekrépfte Ausfiihrung °
e Mit Normbohrung 22,23 mm raSTa
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ x Starke | 45 1455 | Ausfiihrung  Drehzahl max.
mm € min”’

...0200 115x2,5 1,85 gekropft 13300 25

...0400 125 x 2,5 2,04 gekropft 12200 25

...0500 125 x 2,5 2,04 gerade 12200 25

...0900 230x 3,0 3,80 gerade 6600 25

(4603)

Trennscheiben extra diinn

e Mit Normbohrung 22,23 mm
e Scheibenbreite 0,6 mm

45 1470 e Geringe Gratbildung
e Hohe Schnittgeschwindigkeit
e Zur Bearbeitung von rost- und saurebestidndige Stahle, hochlegierte
Stahle, hochfeste Stahle und Bleche, kunststoffbeschichtete Bleche,
lackierte Bleche

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ 45 1470 | Ausfiihrung  Drehzahl max.
mm € min”’
...0115 115 2,74 gekropft 13285 50
...0125 125 2,99 gekropft 12200 50

(4611)
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Diamant-Trennscheiben

¢ Fiir handgefiihrte Winkelschleifer raSTa

e |asergeschweil3t, segmentiert
e Bohrungs-@ 22,2 mm
e Auch zum Nassschnitt geeignet

45 1605 Laser 800
e Zum Trennen von Beton (armiert), Waschbeton,
Ton- und Mauerziegeln, Zementrohren, Tonrohren,
Verbundsteinen, harten Klinkern

45 1610 Laser Super
® Hochleistungsscheibe
e Zum Trennen von Betonerzeugnissen, armiertem
Beton, Verbundsteinen, Dachsteinen (Frankfurter
Pfannen), Tonziegeln, Tonrohren, Ziegelsteinen,
Estrichen (alt)

45 1605 ... 45 1610 ...
Laser 800 | Laser Super
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ 45 1605 | 45 1610 Belagstarke Belaghdhe
® mm € € mm mm
>
EE ..0115 115 27,00 46,90 2,2 7
e ...0125 125 28,80 51,80 2,2 7
gé’ ...0180 180 52,20 - 2,5 7
L ...0230 230 58,30 128,50 2,5 7
== (4609) (4609)
LA
=

Diamant-Trennscheiben

¢ Fiir handgefiihrte Winkelschleifer I'aSTa

e Durchgehender, vollgesinterter Diamantbelag auf robustem
Stahlkorper

e Bohrungs-@ 22,2 mm

e Auch zum Nassschnitt geeignet

45 1625 Turbo 900
e Zum Trennen von Beton, Natur- und Kunststeinen,
Verbundsteinen, Porphyr, Granit, Ton- und Mauer-
ziegeln, Estrichen (alt)

45 1630 Ceramic
e Zum Trennen von Wand- und Bodenfliesen,
Marmor, Keramik
e Ausbruchfreie Schnittkanten

45 1625 ... 45 1630 ...
Turbo 900 Ceramic
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ 45 1625 | 45 1630 Belagstirke mm Belagh6he mm
mm € € 451625 451630 451625 451630

...0115 115 37,90 18,30 2,4 1,6 10 5
...0125 125 45,10 24,00 2,4 1,6 10 5
...0180 180 67,80 36,40 24 1,6 10 5
...0230 230 94,00 59,90 2,4 1,6 10 5

(4609) (4609)




Schleifscheiben

Beim Schleifen handelt es sich um eine spanabhebende Bearbei-
tung von Werkstoffen der verschiedensten Art, wobei durch die
Vielzahl von Schneidkanten oder Schneidspitzen der im Schleif-
korper enthaltenen Schleifmittelkorner eine grof3e Zahl feiner
Spéane abgetrennt wird. Neben der Art des Schleifmittels sind bei
einem Schleifwerkzeug die Kérnung, Bindung, Harte und das
Geflige von ausschlaggebender Bedeutung.

Fiir die verschiedenen Schleifzwecke werden folgende Qualitaten
geliefert:

Normalkorund

Besonders zah und universell verwendbar, hauptsachlich jedoch
zur Bearbeitung von Eisen und Stahl mit geringer Festigkeit,
Schweilnahten und evtl. Grauguss.

Edelkorund rosa

Ein noch ziemlich zahes, aber doch gut schneidendes Schleifmittel,
geeignet flr die Bearbeitung von samtlichen geharteten Stahlen
mittlerer bis hoher Festigkeit.

Siliziumkarbid griin

Scharfkantig und sehr hart, besonders geeignet zum Schleifen
von Hartmetallen, Steinen, Keramik, Glas und allen NE-Metallen,
Grauguss und Kunststoffen.

Kérnung Harte
sehrgrob =| 8| 10| 12 sehrweich =| F | G | H
grob =| 14] 16| 20| 24 weich =| | [Jot| K
mittel =| 30| 36| 40| 46| 50|60 | mittel =[L[M]|N
fein =| 70| 80| 90(100(120 hart =[O0 [P |Qu
sehrfein  =[150]180[200)220 [ 240 sehrhart =|R | S | T

Bindungsart:

Die Bindung hélt das Schleifkorn im Scheibenkdrper fest.

Es gibt anorganische und organische Bindungen, von denen die
gebrauchlichsten die keramische Bindung (anorganisch) sowie
die Kunstharz- und die Gummibindung (organisch) sind.

Die Kennzeichnung der Bindungsart erfolgt durch Buchstaben.
Es bedeutet:

V = keramische Bindung

Findet bei mehr als 50 % aller hergestellten Schleifscheiben Ver-
wendung. Die Porositat und die Festigkeit keramisch gebundener
Scheiben ermdglichen eine hohe Zerspanungsleistung. Diese
Bindung wird weder durch Wasser noch durch Séuren, Ole oder
gewohnliche Temperaturbedingungen beeinflusst.

B = Kunstharzbindung

Ist eine synthetische, organische Bindung. Kunstharzgebundene
Schleifscheiben kdnnen in vielerlei Ausflihrungen als harte, dichte,
grobe Scheiben ebenso wie als weiche, offene, feine Scheiben
hergestellt werden. Sie zeigen bei hoher Zerspanungsleistung einen
kiihlen Schnitt und kdnnen auch mit erhéhter Geschwindigkeit
betrieben werden.

Gefluige:

Jede Schleifscheibe ist in gewissem Mal3e pords. Verteilung und
Grof3e der Poren (Spankammern) zwischen den Schleifkornern
und der sie umgebenden Bindung sind maBgebend fiir die Struktur
der Scheibe, die durch Ziffern gekennzeichnet wird und von sehr
dicht bis hochporos reicht. Je gréRer die Ziffer, desto offener ist
das Geflige. Ausnahme: Hochverdichtete Hochdruckschleif-
scheiben, bei denen die Strukturangabe auf anderen Grundlagen
basiert.

Schleifscheibenformen:

Wir liefern Schleifscheiben aus
Normalkorund - Edelkorund - Siliziumkarbid
in Normal-Ausfiihrung mit Randform A.

reohb
L

Umfangsgeschwindigkeiten:

In Abhéangigkeit von Durchmesser (mm) und Drehzahlen
(Umdrehungen pro Minute).

Drehzahlen = abgerundete Werte.

V= Dxmxn

=60 x 1000 = ™S
D=inmm
n=min"’

SN r- 025 B

Umfangsgeschwindigkeit
Durchmesser 15 m/s 20 m/s 25 m/s 30 m/s 35 m/s 40 m/s 45 m/s 60 m/s 80 m/s 100 m/s
mm Ungefahre Umdrehungen in der Minute

75 3825 5100 6380 7650 9000 10185 11455 15300 20400 -

80 3850 4775 5970 7165 8360 9555 10750 14330 19100 23875

90 3185 4245 5300 6370 7430 8490 9560 12750 17000 21200
100 2865 3825 4775 5730 6700 7640 8600 11450 15300 19100
115 2490 3320 4150 4980 5815 6640 7470 9965 13300 16600
125 2300 3050 3800 4600 5300 6110 6875 9200 12200 15250
150 1900 2550 3200 3800 4450 5100 5730 7640 10200 12725
175 1635 2200 2730 3270 3800 4365 4910 6550 8750 10920
200 1440 1910 2390 2875 3350 3820 4300 5730 7640 9550
225 1275 1700 2100 2550 2975 3395 3820 5100 6800 8450
250 1150 1525 1900 2300 2675 3055 3440 4575 6100 7600
300 950 1275 1590 1900 2230 2550 2865 3820 5100 6360
350 820 1090 1370 1640 1900 2180 2450 3275 4360 5450
400 725 960 1200 1450 1675 1910 2150 2870 3820 4775
450 635 850 1060 1275 1485 1700 1910 2550 3400 4240
500 575 770 960 1150 1340 1525 1720 2290 3050 3800
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Technische Informationen S. 4/59
Schleifscheiben Normalkorund grau

45 2105 e Randform A, gerade
e Zur Bearbeitung von Eisen und Stahl mit geringer
Festigkeit, SchweiBnahten und Arbeiten an Stahl-

guss
Abmessung Bestell-Nr.
Bez.-Nr. DxTxH 45 2105 | Kérnung Harte Abmessung Bestell-Nr.
mm € Bez.-Nr. DxTxH 45 2105 | Kérnung Harte
mm €
...0100 125 x 20 x 20 14,30 46 N
...0200 125 x 20 x 20 14,30 60 M ...1600 200 x 25 x 32 29,00 60 M
...0300 150 x 20 x 32 15,50 24 Qu ...1700 200 x 25 x 51 29,00 24 Qu
...0400 150 x 20 x 32 15,50 46 N ...1800 200 x 25 x 51 29,00 46 N
...0500 150 x 20 x 32 15,50 60 M ...1900 200 x 25 x 51 29,00 60 M
...0600 175 x 25 x 32 22,70 24 Qu ...2000 200 x 32 x 51 32,90 24 Qu
...0700 175 x 25 x 32 22,70 46 N ...2100 200 x 32 x 51 32,90 46 N
...0800 175 x 25 x 32 22,70 60 M ...2200 200 x 32 x 51 32,90 60 M
...0900 175 x 25 x 51 22,70 24 Qu ...2300 250 x 32 x 51 49,20 60 M
...1000 175 x 25 x 51 22,70 46 N ...2400 300 x 40 x 76 76,10 24 Qu
...1100 175 x 25 x 51 22,70 60 M ...2500 300 x 40 x 76 76,10 46 N
...1200 175 x 32 x 51 26,30 24 Qu ...2600 300 x 40 x 76 76,10 60 M
@ ...1300 175 x 32 x 51 26,30 46 N ...2700 300 x 40 x 76* 81,30 24 Qu
= § ...1400 175 x 32 x 51 26,30 60 M ...2800 300 x 40 x 76* 81,30 46 N
= -E ...1500 200 x 25 x 32 29,00 46 N ...2900 300 x 40 x 76* 81,30 60 M
S0 *Scheibe mit Aussparung 125 x 20 mm. (4601) (4601)
3% Schleifscheiben Siliziumkarbid grin
— ]
23 45 2110 e« Randform A, gerade
= e Zur Bearbeitung von Hartmetall- und keramisch
beschichteten Werkzeugen
e Auch gut geeignet fiir Glas, NE-Metalle, Grauguss
und Kunststoffe
Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.
Bez.-Nr. DxTxH 45 2110 | Koérnung Harte Bez.-Nr. DxTxH 45 2110 | Kérnung Harte
mm € mm €
...0100 125 x 20 x 20 17,30 80 Jot ...0900 175 x 32 x 51 33,50 46 K
...0200 125 x 20 x 32 17,30 80 Jot ...1000 175 x 32 x 51 33,50 80 Jot
...0300 150 x 20 x 32 20,60 46 K ...1100 200 x 25 x 32 37,10 80 Jot
...0400 150 x 20 x 32 20,60 80 Jot ...1200 200 x 25 x 51 37,10 46 Jot
...0500 175 x 25 x 32 29,00 46 K ...1300 200 x 25 x 51 37,10 80 Jot
...0600 175 x 25 x 32 29,00 80 Jot ...1400 200 x 32 x 51 42,00 46 K
...0700 175 x 25 x 51 29,00 46 K ...1500 200 x 32 x 51 42,00 80 Jot
...0800 175 x 25 x 51 29,00 80 Jot ...1600 300 x 40 x 76* 102,00 46 Jot
*Scheibe mit Aussparung 125 x 20 mm. (4601) (4601)
Schleifscheiben Edelkorund rosa
45 2115 e Randform A, gerade
e Zur Bearbeitung von langspanendem Material bei
Handschliff (legierte Stahle, SS- und HSS-Werkzeuge)
Abmessung Bestell-Nr.
Bez.-Nr. DxTxH 45 2115 | Kérnung Harte
mm €
...0100 100 x 16 x 20 11,40 46 L
...0200 100 x 16 x 20 11,40 60 M Abmessung Bestell-Nr.
0300 125 x 20 x 20 15,60 46 L Bez.-Nr. DxTxH 45 2115 Kérnung Harte
...0400 125 x 20 x 20 15,60 60 M mm €
...0500 125 x 20 x 32 15,60 46 L
...0600 125 x 20 x 32 14,80 60 M ...1500 200 x 25 x 32 31,80 46 L
...0700 150 x 20 x 32 17,20 46 L ...1600 200 x 25 x 32 31,80 60 M
...0800 150 x 20 x 32 17,20 60 M ...1700 200 x 25 x 51 31,80 46 L
...0900 175 x 25 x 32 24,90 46 L ...1800 200 x 25 x 51 31,80 60 M
...1000 175 x 25 x 32 24,90 60 M ...1900 200 x 32 x 51 36,10 46 L
...1100 175 x 25 x 51 24,90 46 L ...2000 200 x 32 x 51 36,10 60 M
...1200 175 x 25 x 51 24,90 60 M ...2100 250 x 32 x 51 53,90 46 L
...1300 175 x 32 x 51 28,80 46 L ...2200 250 x 32 x 51 53,90 60 M
...1400 175 x 32 x 51 28,80 60 M ...2300 300 x 40 x 76 83,50 60 M

(4601) (4601)




Technische Informationen S. 4/59

Schleifscheibe Edelkorund weil®

Zum Einsatz auf Flachenschleifmaschinen.
45 2120 Mit zweiseitiger Aussparung 155 x 10 mm.

45 2121 Ohne Aussparung.

Mit Ohne
Aussparung | Aussparung
Abmessung | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. DxTxH 45 2120 | 45 2121 |Kérnung Harte
mm € €
...0050 [200x20x 51 - 31,30 46 K
...0100 [300x50x 76 146,00 123,50 46 K 45 2120 ...
...0200 |[400 x50 x 127 - 214,00 46 K
(4601) (4601)
Sagen-Scharfscheiben Edelkorund weil}
45 2125 Randform C. ° g
U
Abmessung | Bestell-Nr. °’
Bez.-Nr. DxTxH 45 2125 Kérnung Harte
mm €
...0100 | 150x 4 x20 15,40 60 M
...0200 | 150x 6x 20 15,40 60 M
...0300 | 200 x 10 x 32 21,60 60 M
(4601)
Topf-Schleifscheiben
45 2129 Edelkorund weiR, ohne Kanten- ° g
verstarkung, flir Stahle bis 60 HRC. L v e{»
45 2130 Edelkorund weiR, mit Kanten- ':
verstarkung, fur Stahle bis 60 HRC. { M ! =t
45 2135 Siliziumkarbid griin, mit Kantenverstarkung,
fir HM- und beschichtete Werkzeuge.
452130 0100 45 2135 0100
EKW EKW SKG
Ohne Mit Mit
Kantenver- | Kantenver | Kantenver
starkung starkung starkung
Abmessung | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. DxTxH 45 2129 | 45 2130 | 45 2135 Kérnung Harte WIE Aussparung
mm € € € 452129 452130/452135 | 452129 452130/452135 mm mm
...0100 | 100 x 50 x 20 26,80 26,10 28,40 60 80 K i 10/10 80 x 40
...0200 | 125 x 63 x 20 44,50 - - 60 - K - 13/13 99 x 50
...0300 | 150 x 80 x 32 65,40 - - 60 - J - 1016 130 x 64
(4601) (4601) (4601)
Werkzeug-Schleifscheibe DIN 69148, Reduzierringe fiir keramische Schleif-
Form E scheiben
45 2140 e« Edelkorund weil ° g 45 2145 e Aus Kunststoff s
¢ Mit Kantenverstarkung )’) . Geeignet zur Re- )’)

&
el

duzierung auf
verschiedene

Wellendurch-
messer
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. GroRe 45 2145
Abmessung | Bestell-Nr. mm €/Paar
Bez.-Nr. DxTxH 45 2140 Kérnung Harte
mm ...2016 20 x 16 1,06
€

...3220 32x20 1,17
[ ...0100 [ 100 x40 x 20 | 22,00 | 80 i ...5132 51x 32 1,59
(4601)

(4601)
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Diamant-Schleiftopfe

45 2150 e Form 12A2-45° — Konzentration 75 — Kunstharzbindung — Kérnung D 91
e Zum Scharfen von Hartmetall-Werkzeugen wie Drehmeil3el, Stichel usw.

ﬁ Verpackungseinheit

Bestell-Nr. W= X= H= T=
Bez.-Nr. Scheiben-@ | 45 2150 | Belagbreite Belagstirke  Bohrung Héhe
mm € mm mm mm mm on _
...0100 100 280,00 10 2 20 25 e
...0125 125 315,00 10 2 20 25 '
...0126 125 315,00 10 2 32 25 "
(4602) .
Weitere Formen und Abmessungen sowie CBN-Schleifscheiben auf Anfrage lieferbar.
Schleiftopfe, bakelitgebunden
e GroRe 9 110/90 mm
* Konische Form
e Mit Bohrung 22,2 mm
e Zugelassen fur 50 m/s
45 2155 Fiir Metall, hohe Abtragsleistung.
"| 45 2160 Fir Stein und Guss, besonders geeignet zum Flachenschleifen
= = von Natur- und Kunststein.
=
g% Metall | Stein + Guss
a % Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
L= Bez.-Nr. Kérnung 45 2155 | 45 2160
L A3 € €
=r
...0016 16 8,94 9,80
...0024 24 8,94 9,80
...0036 36 8,94 9,80
(4601) (4601)
Facherschleifscheiben POLIFAN®-CURVE
e Fir die Kehlnahtbearbeitung PFERD
e Zur Bearbeitung von Stahl und Edelstahl (INOX)
* Mit Normbohrung 22,23 mm
Zirkonkorund.
45 2280 Kehlnahtradius >5 mm.
Schleifscheibenbreite 11 mm.
45 2282 Kehlnahtradius > 8 mm.
Schleifscheibenbreite 14 mm.
Radius >5 | Radius>8
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez-Nr. | Scheiben-@ | 45 2280 | 45 2282 | Kérnung Drehzahl max.
mm £ £ mm min”'
...0115 115 9,56 10,10 40 13300 10
...0125 125 9,65 10,20 40 12200 10
(4708) (4708)
Keramikkorn.
e Besonders zur Erzielung feiner Oberflachen
45 2285 Kehlnahtradius >5 mm.
Schleifscheibenbreite 11 mm.
45 2287 Kehlnahtradius > 8 mm.
Schleifscheibenbreite 14 mm.
Radius >5 | Radius>8
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Scheiben-@ | 45 2285 | 45 2287 | Kérnung  Drehzahl max.
mm € € mm min’'
...0115 115 11,10 11,40 60 13300 10
...0125 125 11,20 11,50 60 12200 10
(4708) (4708)

Verpackungseinheit, auch Einzelbezug méglich
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Facherschleifscheiben POLIFAN®-STRONG

e Schnelles Schleifen durch konstante Schleifaggressivitat bis zum letzten Schleifkorn
e Extrem hohe Standzeit
e GroBRtmogliche Abtragsmengen

Kornung 36: optimal geeignet fiir hohen Abtrag, z. B. SchweilRnahtbearbeitung.

Koérnung 50: optimal geeignet fir Kantenbearbeitung, z. B. Anfasen.
45 2300 Zirkonkorund fiir Stahl.
45 2301 Keramikkorn fiir Edelstahl (INOX), Nickel- und Kobaltbasislegierungen.

Facherschleifscheiben Zirkonkorund

Gerade und konische Form

e Mit Normbohrung 22,23 mm

Zirkonkorund| Keramikkorn
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ | 45 2300 | 45 2301 | Kérnung Drehzahl max.
mm € € min”’
...1253 125 12,60 12,40 36 12200 10
...1255 125 12,60 12,40 50 12200 10
(4708) (4708)

Vielseitiges Schleifwerkzeug mit facherartig angeordneten Schleifgewebe-Lamellen.

e Zur Bearbeitung von Stahl und INOX
e Fir Flachenschliff und Schweil3nahtbearbeitung

45 2305 PFERD, gerade Form.

PFERD

[dSId IMATELC

PFERD

#

45 2310 PFERD, konische Form.
45 2313 RASTA, gerade Form.
45 2314 RASTA, konische Form.
45 2315 IMATEC, gerade Form.
45 2320 IMATEC, konische Form.
PFERD PFERD RASTA RASTA IMATEC IMATEC
gerade konisch gerade konisch gerade konisch
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ | 45 2305 | 45 2310 | 45 2313 | 45 2314 | 45 2315 | 45 2320 | Kérnung Drehzahl max.
mm € € € € € € min’!
...1154 115 5,22 5,45 2,94 2,94 2,15 2,15 40 13300 10
...1156 115 5,45 5,45 2,94 2,94 2,15 2,15 60 13300 10
...1158 115 - 5,22 2,94 2,94 2,15 2,15 80 13300 10
...1159 115 - - - - - 2,15 120 13300 10
...1254 125 5,70 6,00 3,43 3,35 2,60 2,60 40 12200 10
...1256 125 5,70 5,70 3,43 3,35 2,60 2,60 60 12200 10
...1258 125 - 5,70 3,43 3,35 2,60 2,60 80 12200 10
...1259 125 - - - 3,35 - - 120 12200 10
(4708) (4708) (4611) (4611) (461M) (461)

Facherschleifscheiben Keramikkorn

¢ Konische Form
¢ Mit Normbohrung 22 mm
e Sehr aggressive und konstante Abtragsleistung
e Hoher und schneller Materialabtrag
¢ Verbessertes kiihles Schleifverhalten / geringere Warmeentwicklung

45 2322 e« Zur Bearbeitung von Feingussteilen (Edelstahl, Cobalt Chrom),
schwer zerspanbare Materialien und Schweil3néhte
Bestell-Nr. Drehzahl
Bez.-Nr. Scheiben-@ | 45 2322 | Kérnung  max.
mm € min’
...1254 125 4,58 40 12200 10
...1256 125 4,58 60 12200 10

(4611)

Verpackungseinheit, auch Einzelbezug madglich

IMATEL

‘W) Verpackungseinheit
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Facherschleifscheiben

¢ Konische Form

e Mit Normbohrung 22,2 mm

¢ Freie Sicht auf das zu bearbeitende Werksttick verhindert
unerwilinschtes Wegschleifen

e Bessere Oberflachenqualitat durch gezielteres Arbeiten

e Kiihler Schliff

Schleifwerkzeuge
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45 2325 Zirkonkorund.
e Zur Bearbeitung von Stahl, Edelstahl sowie NE-Metallen
45 2326 Keramikkorn.
e Zur Bearbeitung von rost- und saurebestandige Stahle,
hochfeste/hochlegierte Stahle, Hardox, Werkzeugstéhle,
gehartete Stahle, Aluminium
Zirkonkorund| Keramikkorn Zirkonkorund| Keramikkorn
Schei- | Bestell-Nr. Bestell-Nr. | Kér- Drehzahl Schei- | Bestell-Nr. Bestell-Nr. | Kér- Drehzahl
Bez-Nr. |ben-@ | 45 2325 | 45 2326 |nung max. Bez.-Nr. |ben-@| 45 2325 | 45 2326 |nung max.
mm € € min’ mm € € min’
...1154 115 7,17 7,49 40 13285 10 ...1254 125 7,82 8,22 40 12200 10
...1156 115 717 7,49 60 13285 10 ...1256 125 7,82 8,22 60 12200 10
...1158 115 7,17 7,49 80 13285 10 ...1258 125 7,82 8,22 80 12200 10
(4611) (4611) (4611) (4611)

Schleifscheiben doppelseitig

e Aufnahme M14
e Beidseitiges Schleifen und sicherer Einsatz in schmalen Nuten
e Kontrolliertes Anbringen von prazisen Fasen
e Besonders diinner Aufbau (3,5 mm)

Verwendung mit Edelstahl-Adapter Bestell-Nr.: 45 2328 0100.

45 2327 Mit 3 Sicht- und Kiihlfenstern fiir freie Sicht auf das Werkstiick.

IMATEL

Schei- | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. |ben-@ | 45 2327 | Koérnung Drehzahl max.
mm € min’
...1254 125 5,39 40 12200 5
...1256 125 4,68 60 12200 5
...1258 125 4,68 80 12200 5
(4611)
Edelstahl-Adapter
45 2328 e« Schnelles Montieren und Wechseln der Schleif- MAE
scheiben Bestell-Nr. 45 2327... I
e Kein Werkzeug notwendig
Inkl. 2 Distanzringe.
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Aufnahme 45 2328
€
[ ..0100 ] M14 | 27,00 |
(4611)

Vlies-Kombi-Scheiben

¢ Mit Normbohrung 22 mm Imm
Enorme Zeit- und Schleifmitteleinsparung: Verschleift in nur
einem Arbeitsgang eine WIG-Schweilnaht mit Anlauffarbe und
erzielt gleichzeitig eine polierte Oberflache (mit Schliffbild).

45 2329 Schleifvlies kombiniert mit Schleifleinen.

Verpackungseinheit, auch Einzelbezug méglich

Schei- | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. |ben-@ | 45 2329 | Kérnung Drehzahl max.
mm € min’
...0100 125 19,30 | A-Coarse 12000 10
...0200 125 19,30 | A-Medium 12000 10
...0300 125 19,30 | A-Very Fine 12000 10
(4611)

ﬁ Verpackungseinheit
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Finish-Facherschleifscheiben

e Mit Normbohrung 22,2 mm Imm

Im Schleifvlies sind die Schleifkdrner gleichmaBig eingebettet. Somit
ist ein konstanter Schliff wahrend des gesamten Einsatzes maoglich.

45 2330 Mit Schleifvlies.
e Zur feinen Oberflachenendbearbeitung
e Zur Metallbearbeitung und zur Bearbeitung von rost-
freien Stahlen im Apparate- und Behalterbau, Auto-
mobilbau, Formenbau sowie in der Werkzeugindustrie

45 2335 Schleifvlies kombiniert mit Schleifleinen.
e Zum Strukturieren und fir Anwendungen mit geringem
Materialabtrag
e Auch zum leichten Entgraten und Finishen in nur einem
Arbeitsgang
e Erzielt ein geblirstetes Finish

Vlies Vlies/Leinen
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Scheiben-@ | 45 2330 | 45 2335 Kérnung Drehzahl max.
mm € € 452330 452335 min’
...0100 115 10,50 12,20 A-Medium A80-Medium 8500 5
...0200 115 10,50 12,20 A-Fine A150-Fine 8500 5 @
...0300 115 10,50 12,20 A-Very fine A240-Very Fine 8500 5 = g
...0400 125 11,30 13,30 A-Medium A80-Medium 7700 5 = _E
...0500 125 11,30 13,30 A-Fine A150-Fine 7700 5 So
...0600 125 11,30 13,30 A-Very fine A240-Very Fine 7700 5 3 -E
(4611) (4611) ot %
3
= = =
Verpresste Vlieskompaktscheiben
3S F (mittelweich) e Entfernen von diinnen Schweil3nahten, Rost, Anlauffarben MAE
e |eichtes Entgraten von Kanten I
o Uberblenden von Kratzern
6A M (mittelhart) e Entfernen von SchweilRpunkten und Kratzern
e Entgraten von Kanten
e Schleifen von Schweil3nahten
45 2336 e« Mit Fiberglasriicken
e Bohrung 22 mm
e Breite 12,5 mm
45 2337 e Bohrung 22,2 mm
* Breite 6,4 mm
22 mm 22,2 mm
Fiberglas-
riicken
Scheiben- | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Drehzahl
Bez.-Nr. [7] 45 2336 | 45 2337 Hartegrad max.
mm € € min’
...0100 115 21,10 - | 3S F (mittelweich) 11000 10
...0200 127 - 17,90 | 3SF (mittelweich) 10000 10
...0300 127 - 19,10 | 6A M (mittelhart) 10000 10
(4703) (4703)
Andere Abmessungen und Hartegrade auf Anfrage.
Gewickelte Vlieskompaktscheiben
45 2338 e Entfernen von Graten, Rost, Kratzern, Anlauffarben IMTE

e Uberblenden von Schweinahten
e Finisharbeiten

Hartegrad 7S F: Fir leichte bis mittlere Entgratarbeiten.
Hartegrad 9S F: Fir schwere Entgratarbeiten mit dicken Graten.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | @ xBreite | 45 2338 | Hartegrad Bohrung@ Drehzahl max.
mm € mm min”’
...0100 | 152,4x 25,4 79,70 7S F 25,4 6000 2
...0200 | 152,4x 25,4 79,70 9S F 25,4 6000 2
(4703)

Verpackungseinheit, auch Einzelbezug madglich ﬁ Verpackungseinheit 4/65




Schleifwerkzeuge

=
=
=
1
1)
=
(S
(7]
iy
2
<r

Lamellenscheiben
45 2340 -«

Hergestellt aus hochwertigem Schleifleinen, mit einer

schweren Baumwollunterlage

e Garantiert maximale Lebensdauer

e Radiale Anordnung der Schleifgewebe-Lamellen um den
Kern des Werkzeuges

e Weich und nachgiebig, passen sich daher sehr gut an das

zu schleifende Werksttick an

* Besonders fir die Bearbeitung grof3er Flachen geeignet

Einsatzgebiete: Feiner Oberflachenschliff ebener, konkaver
und konvexer Flachen. Flachenschliff sowie Innen- und

IMATEL

AuBenschliff von Apparaten und Behéltern.
Werkstoffe: Stahl, NE-Metalle, Aluminium, Holz, Kunststoffe.
Lieferung ohne Spanndeckel.

/A

Notwendiges Zubehor: Spanndeckel
Bestell-Nr. 45 2350 ... Seite 4/66

Bestell-Nr. | Kor- Bohrung Spannde- Drehzahl Bestell-Nr. | Kor- Bohrung Spannde- Drehzahl
Bez-Nr. |@ x Breite| 45 2340 |nung @ ckel-@  max. Bez.-Nr. |@ x Breite| 45 2340 |nung @ ckel-@  max.
mm £ mm mm min’ mm £ mm mm min’
...0100 | 140 x 30 11,50 60 21 55 6200 ...0700 | 165 x 30 19,30 | 120 25 79 5500
...0200 | 140x 30 14,40 80 21 55 6200 ...0800 | 165 x 30 22,00 | 180 25 79 5500
...0300 | 140 x 30 13,90 | 120 21 55 6200 ...0900 | 165 x 50 22,50 60 25 79 5500
...0400 | 140 x 30 16,70 | 180 21 55 6200 ...1000 | 165 x 50 27,00 80 25 79 5500
...0500 | 165 x 30 17,20 60 25 79 5500 ...1100 | 165 x 50 27,00 | 120 25 79 5500
...0600 | 165 x 30 19,30 80 25 79 5500 ...1200 | 165 x 50 30,20 | 180 25 79 5500
(4705) (4705)
Andere Abmessungen auf Anfrage.
Lamellenscheiben kombiniert
45 2345 e« Mit Bohrung 20 mm
e Schleifvlies-Lamellen, kombiniert mit Schleifleinen Imm
* Geeignet fur einen geringen Abschliff und sorgt gleich-
zeitig flr eine geblirstete Oberflache
e |eichtes Entgraten und Strukturieren in nur einem Schritt
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. |0 x Breite| 45 2345 Kérnung Drehzahl max. Bez.-Nr. |@ x Breite| 45 2345 Kérnung Drehzahl max.
mm € min’ mm € min’
...0100 | 150 x 25 31,90 medium / K80 3200 ...1000 | 200 x 50 44,90 medium / K80 2400
...0200 | 150 x 25 33,70 fine / K150 3200 ...1100 | 200 x 50 48,70 fine / K150 2400
...0300 | 150 x 25 36,20 very fine / K240 3200 ...1200 | 200 x 50 52,40 very fine / K240 2400
...0700 | 200 x 30 35,60 medium / K80 2400 (4705)
...0800 | 200 x 30 38,70 fine / K150 2400
...0900 | 200 x 30 41,80 very fine / K240 2400
(4705)

Andere Abmessungen auf Anfrage.

Spanndeckel fiir Lamellenscheiben
45 2350

Um groBtmogliche Sicherheit zu gewahrleisten, empfehlen
wir unbedingt wiederverwendbare Spanndeckel fiir alle
Lamellenscheiben (Bestell-Nr.: 45 2340 ...) zu verwenden.
Spanndeckel sollen fest am Innenrand der Haltenut in der

Lamellenscheibe aufsitzen.

Fur Aus-
Spann- | Bestell-Nr. | Lamellen- Bohrung weitung
Bez.-Nr. |deckel-@ | 45 2350 | scheiben-@ Standard  bis auf
mm € mm mm mm
...0055 55 3,56 140 10 20
...0079 79 5,49 165 12 40
(4705)

IMATEL
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Fiberscheiben

e ZerreilRfeste, aber sehr schmiegsame Vulkanfiber
e Bohrung 22 mm und Kreuzschlitze
e Einsatz auf Winkelschleifern mit max. 80 m/s Umfangs-

geschwindigkeit (mit Schleiftellern verwenden)

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

45 2360 KF787 Korund.
¢ Niedrig- und unlegierter Stahl, Gusseisen, Messing, Bronze
e Lange Standzeit
45 2365 ZF713 Zirkonkorund.
e Niedrig- und unlegierter Stahl, hochlegierter Stahl, Gusseisen
¢ Hohe Abtragsleistung
e Selbstscharfungseffekt
e Kdihler Schliff
45 2370 2ZF714 Zirkonkorund schleifaktiv beschichtet.
e Chrom- und Chrom-Nickel-Stahl, hochlegierter Stahl, Messing, Bronze
¢ Hohe Abtragsleistung
e Selbstscharfungseffekt
e Kdihler Schliff
45 2371 XF733 Keramikkorn.
e Aluminium und NE-Metalle
¢ Hohe Abtragsleistung
e Lange Standzeit
e Zusatzschicht VSM STEARAT Plus verringert die Spananhaftung
und somit das Zusetzen des Schleifmittels
45 2375 XF870 Keramikkorn schleifaktiv beschichtet.
e Chrom- und Chrom-Nickel-Stahl, hochlegierter Stahl, Nickel-
basislegierungen, Titanlegierungen, Messing, Bronze
e Aggressiv, mit sehr hoher Abtragsleistung
e Selbstscharfungseffekt
¢ Hohe Verschleissfestigkeit
e Kihler Schliff
Hinweis: mit Schleifteller Bestell-Nr. 45 2385 ... verwenden.
KF787 ZF713 ZF714 XF733 XF870
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ 45 2360 | 45 2365 | 45 2370 | 45 2371 | 45 2375 Kérnung
mm € € € € €
...0200 115 0,50 - 0,76 1,89 1,72 24 50
...0300 115 0,48 - - - - 30 50
...0400 115 0,44 - 0,68 1,69 1,48 36 50
...0500 115 0,42 0,54 - - 1,31 40 50
...0600 115 0,41 0,52 - - - 50 50
...0700 115 0,37 0,44 0,43 1,12 0,98 60 50
...0800 115 0,36 0,40 0,40 1,02 0,93 80 50
...0900 115 0,36 - - - - 100 50
...1000 115 0,36 - 0,40 - 0,93 120 50
...1100 125 0,60 - - - - 16 50
...1200 125 0,57 - 0,85 2,10 1,81 24 50
...1300 125 0,53 - - - - 30 50
...1400 125 0,50 - 0,75 1,87 1,63 36 50
...1500 125 0,47 0,59 0,61 - 1,45 40 50
...1600 125 0,44 - - - - 50 50
...1700 125 0,41 0,47 0,50 1,25 1,14 60 50
...1800 125 0,40 0,43 0,46 1,14 1,03 80 50
...1900 125 0,40 0,44 - - - 100 50
...2000 125 0,40 0,43 0,46 - 1,03 120 50
...2100 180 1,19 - - - - 16 50
...2200 180 1,12 - - - - 24 50
...2300 180 1,01 - - - - 36 50
...2400 180 0,93 1,19 - - - 40 50
...2600 180 0,81 0,98 - - - 60 50
...2700 180 0,80 - - - - 80 50
...2800 180 0,80 - - - - 100 50
...2900 180 0,80 - - - - 120 50
(4605) (4605) (4605) (4605) (4802)
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Fiberscheiben

e Cubitron lI-Keramikkorn
Vulkanfiber-Tragermaterial
Kuhler Schliff verhindert Spannungsrisse und Verfarbungen

® Bis zu 3x hohere Standzeit und bis zu 30% schnellere Schleif-
prozesse gegenliber herkbmmlichen Schleifmitteln

45 2376 Cubitron 982C
Zur Bearbeitung von Baustahl, Messing, Bronze und Alu.

45 2377 Cubitron 987C
Zur Bearbeitung von Edelstahl, NE-Metalle und Stahl.

Cubitron Cubitron
982C 987C

Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. |Scheiben-@ | 45 2376 | 45 2377 | Koérnung

mm € €
...0100 125 4,39 4,83 36 25
...0200 125 3,85 4,25 60 25
...0300 125 3,68 4,01 80 25
(4607) (4607)

[-}) - . -
=2 Fiberscheiben-Schleifteller
@
T =
C9 | e Stiitzteller mit Spannmutter M14 zur Aufnahme von Fiberscheiben Imm s
=
a3 .E e Einsatz auf Winkelschleifern mit max. 80 m/s Umfangsgeschwindigkeit AV M
I.E WE KNOW ABRASIVES
= 45 2380 IMATEC
=2 Gummi-Stiitzteller fiir Fiberscheiben.
45 2385 VsSM
Fir VSM-Fiberscheiben XF870, siehe Bestell-Nr. 45 2375 ...
Kuhler Schliff.
IMATEC VSM
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Fiir Scheiben-@ 45 2380 | 45 2385
mm € €
45 2380 ...
...0115 115 5,25 6,74
..0125 125 6,13 7,85 45 2385
...0180 180 8,76 -
(4605) (4802)
Schleifscheiben selbstklebend Schleifscheibenhalter
Korund A. PFERD Passend zu Schleifscheiben selbstklebend PFERD
Flr den universellen Einsatz Bestell-Nr.: 45 2386 ... und 45 2387 ... é}\k
auf Metallen und anderen
Werkstoffen.
45 2386 © 30 mm. 45 2388 Schaft-@ 3 mm.
45 2387 ©50 mm. 45 2389 Schaft-@ 6 mm.
@30 mm @50 mm Schaft-@ Schaft-@
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. 3 mm 6 mm
Bez.-Nr. Kérnung 45 2386 | 45 2387 Fir Schleif- | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
€ € Bez.-Nr. scheibe @ | 45 2388 | 45 2389 | Halter-&
mm € € mm
...0060 60 0,31 0,35 100
...0080 80 0,31 0,35 | 100 -..0030 30 8,73 - 25 5
..0120 120 0,31 0,35 100 ...0050 50 10,10 10,10 45 5
...0180 180 0,31 0,35 | 100 (4702) (4702)
...0240 240 0,31 0,35 100
(4702) (4702)

Weitere Abmessungen und Kérnungen auf Anfrage.
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Vlies-Klettscheiben

PFERD

e Aus Netz-Gewebe

e Staubfreies Arbeiten durch gute Absaugmaglichkeit

e Kein Zusetzen der Netzstruktur

e Zur Bearbeitung von Aluminium, Edelstahl (INOX), Holz,
Kunststoffe, Stahl und Stahlguss

#

452390 @ 125 mm.
45 2391 @ 150 mm.
@125 mm | @150 mm @125 mm | @150 mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2390 | 45 2391 Bez.-Nr. Kérnung 45 2390 | 45 2391
€ € € €
...0080 80 0,83 0,96 25 ...0400 400 0,83 0,96 25
...0120 120 0,83 0,96 25 ...0600 600 0,83 0,96 25
...0180 180 0,83 0,96 25 ...0800 800 0,83 0,96 25
...0240 240 0,83 0,96 25 ...1000 1000 0,83 0,96 25
...0320 320 0,83 0,96 25 (4702) (4702)
(4702) (4702)
Klett-Schleifscheiben
e Schleifpapier Korund mit hoher Festigkeit =
e Zur Bearbeitung von Holz, Metall, Lacken und Farben AVSM E 2
¢ In Verbindung mit einem Klett-Stiitzteller WEKNOW ABRASIVES Ny %
(Bestell-Nr. 45 2415 ...) ein garantiert schneller :?E
und sicherer Scheibenwechsel v,"’- @
¢ Selbsthaftend! 3 5
-
45 2395 ... =
45 2395 KP510K, ohne Lochung. 45 2400 ...
45 2400 KP131K, Lochung 8-fach.
45 2405 KP131K, Lochung 6-fach.
45 2410 KP131K, Lochung 9-fach.
9 45 2405 ... 452410 .
Ohne Lochung Lochung Lochung
Lochung 8-fach 6-fach 9-fach
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ 45 2395 | 45 2400 | 45 2405 | 45 2410 Kérnung
mm € € € €
...0100 115 0,41 - - - 40 50
...0300 115 0,37 - - - 60 50
...0400 115 0,34 - - - 80 50
...0500 115 0,33 - - - 100 50
...0600 115 0,33 - - - 120 50
...0700 115 0,33 - - - 150 50
...0800 115 0,33 - - - 180 50
...0900 125 0,47 - - - 40 50
...1000 125 0,42 0,47 - - 60 50
...1100 125 0,39 0,44 - - 80 50
...1200 125 0,38 - - - 100 50
...1300 125 0,38 0,42 - - 120 50
...1400 125 0,38 - - - 150 50
...1500 125 0,38 0,42 - - 180 50
...1600 125 - 0,42 - - 240 50
...1900 150 0,65 - - - 40 50
...2000 150 0,58 - 0,64 0,64 60 50
...2100 150 0,54 - 0,60 0,60 80 50
...2200 150 0,52 - - 0,58 100 50
...2300 150 0,52 - 0,58 - 120 50
...2400 150 0,52 - - - 150 50
...2500 150 0,52 - 0,58 0,58 180 50
...2600 150 - - 0,58 0,58 240 50
...2700 150 - - 0,58 0,58 320 50
...2800 150 - - 0,58 0,58 400 50

(4802) (4802) (4802)
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Klettscheiben-Schleifteller

45 2415 o Haftseite mit Pilzkopfgewebe, fiir sicheren Halt von
Schlingenvelours mit klettierten Scheiben
¢ Vorteil des Klettsystems: Passende Scheibe auf-
legen und kurz andricken
e Zum Einsatz auf Winkelschleifern bei max. 40 m/s
Umfangsgeschwindigkeit
Fir Klett- Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ | 45 2415 Gewinde
mm €
...0115 115 7,35 M14
...0125 125 8,70 M14
...0150 150 11,50 M14
(4802)

Hinweis: Klettscheiben-Schleifteller ist nicht fur Vlies-Klettscheiben

Bestell-Nr. 45 2420 ... und 45 2423 ... geeignet.

Vlies-Klettscheiben

e Offene Struktur, wasserfest, elastisch kunstharzgebunden
e Ruckseite mit durchgenadelter Gewebeunterlage fur Klett-

haftung

e Zum Entgraten, Reinigen und Entfernen von Schleifriefen

auf Meta

Il und bei Lack

e Im Karosseriebereich besonders geeignet beim Entfernen
von Altlacken

45 2420 Scheiben-@ 115 mm.

45 2423 Scheiben-@ 125 mm.

@115 mm | @125 mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2420 | 45 2423 | Farbe
€ €
...0100 Grob (100) 3,81 4,47 | braun 20
...0180 Mittel (180) 3,50 4,11 |rot 20
...0240 Fein (240) 3,50 4,11 | blau 20
(4802) (4802)
Vlies-Schleifteller
45 2425 Passend zu Vlies-Klettscheiben Bestell-Nr. 45 2420 ...
+45 2423 ...
Fiir Vlies- Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ | 45 2425 Gewinde
mm €
...0115 115 14,10 M14
...0125 125 18,40 M14
(4802)

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

...0100

...0180

...0240

AVSM

WE KNOW ABRASIVES
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COMBIDISC-Schleifscheibenhalter
45 2430 e Mittelhart
e 6 mm Schaft
e Einfacher, schneller Blattwechsel durch Schraub-
verbindung mit Innengewinde (Metall)

PFERD

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. ] 45 2430
mm €
...0025 25 18,40
...0050 50 23,30
(4702)

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage.

COMBIDISC-Schleifscheiben

Vlies — weiche Ausfiihrung.

e Fir Feinstschliff sowie Reinigungsarbeiten auf Metallen und Lacken

e Der Zusatz von Ol oder Wasser bringt beim Schleifen eine noch
feinere Oberflache, kiihleren Schliff und hohere Standzeit

45 2433 50 mm.

Korund A.

e Fir den universellen Einsatz auf Metallen
und anderen Werkstoffen

45 2435 25 mm.
45 2440 50 mm.

#

PFERD

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kémung 45 2433
€
...0100 100 2,16 50
...0180 180 2,10 50
...0240 240 2,10 50
(4702)

Korund A-Forte.

e Fir den universellen Einsatz auf allen Metallen
e Hohe Abtragsleistung und Standzeit

e Kuhler Schliff

e Gute Standzeit

45 2445 25 mm.
45 2450 50 mm.

Weitere Abmessungen und Kérnungen auf Anfrage.

Keramikkorn CO-COOL.

e Fir unlegierte und legierte Stahle, Gusseisen, Edelstahl (INOX),
Titan, Nickelbasislegierungen und extrem harte Werkstoffe

e Konstante Hochstleistung durch selbstscharfendes

Keramikkorn

45 2456 50 mm.

25 mm 50 mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2435 | 45 2440
€ €

...0060 60 0,72 1,27 100
...0080 80 0,72 1,27 100
...0120 120 0,72 1,27 100

(4702) (4702)

Weitere Abmessungen und Kdrnungen auf Anfrage.

25 mm 50 mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2445 | 45 2450
€ €

...0060 60 0,76 1,31 100
...0080 80 0,76 1,31 100
...0120 120 0,76 1,31 100

(4702) (4702)

Verpackungseinheit, auch Einzelbezug madglich

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2456
€
...0036 36 2,05 100
...0060 60 1,77 100
...0080 80 1,73 100
...0120 120 1,73 100
(4702)
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Reinigungsscheiben

45 2460 o Grobreinigungsscheibe fiir Geradschleifer
e Geeignet zur Reinigung und Oberflachenvorbe-

reitung

e Aggressive Entfernung von Rost, Schweil3spritzern,

Farbe usw.

Schei- | Bestell-Nr. | Boh- Max. Empfohlene
Bez-Nr. |ben-@ | 45 2460 | rung Drehzahl Drehzahl
mm € mm min’ min’
...0100 100 4,74 10 6000 3000 10
...0150 150 8,42 10 4000 2000 10
(4607)
Spanndorne
[-})
=
E | 45 2465 Zur Aufnahme von 1 bzw. 2 Grobreinigungsscheiben.
5%
=
=
T Schaft-| Bestell-Nr. Fiir Scheiben
T Bez.-Nr. @ | 45 2465 mit Innen-@ Scheibenbreite
e mm € mm mm
...0006 6 11,00 10 bis 19,0
...0008 8 12,40 10 bis 25,4
(4607)

IMATEL

Reinigungsscheiben

e Zum Reinigen von Schweil3ndhten
e Zur Entfernung von hartnackigem Zunder, Rost, alten Farbresten

auf Metalloberflachen
e Bohrung 22 mm

45 2470 Vlieskorper auf flexiblem Fasertrager werden auf dem
Winkelschleifer mit Stiitzteller eingesetzt.

45 2475 Vlieskorper auf starrem Trager aus Fiberglas zur
Direktaufspannung.

IMATEL

Flexibler Starrer
Trager Trager
Schei- | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. |ben-@ | 45 2470 | 45 2475 | Max. Drehzahl
mm € £ min”’
...0115 115 8,59 9,63 10000 10
...0125 125 - 10,70 10000 10
(4607) (4607)
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Schleifpapier fiir Schwingschleifer

e Zur Bearbeitung von Holz, Farbe,
Lack und Spachtel

& BOSCH

Technik flirs Leben

Schleifpapier fiir Sander

e Zur Bearbeitung von Holz und Metall
¢ Fiir Spannbiigelbefestigung

metabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS

o Klett
45 2580 93 x 186 mm. 45 2590 93 x 230 mm.
Lochung 8-fach. Lochung 8-fach.
45 2585 115 x 230 mm. 45 2595 115 x280 mm.
Lochung 14-fach. Lochung 14-fach.
93 x 186 mm |115 x 230 mm 93 x 230 mm |115 x 280 mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2580 | 45 2585 ﬁr Bez.-Nr. Kérnung 45 2590 | 45 2595 ﬁ
€/VE €/VE €/VE €/VE
...0040 40 8,23 11,80 10 ...0040 40 9,48 12,30 10 =
...0060 60 7,51 10,70 10 ...0060 60 7,07 10,10 10 =
...0080 80 717 10,50 | 10 ...0080 80 7,07 10,10 | 10 > 8
...0120 120 6,95 10,20 10 ...0120 120 7,07 10,10 10 %g
...0240 240 6,95 10,20 10 ...0240 240 7,07 10,10 10 o E
(4630) (4630) (4632) (4632) L=
» O
-
=
Schleifgewebe - Blattware
AVSM
e Dicht gewebtes Baumwollgewebe mit gleichmalig gestreutem,
kunstharzgebundenem Normalkorund (A) WEKNOW ABRASIVES
e Vorwiegend zum Handschleifen
e BlattgroRe 230 x 280 mm
45 2605 e Universell einsetzbar
e Lange Standzeit
e Geschmeidige Qualitat, 6l- und petroleumfest
e Fadengerades Reil3verhalten
Passenden Gummi-Schleifklotz
finden Sie unter Bestell-Nr.:
42 2665 0100 Seite 4/76
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérmung 45 2605 Bez.-Nr. Kérnung 45 2605
€ €
...0040 40 1,17 50 ...0220 220 0,90 50
...0050 50 1,09 50 ...0240 240 0,90 50
...0060 60 1,02 50 ...0320 320 0,90 50
...0080 80 0,94 50 ...0360 360 0,90 50
...0100 100 0,90 50 ...0400 400 0,90 50
...0120 120 0,90 50 ...0444 444, silver 0,90 50
...0150 150 0,90 50 ...0999 999, rouge 0,90 50
...0180 180 0,90 50 (4802)

(4802)
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Schleifpapier wasserfest
45 2615 CP918A/CP918C.
e Latexpapier, Siliziumkarbid
¢ Dicht gestreut, wasserfest
e Zur Bearbeitung von Spachtel, Lack und Glas
(Nassschliff)
e BlattgroRe 230 x 280 mm

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Passenden Gummi-Schleifklotz
finden Sie unter Bestell-Nr.:
42 2665 0100 Seite 4/76
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2615 Bez.-Nr. Kérnung 45 2615
€ €
...0100 100 0,69 50 ...0360 360 0,52 50
...0120 120 0,60 50 ...0400 400 0,52 50
o ...0150 150 0,56 50 ...0500 500 0,52 50
= = ...0180 180 0,53 50 ...0600 600 0,52 50
g é’ ...0220 220 0,52 50 ...0800 800 0,52 50
i’, T ...0240 240 0,52 50 ...1000 1000 0,52 50
= _E ...0280 280 0,52 50 ...1200 1200 0,52 50
OF é: ...0320 320 0,52 50 (4802)
33 (4802)
=
Schleifgewebe-Sparrollen
oot AVSM
¢ Hochflexibles Baumwollgewebe, Korund, vollkunstharzgebunden
e Rationell in den gewiinschten Nutzbreiten einsetzbar WEKNOW RERASIVES
e Lasst sich in Langsrichtung kantenrein und fadengerade reil3en
ohne zu fransen
e Fiir die Bearbeitung von Eisen, Stahl, Guss und NE-Metallen
45 2620 50 m-Rolle.
45 2625 50 m-Rolle in Boxverpackung mit AbreiBmesser.
50 m-Rolle | 50 m-Rolle 50 m-Rolle | 50 m-Rolle
in Box in Box
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Bandbreite | 45 2620 | 45 2625 Kérnung Bez.-Nr. Bandbreite | 45 2620 | 45 2625 Kérnung
mm € € mm € €
...0100 25 19,70 19,70 80 ...2200 50 36,40 - 100
...0200 25 18,70 18,70 100 ...2300 50 36,40 36,40 120
...0300 25 18,70 18,70 120 ...2400 50 36,40 - 150
...0400 25 18,70 18,70 150 ...2500 50 36,40 36,40 180
...0500 25 18,70 18,70 180 ...2600 50 36,40 - 220
...0600 25 18,70 18,70 240 ...2700 50 36,40 36,40 240
...0700 25 18,70 18,70 320 ...2800 50 36,40 - 320
...0800 25 18,70 18,70 400 ...2900 50 36,40 36,40 400
...0900 40 37,60 37,60 40 ...3000 100 80,90 - 60
...1000 40 32,80 32,80 60 ...3100 100 75,20 - 80
...1100 40 30,60 29,40 80 ...3200 100 71,70 - 100
...1200 40 29,10 29,10 100 ...3300 100 71,70 - 120
...1300 40 29,10 29,10 120 ...3400 100 71,70 - 180
...1400 40 29,10 28,00 150 ...3500 100 71,70 - 240
...1500 40 29,10 29,10 180 ...3600 110 88,80 - 60
...1600 40 29,10 29,10 240 ...3700 110 82,60 - 80
...1700 40 29,10 29,10 320 ...3800 110 75,70 - 100
...1800 40 29,10 29,10 400 ...3900 110 78,70 - 120
...1900 50 47,30 - 40 ...4000 110 78,70 - 180
...2000 50 41,00 41,00 60 ...4100 110 75,70 - 240
...2100 50 38,20 38,20 80 (4802) (4802)

(4802)
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Sparrollen-Halter/Magazin

45 2635 ¢ Robuster Halter bzw. Magazin AVSM
e Komplett mit AbreiBvorrichtung und Befestigungs-

material (fiir Schleifgewebe-Sparrollen mit Band- WEKNOW ABRASIVES

breite 10-50 mm x Lange 50 m)

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Ausfiihrung 45 2635
€
...0100 Halter fiir 1 Sparrolle 72,00
...0200 Magazin fiir 5 Sparrollen 235,00
(4802) ...0100 ...0200

Schleif- und Poliervlies

Kombination aus Polyamidfasern, synthetischen Harzen und
Schleifkorn.

Geeignete Werkstoffe: Edelstahl (INOX), Aluminium, Messing,
Kupfer, Titan, Kunststoffe (z. B. faserverstarkte, thermoplastische)
und weitere unterschiedliche Werkstoffe (z. B. Holz).

Schleifwerkzeuge
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e Konstantes Finishing wahrend des gesamten Arbeitsprozesses
e Sehr biegsam und flexibel — dennoch widerstandsfahig
e Kein Zusetzen und kiihle Oberflachenbearbeitung durch die
offenporige Struktur
e Sehr spezielle Oberflachenstruktur (seidenmatt) 45 2645 ...
e Einfach zu handhaben
e Wasserfest und auswaschbar (hinterlasst keinen Rost auf den
Werkstiickoberflachen)

45 2645 Blattstreifen 150 x 230 mm.

45 2650 Rolle 115 mm breit x 10 m lang.

Blattstreifen Rolle
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2645 | 45 2650 | Farbe
€ €
45 2650 ...
...0120 P120 / medium 1,31 41,10 rot
...0180 P180 / fine 1,31 41,10 rot
...0280 P280 / very fine 1,31 41,10 rot
...0320 P320 / super fine 1,31 41,10 grau
...0600 P600 / ultra fine 1,31 41,10 grau
Weitere Kérnungen auf Anfrage. (4802) (4802)

Handhalter fiir Schleifvlies

45 2651 Fiir Handschliff. IMATEDL

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Abmessung 45 2651
mm €
[ ..0100 ] 115 x 80 mm [ 6,16 |

(4802)




Korundpapier-Klettstreifen

45 2655 KP131K.
e Fir den Handschliff bei allen Arbeiten im Holz-, AVSM

Metall- und Lackbereich WE KNOW ABRASIVES
e BlattgrofRe 67 x 140 mm

Klett-Schleifklotz siehe Bestell-Nr. 45 2660 0100.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérmung 45 2655
€
...0060 60 0,26 50
...0080 80 0,24 50
...0120 120 0,23 50
(4802)

Doppelseitiger Handschleifklotz

45 2660 e Fiir Klettstreifen Bestell-Nr. 45 2655 ... s
e Einfacher und schneller Schleifblattwechsel durch AV M

[-})
E § Klettverschluss WEKNOW ABRASIVES
58 Bestell-Nr.
3 :GE, Bez.-Nr. Fiir BlattgroRe 45 2660
== mm €
@ O
=R [ 0100 | 67 x 140 [ 9,09 |
(4802)

Gummi-Schleifklotz
45 2665 ¢ Handliche Form IMATE

e Schleifpapiere und -leinen lassen sich schnell und
miuhelos einspannen

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Breite x Lange 45 2665 Hohe
mm € mm
[ ..0100 ]| 70 x 127 | 3,03 | 30
(4802)

Passende Schleifblatter finden Sie ab
Seite 4/73

Schmirgelfeile

45 2666 e Aus stabilem Kunststoff Imm

e Schnellspannvorrichtung
e Fir Schleifarbeiten an schwer zuganglichen Stellen

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Breite x Linge 45 2666
mm €
[ ..0100 ] 26 x 127 [ 10,30 |
(4802)

Passende Schleifblatter finden Sie ab
Seite 4/73
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Schleiffix-Handklotze

45 2670 e Vielseitig einsetzbares Universalprodukt
e Hervorragend fiir die Feinbearbeitung von Ober-
flachen geeignet
¢ Anwendungsgebiete: Farbe/Lack, Holz, Metall, Leder,
Kunststoff, Glas, Stein
e GroRe 80 x 50 x 20 mm
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2670 | Kennfarbe
€
...0060 60 5,96 rot 18
...0120 120 5,96 griin 18
...0240 240 5,96 gelb 18
(4803)
Schleifschwamme

45 2671 Flexibler Handschleifschwamm.

.0100 Schleifklotz.

Eignet sich aufgrund seiner Kantenfestigkeit

fur den Flachenschliff.

.0220 Schleifmatte.

Weich, hochelastisch, fiir den Kontur- und

Profilschliff.
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kémung | 45 2671 | Beschichtung ~ Abmessung
€ mm
...0100 100 1,48 4-seitig 97 x 70 x 25
...0220 220 1,29 2-seitig 120 x 97 x 12
(4802)

Schleifreiniger Rhombo

45 2673 e« Mit elastisch gebundenem Schleifkorn vollstandig
durchsetzt, daher sehr flexibler Handschleifklotz
¢ Hohe Standzeit
e Schleifkdrper setzt sich nicht zu
e Zur Bearbeitung von Innenkanten und -néhten
e Fir Nass- und Trockenschliff geeignet, wasser- und
olbestandig
* GroRe 115 x 60 x 30 mm
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2673
€
...0100 fein 15,20
...0200 mittel 15,60
...0300 grob 15,20
(4803)
Edelstahl-Klebeband

45 2674 Zum Schleifen von Gehrungen bei Vierkantrohren.

Das Edelstahl-Klebeband kann mehrfach genutzt
werden, wenn die Abziehfolie nach der Anwendung
wieder auf der Klebeflache aufgebracht wird.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Abmessung 45 2674
mm €
[ ..0100 ] 1000 x 100 x 0,15 | 83,90 |
(4802)

...0100

LinGspOYy

IMATEL
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Endlose Schleifgewebebander KK711T

Zur Bearbeitung von niedrig- und unlegiertem Stahl, hochlegier-
tem Stahl, Gusseisen, Aluminiumlegierungen, Messing, Bronze,
Gummi, Kunststoffen.

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

e Kurzbander aus robust-flexiblem Baumwollgewebe
e Mit Spezialflexung fiir enge Radien
e Lange Standzeit

10 x 330 mm |15 x 330 mm [ 13 x 610 mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérmung 45 2675 | 45 2680 | 45 2685
€ € €
...0060 60 1,01 1,05 1,17 10
...0080 80 1,00 1,04 0,85 10
...0120 120 0,99 - 1,14 10
...0180 180 - - 1,15 10
(4802) (4802) (4802)
Endlose Schleifgewebebander KK711X
Zur Bearbeitung von niedrig- und ¢ Robustes Polyestergewebe (X) AVSM
unlegiertem Stahl, Gusseisen, Alu- e Elektrostatisch mit Korund
miniumlegierungen, Messing, bestreut WEKNOW ABRASIVES
= ;-"‘5 Bronze, harten metallischen e Vollkunstharzbindung
= Schichten, Gummi, Kunststoffen. ¢ Lange Standzeit
& -cE: ¢ Kihlschmierstoffbestandig bis
@ S einschl. K80
23
==
e 3
= 30 x 530 75 x 533 100 x 560 100 x 620 100 x 950 | 100 x 1000
mm mm mm mm mm mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kémung 45 2700 | 45 2705 | 45 2710 | 45 2715 | 45 2720 | 45 2725
€ € € € € €
...0040 40 1,31 2,12 - 2,69 3,64 3,84 10
...0060 60 1,24 1,95 2,39 2,55 3,32 3,45 10
...0080 80 1,21 1,87 2,20 2,47 3.15 3.26 10
...0100 100 - - - - - 3,06 10
...0120 120 1,19 1,82 2,23 - - 3,01 10
(4802) (4802) (4802) (4802) (4802) (4802)
50 x 2000 75 %2000 | 150 x 2000 | 50 x 3500
mm mm mm mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2730 | 45 2735 | 45 2740 | 45 2750
€ € € €
...0040 40 3,76 5,54 10,70 6,33 10
...0060 60 3.37 4,95 8,76 5,64 10
...0080 80 3,18 4,75 8,51 5,31 10
...0120 120 3,06 4,49 8,03 5,11 10
(4802) (4802) (4802) (4802)
Endlose Schleifgewebebander XK870X
Zur Bearbeitung von Chrom- und Chrom-Nickel-Stahl, hochlegiertem AVSM
Stahl, Nickelbasis-, Titanlegierungen, Messing, Bronze.
WE KNOW ABRASIVES
¢ Robustes Polyestergewebe e Scharft sich selbst
e Elektrostatisch mit Keramikkorn e Hohe Verschleissfestigkeit
bestreut e Kiihler Schliff
e Aggressiv mit sehr hoher
Abtragsleistung
50 x 2000 75x 2000 | 150 x 2000 50 x 2000 75x 2000 | 150 x 2000
mm mm mm mm mm mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez-Nr. [Kémung | 45 2753 | 45 2755 | 45 2760 Bez-Nr. [Kémung| 45 2753 | 45 2755 | 45 2760
€ € € € € €
...0040 40 7,92 12,30 22,60 10 ...0080 80 5,29 7,83 14,70 10
...0060 60 5,95 9,16 16,70 10 ...0120 120 5,07 7,50 14,00 10
(4802) (4802) (4802) (4802) (4802) (4802)
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Endlose Schleifgewebebander ZK713X

Zur Bearbeitung von niedrig- und unlegiertem Stahl, hochlegiertem

Stahl, Gusseisen, Aluminiumlegierungen, Messing, Bronze.

¢ Robustes Polyestergewebe
e Elektrostatisch mit Zirkonkorund bestreut
e Vollkunstharzbindung
e Hohe Abtragsleistung
e Scharft sich selbst

e Kuhler Schliff

75 x 2000 150 x 2000
mm mm
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2770 | 45 2775
€ €

...0036 36 7,05 13,20 10
...0040 40 6,16 11,50 10
...0060 60 5,07 9,25 10
...0080 80 4,71 8,53 10

(4802) (4802)

Endlose Schleifgewebebander Trizact™ 237AA

Speziell fiir die Oberflachenveredelung schwer zu bearbeitender
Werkstoffe, wie z. B. Titan, Kobalt, Edelstahl und fiir alle exotischen
Legierungen in der Luftfahrt und im medizinischen Sektor.

Ebenso zur Bearbeitung von Kupfer, Bronze, Aluminium, Verbund-
werkstoffen und Kunststoffen.

e Flexibles Schleifband mit dreidimensionaler Schleifmittelschicht
fir kithlen Feinschliff

e Langere Standzeit als herkdommliches Schleifmittel auf Unterlage

* Hohe Abtragsrate

* Niedriger Anpressdruck notwendig

e Konstante Oberflachengiite

e Reduzierung der Schleifschritte bis zum Feinschliff

Weitere Abmessungen und Kérnungen auf Anfrage.

12 x 520 30 x 533 75 x 2000
mm mm mm

Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kérnung 45 2779 | 45 2781 | 45 2783

€ € €
...0120 120 3,17 4,15 22,10
...0280 280 3,17 4,01 22,10
...0400 400 317 4,01 22,10
(4607) (4607) (4607)

Vliesschleifbander KV707T

Zur Bearbeitung von niedrig- und unlegiertem Stahl, Chrom- und
Chrom-Nickel-Stahl, hochlegiertem Stahl, Gusseisen, Nickelbasis-,
Titan-, Aluminiumlegierungen, Messing, Bronze, Farben/Lacken/
Spachtel, Gummi, Kunststoffen.

¢ Polyester-Gewebe mit durchgenadeltem Nylonvlies

e Sehr lange Standzeit
e Gleichbleibendes Schliffbild

e Kein Zusetzen

e Wasserfest

30 x533 mm |12 x 520 mm

Bestell-Nr. | Bestell-Nr.

Bez.-Nr. Kérnung 45 2786 | 45 2788

€ €

...0100 Grob (100) 4,66 3,14
...0180 Mittel (180) 4,35 2,97
...0240 Fein (240) 4,35 2,97
(4802) (4802)

Verpackungseinheit, auch Einzelbezug madglich
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Schleifstifte Edelkorund

e Edelkorund rosa, Hartegrad mittel, keramische Bindung
e Formstabil und kantenfest
e Fiir verglitete Stahle, legierte Stahle, Gusseisen, Temperguss,

Stahlguss, allgemeine Schleifarbeiten

Zylinder-Form, Schleifstift mit Schaft 6 mm.

e Universell einsetzbare Qualitat im metall-
verarbeitenden Bereich

e Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit von 25-40 m/s

Zylinder-Form, Schleifstift mit Schaft 3 mm.

PFERD

45 3105 Kérnung fein. 45 3115 Kérnung fein.
45 3110 Kérnung grob. Form=zy 45 3120 Kérnung grob. Form = ZY
Fein Grob Fein Grob
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfhohe | 45 3105 | 45 3110 Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfhéhe | 45 3115 | 45 3120
mm € € € €
...0306 3x 6 1,79 - 10 ...0205 2x 5 2,08 - 10
...0408 4x 8 1,84 1,84 10 ...0306 3x 6 1,84 - 10
...0610 5x10 1,84 1,84 10 ...0408 4x 8 1,84 1,84 10
...0613 6x13 1,94 1,94 10 ...05610 5x10 1,84 1,84 10
...0810 8x10 1,84 1,84 10 ...0613 6x13 1,94 1,94 10
...0816 8x16 1,87 1,87 10 ...0810 8x10 1,84 1,84 10
...1013 10x 13 1,89 1,89 10 (4701) (4701)
...1020 10 x 20 2,11 2,11 10
...1032 10 x 32 2,57 2,57 10
...1313 13x13 1,91 1,91 10
...1325 13x 25 2,42 2,42 10
...1604 16x 4 1,89 1,89 10
...1632 16 x 32 2,57 2,57 10
...2010 20 x 10 2,35 2,35 10
...2025 20 x 25 2,47 2,47 10
...2040 20 x 40 3,27 3,27 10
...2506 25x 6 2,30 2,30 10
...2516 25 x 16 2,57 - 10
...2532 25 x 32 3,15 3,15 10
...4020 40 x 20 3,32 3,32 5
(4701) (4701)
Spitzbogen-Form, Schleifstift mit Schaft 6 mm. Spitzbogen-Form, Schleifstift mit Schaft 3 mm.
45 3125 Kérnung fein. 45 3135 Kérnung fein.
45 3130 Kérnung grob. Form = SP 45 3140 Koérnung grob. Form = SP
Fein Grob Fein Grob
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfhohe | 45 3125 | 45 3130 Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfhohe | 45 3135 | 45 3140
mm € € mm € €
...05610 5x10 2,23 2,23 10 ...0306 3x 6 2,11 - 10
...0816 8x16 2,25 2,25 10 ...0510 5x10 2,23 2,23 10
...1320 13 x 20 2,71 2,71 10 (4701) (4701)
...2032 20 x 32 3,73 3,73 10
(4701) (4701)
Kegel-Form, Schileifstift mit Schaft 6 mm. Kugel-Form, Schleifstift mit Schaft 6 mm.
45 3145 Kérnung fein. 45 3155 Kérnung fein.
45 3150 Kérnung grob. 45 3160 Koérnung grob. Form = KU
F =KE
orm Fein Grob
Fein Grob Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Bez.-Nr. Kopf-@ 45 3155 | 45 3160
Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfhéhe | 45 3145 | 45 3150 mm € €
mm € €
...0005 5 2,08 2,08 10
...1025 10 x 25 2,84 2,84 10 ...0008 8 2,25 2,25 10
...1616 16 x 16 2,50 2,50 10 ...0013 13 2,40 2,40 10
...1645 16 x 45 4,29 4,29 10 ...0016 16 2,84 2,84 10
...2040 20 x 40 3,85 3,85 10 ...0020 20 3,20 3,20 10
...2525 25 x 25 3,59 3,59 10 ...0025 25 3,90 3,90 10

(4701)

(4701)
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Schleifstifte Mischkorund

PFERD

e Mischkorund aus weil3em Edelkorund und Keramikkorn

e Fir gehartete, verglitete Stahle tiber 1200 N/mm? (>38 HRC),
Titanlegierungen, Titan, hochwarmfeste Werkstoffe, Nickel- und
Kobaltbasislegierungen

* Hohe Abtragsleistung

e Konstante Abtragsraten durch Selbstscharfeffekt des Keramikkorns

#

Zylinder-Form, Schleifstift mit Schaft 6 mm.

45 3161 Kérnung fein. 45 3162 Kbérnung grob.
Bestell-Nr. Bestell-Nr.

Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfhéhe 45 3161 Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfhéhe 45 3162

mm € mm €
...1020 10 x 20 2,35 10 ...1020 10 x 20 2,35 10
...1325 13x 25 2,71 10 ...1325 13x 25 2,71 10
...1620 16 x 20 2,59 10 ...1620 16 x 20 2,59 10
...1632 16 x 32 2,91 10 ...1632 16 x 32 2,91 10
...2025 20 x 25 2,79 10 ...2025 20 x 25 2,79 10
(4701) (4701)

Diamant- und CBN-Schleifstifte o
= S
=]

* |n galvanischer Belegung, zum schnellen Abtragen besonders ¢ Empfohlene Umfangsgeschwindigkeiten: PFERD z -E
gut geeignet Diamantschleifstifte nass: 15-25 m/s %X =g§
e Universalkérnung mit hoher Schnittfreudigkeit und bester trocken: 8-18 m/s "I’_ S
Standzeit durch galvanische Nickelverbindung CBN-Schleifstifte nass: 20-40 m/s T O
e Zum Freihandeinsatz und zum Einsatz auf Innenrund- und trocken: 15-25 m/s : 2
Koordinatenschleifmaschinen
45 3165 Diamant-Schleifstift — Zylinderform, Kérnung D126.
Zur Bearbeitung von Hartmetall, GFK, Keramik, Ferrit,
Silizium, Graphit, Gummi.
45 3170 CBN-Schleifstift - Zylinderform, Kérnung B126.
Zur Bearbeitung von allen geharteten, verglteten und
hochlegierten Stahlen.
Diamant CBN Diamant CBN
Kopf-@ x Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Kopf-@ x Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kopflinge | 45 3165 | 45 3170 | Schaft-@ Bez-Nr. | Kopflinge | 45 3165 | 45 3170 | Schaft-@
mm € € mm mm € € mm
...0104 1.0x4 8,68 9,567 3 5 ...0606 6,0x6 13,80 15,00 6 1
...0204 2,0x4 9,15 10,10 3 5 ...0808 80x8 17,80 19,60 6 1
...0304 30x4 9,95 11,00 3 5 ...1008 10,0x8 20,40 22,50 6 1
...0405 40x5 10,20 11,20 3 5 ...1208 12,0x 8 24,10 26,50 6 1
...0505 50x5 12,20 13,20 3 5 (4712) (4712)
(4712) (4712) Weitere Formen, Gré3en und Kérnungen auf Anfrage.
45 3175 Diamant-Schleifstift - Kugelform, Kérnung D126.
Zur Bearbeitung von Hartmetall, GFK, Keramik, Ferrit,
Silizium, Graphit, Gummi.
45 3180 CBN-Schleifstift - Kugelform, Kérnung B126.
Zur Bearbeitung von allen geharteten, verguteten und
hochlegierten Stahlen.
Diamant CBN Diamant CBN
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kopf-@ 45 3175 | 45 3180 | Schaft-@ Bez.-Nr. Kopf-@ 45 3175 | 45 3180 | Schaft-@
mm € € mm mm € € mm
...0010 1 9,82 10,80 3 5 ...0080 8 25,40 28,00 6 1
...0020 2 12,30 13,50 3 5 ...0100 10 32,80 36,10 6 1
...0030 3 11,90 13,10 3 5 ...0120 12 41,30 45,30 6 1
...0040 4 13,30 14,60 3 5 (4712) (4712)
..0050 5 17.10 18.90 3 5 Weitere Formen, GroRen und Kérnungen auf Anfrage.
...0060 6 20,60 22,70 3 5
(4712) (4712)
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Edelkorund-Schleifstiftsortimente

Die géngigsten Schleifstifte der verschiedenen Formen und
Abmessungen zu Satzen zusammengestellt.

e Universell einsetzbar

® Formstabil und kantenfest

e Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit 25-40 m/s

45 3185 0010 10-tlg., Kérnung grob, Schaft-@ 6 mm.
Inhalt:
je 1 Stiick: ZY 1013+1320+2006+2013+2025, KU 16,
WR 2025, KE 2032, SP 1320, KE 2020.
...0015 15-tlg., Koérnung fein, Schaft-@ 3 mm.
Inhalt:
je 2 Stiick: ZY 0510+0810+1604.
je 1 Stlick: ZY 0408+0613+0802+1013+1303, WR 0510,
KU 05, SP 0306+0816.
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Inhalt 45 3185 Kérnung Schaft-@
€ mm
...0010 10-tlg. 29,40 grob 6
...0015 15-tlg. 33,50 fein 3
(4701)
Normalkorund-Schleifstifte
45 3190 e NK-braun, Hartegrad hart, PFERD

Kunstharzbindung

e Fir Stahl, besonders nicht-
rostende und saurebestandige
Stahle (INOX)

e Empfohlene Umfangs-
geschwindigkeit 35-50 m/s

e Zylinder-Form, Schleifstift
mit Schaft 6 mm

29

...0010

...0015

Reduzierspannhiilse

45 3195 Fiir den Einsatz von Schleifstiften mit 3 mm
Schaft-@ auf Antriebsmaschinen mit 6 mm
Spannzangen.

PFERD

PFERD

Form = ZY
Kopf-@ x Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kopfhohe | 45 3190 Kérnung Bez.-Nr. Bezeichnung 45 3195
mm € €
...1032 10 x 32 2,84 46 grob 10 [ ..0100 ] RZH 63 [ 34,10 |
...1325 13x 25 2,67 46 grob 10 (4701)
...2025 20 x 25 2,76 30 grob 10
...4020 40 x 20 3,59 24 grob 10
(4701)
Schleifhilsentrager
45 3303 e Wiederverwendbar PFERD
e Schaft 6 mm
e Geschlitzter Gummikorper, der sich durch die Flieh-
kraft ausdehnt und somit die Schleifhulse festhalt
...1020-...6030 ...8000-...9000
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. @ xHohe | 45 3303 Form Maximal Mindest
mm € min’! min”'

...1020 10 x 20 9,56 zylindrisch 44000 30000 5
...1310 13x 10 6,31 zylindrisch 44000 30000 5
...1530 15 x 30 9,59 zylindrisch 36000 26000 5
...2220 22 x 20 8,01 zylindrisch 26000 18000 5
...3020 30x20 8,69 zylindrisch 19100 13000 5
...3030 30x 30 9,41 zylindrisch 19100 13000 5
...4530 45 x 30 10,90 zylindrisch 12700 8500 5
...6030 60 x 30 14,00 zylindrisch 9500 6500 5
...8000 | 29/22 x 30 8,14 konisch 19100 13000 5
...9000 | 20/14 x 63 12,40 konisch 26000 19000 5

(4702)
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Schleifhiilsen Korund A
PFERD

e Fir den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff
e Lange Standzeit

e Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit: ca. 20-30 m/s

#

Die Zugabe von Fett oder Schleifdl ist empfehlenswert,
besonders bei der Leichtmetallbearbeitung.

45 3305 Korn 60.
45 3306 Korn 80. ..1020-..6030 ...8000-...9000
45 3309 Korn 150.
Korn 60 Korn 80 Korn 150
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. @ x Hohe 45 3305 | 45 3306 | 45 3309 Form
mm € € €
...1020 10 x 20 - 0,76 0,76 zylindrisch 100
...1310 13x10 - 0,52 0,52 zylindrisch 100
...1530 15 x 30 0,76 0,76 0,76 zylindrisch 100
...2220 22 x 20 0,52 0,52 0,52 zylindrisch 100
...3020 30x 20 0,60 0,60 0,60 zylindrisch 100
...3030 30 x 30 0,87 0,87 0,87 zylindrisch 100
...4530 45 x 30 1,15 1,15 1,15 zylindrisch 100
...6030 60 x 30 1,47 1,47 1,47 zylindrisch 100 - =
...8000 29/22 x 30 - 2,21 2,21 konisch 100 = 3
...9000 20/14 x 63 - 2,62 2,62 konisch 100 & -E
(4704) (4704) (4704) -?g
) s
Schleifhiilsen Zirkonkorund Z-COOL T3
=
e Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Zerspanleistung und kiihlem Schliff PFERD
e Fir rost- und saurebestandige Stahle
45 3310 Korn 50.
45 3311 Korn 80.
45 3313 Korn 150.
Korn 50 Korn 80 Korn 150
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. @ x Hohe 45 3310 | 45 3311 | 45 3313 Form
mm € € €
...2220 22 x 20 0,60 0,60 0,60 zylindrisch 100
...3030 30x 30 1,06 1,06 1,06 zylindrisch 100
...4530 45 x 30 1,39 1,39 1,39 zylindrisch 100
...6030 60 x 30 1,77 1,77 1,77 zylindrisch 100
(4704) (4704) (4704)
Lamellen-Schleifhiilsen
e Aggressive Materialentfernung auf engstem Raum
e Eignen sich ausgezeichnet zum Schleifen und Veredeln
von Rohren und Rohrleitungen
Normal- Normal- Zirkon- Zirkon-
korund korund korund korund
A60 A120 R60 R120
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Abmessung 45 3312 | 45 3315 | 45 3316 | 45 3317 Form Maximal
mm € € € € min?
...2220 22 x 20 4,77 4,77 5,03 5,03 zylindrisch 26000 10
...3020 30x20 5,28 5,28 5,65 5,65 zylindrisch 19100 10
...3030 30 x 30 5,83 5,83 6,13 6,13 zylindrisch 19100 10
...4530 45 x 30 7,55 7,55 7,91 7,91 zylindrisch 12700 10
...6030 60 x 30 9,46 9,46 9,93 9,93 zylindrisch 9500 10
Weitere Kérnungen auf Anfrage. (4802) (4802) (4802) (4802)
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Schleifwerkzeuge
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Schleifkappentrager

e Geschlitzter Gummikorper
e Durch die Zentrifugalkraft werden die Kappen
beim Arbeiten gehalten

PFERD

ZYA WRC WGK
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. O x Hohe 45 3318 | 45 3321 | 45 3324 Schaft-@ Maximal
mm € € € mm min”'

...0712 7x12 5,57 - - 3 65000 5
...0713 7x13 - 5,57 5,57 3 65000 5
..1317 13x17 5,63 5,63 5,63 6 35000 5
...1626 16 x 26 5,76 5,76 5,76 6 30000 5

(4702) (4702) (4702)

Schleifkappen
e Einsatz vorwiegend im Werkzeugbau flir Finishing-Arbeiten an PFERD
schwer zuganglichen Stellen %X
e Geeignet fur die Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl
ZYA WRC WGK
Fir Schleifkappentrager Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. GroRe 45 3327 | 45 3330 | 45 3333 Kérnung
€ € €

...0100 7x12 0,70 - - 60 50
...0200 7x13 - 0,70 0,70 60 50
...0300 13x17 0,83 0,83 0,83 60 50
...0400 16 x 26 0,98 0,98 0,98 60 50
...0500 7x12 0,70 - - 150 50
...0600 7x13 - 0,70 0,70 150 50
...0700 13x17 0,83 0,83 0,83 150 50
...0800 16 x 26 0,98 0,98 0,98 150 50
...0900 7x12 0,70 - - 280 50
...1000 7x13 - 0,70 0,70 280 50
...1100 13x17 0,83 0,83 0,83 280 50
...1200 16 x 26 0,98 0,98 0,98 280 50

(4702)

(4702)

(4702)
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Facherschleifer Schleifleinen

45 3336 ¢ Hergestellt aus hochwertigem Schleifleinen auf einer
schweren Baumwollunterlage Imm
e Anpassung der Schleiflamellen an die Konturen des
Werkstlckes
e Vorwiegend fur Feinschliff- und Polierarbeiten an
groRBeren Radien im Werkzeug- und Formenbau
e Fur die Bearbeitung von kleineren oder schwer
zuganglichen Flachen im Behalter- und Apparatebau
e Uberlegene Strapazierfahigkeit und hohe Flexibilitét

Die Standzeit wird verlangert, wenn beim Schleifen Fett
oder Schleifél zugegeben wird. Wichtig vor allem bei
groberen Kérnungen.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfhéhe | 45 3336 Korn Schaft-@ Optimal Maximal
mm € mm min’ min’

...0100 20x 5 2,03 60 3 20000 30000 10

...0200 20x 5 2,03 80 3 20000 30000 10

...0300 20x 5 2,06 120 3 20000 30000 10

...0400 20x 5 2,03 180 3 20000 30000 10

...0500 20x 5 2,03 240 3 20000 30000 10

...0600 20x 10 2,04 60 6 20000 30000 10 @
...0700 20x 10 2,04 80 6 20000 30000 10 = =
...0800 20x 10 2,54 120 6 20000 30000 10 = §
...0900 20x 10 2,54 180 6 20000 30000 10 =N
...1000 20 x 10 2,04 240 6 20000 30000 10 g .E
...1100 30x10 1,79 40 6 16000 26000 10 o %
...1200 30x 10 1,79 60 6 16000 26000 10 E ﬁ
...1300 30x10 1,79 80 6 16000 26000 10 =
...1400 30x 10 1,79 120 6 16000 26000 10

...1500 30x10 1,79 150 6 16000 26000 10

...1600 30x10 1,93 240 6 16000 26000 10

...1700 30x 10 1,85 40 3 16000 26000 10

...1800 30x 10 1,81 60 3 16000 26000 10

...1900 30x10 1,81 80 3 16000 26000 10

...2000 30x 10 1,81 120 3 16000 26000 10

...2100 30x 10 1,81 150 3 16000 26000 10

...2200 30x 10 1,85 240 3 16000 26000 10

...2300 40 x 15 1,92 40 6 13000 20000 10

...2400 40 x 15 1,92 60 6 13000 20000 10

...2500 40 x 15 1,92 80 6 13000 20000 10

...2600 40 x 15 1,92 120 6 13000 20000 10

...2700 40 x 15 1,92 150 6 13000 20000 10

...2800 40 x 15 2,06 240 6 13000 20000 10

...2900 50 x 15 2,31 40 6 11000 16000 10

...3000 50 x 15 2,31 60 6 11000 16000 10

...3100 50 x 15 2,31 80 6 11000 16000 10

...3200 50 x 15 2,31 120 6 11000 16000 10

...3300 50 x 15 2,59 150 6 11000 16000 10

...3400 60 x 30 3,30 40 6 9000 13500 10

...3500 60 x 30 3,30 60 6 9000 13500 10

...3600 60 x 30 3,30 80 6 9000 13500 10

...3700 60 x 30 3,30 120 6 9000 13500 10

...3800 60 x 30 3,30 150 6 9000 13500 10

...3900 60 x 30 3,59 240 6 9000 13500 10

...4000 60 x 30 3,59 320 6 9000 13500 10

...4100 60 x 40 3,84 40 6 9000 13500 10

...4200 60 x 40 3,84 60 6 9000 13500 10

...4300 60 x 40 3,84 30 6 9000 13500 10

...4400 60 x 40 3,84 120 6 9000 13500 10

...4500 60 x 40 3,84 150 6 9000 13500 10

...4600 80 x 30 4,30 40 6 6000 10000 10

...4700 80 x 30 4,30 60 6 6000 10000 10

...4800 80 x 30 4,30 80 6 6000 10000 10

...4900 80 x 30 4,30 120 6 6000 10000 10

...5000 80 x 30 4,30 150 6 6000 10000 10

...5100 80 x 40 5,01 40 6 6000 10000 10

...5200 80 x 40 5,01 60 6 6000 10000 10

...5300 80 x 40 5,01 80 6 6000 10000 10

...5400 80 x 40 5,01 120 6 6000 10000 10

(4623)
Weitere Abmessungen und Kérnungen auf Anfrage.
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Schleifwerkzeuge
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Facherschleifer Schleifvlies/-leinen kombiniert

Schaft 6 mim. IMATEC
45 3339 Vilies.
¢ Nicht-aggressives Nylonmaterial fiir ein perfektes
Finish
e Radial angeordnete Schleifvlieslamellen
e Fir die Feinbearbeitung an schwer zuganglichen
Stellen
e Hochste Oberflachenqualitdten konnen erzielt
werden
45 3342 Vlies/Leinen kombiniert.
e Alternierende Lamellen aus Schleifleinen und -vlies
e Geeignet flir einen geringen Abschliff bei gleichzeitig
geblrsteter Oberflache
e Bestens geeignet zum leichten Entgraten und Struk-
turieren in einem Schritt
Vlies Vlies/Leinen
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfhohe 45 3339 | 45 3342 Kérnung Kérnung Optimal Maximal
mm € € 453339 453342 min’' min’'
...0100 40 x 20 - 4,20 - medium / K80 7500 9000 10
...0200 40 x 20 3,34 4,20 medium medium / K120 7500 9000 10
...0300 40 x 20 3,34 4,20 fine fine / K150 7500 9000 10
...0400 40 x 20 3,34 4,20 very fine very fine / K240 7500 9000 10
...0500 50 x 20 - 4,54 - medium / K80 6000 8000 10
...0600 50 x 20 3,93 4,54 medium medium / K120 6000 8000 10
...0700 50 x 20 4,15 4,54 fine fine / K150 6000 8000 10
...0800 50 x 20 4,15 4,54 very fine very fine / K240 6000 8000 10
...0900 60 x 30 - 5,37 - medium / K80 5000 7000 10
...1000 60 x 30 4,55 5,37 medium medium / K120 5000 7000 10
...1100 60 x 30 4,23 5,37 fine fine / K150 5000 7000 10
...1200 60 x 30 4,55 5,37 very fine very fine / K240 5000 7000 10
...1300 60 x 40 - 6,41 - medium / K80 5000 7000 10
...1400 60 x 40 5,65 6,41 medium medium / K120 5000 7000 10
...1500 60 x 40 5,55 6,41 fine fine / K150 5000 7000 10
...1600 60 x 40 5,65 6,41 very fine very fine / K240 5000 7000 10
...1700 80 x 50 - 8,70 - medium / K80 4000 6000 10
...1800 80 x 50 6,91 8,70 medium medium / K120 4000 6000 10
...1900 80 x 50 6,91 8,70 fine fine / K150 4000 6000 10
...2000 80 x 50 6,91 8,70 very fine very fine / K240 4000 6000 10
(4705) (4705)

Weitere Abmessungen und Kérnungen auf Anfrage.
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Facherschleifwalzen Schleifvlies/-leinen

* Abmessung @ 100 x 100 mm |MATE:

e Aufnahmebohrung @ 19 mm

Durch die Mehrfachkeilnut 6 mm sind diese Walzen auf allen
gangigen Flachenschleif- und Flachenpoliermaschinen (Satinier-
maschinen) einsetzbar.

45 3345 Schleifleinen.
e Zum Entgraten und Entrosten
e Flr Polierarbeiten im Apparate- und Behalterbau
e Feinschliff

45 3348 Viies.
e Zum Reinigen an nahezu allen Werkstoffen
e Zum Erzielen bestimmter Oberflacheneffekte

45 3349 Viies-Faltwalzen.

e Aus gefaltetem Schleifvlies

e Fir praktisch alle Werkstoffe

e Besonders geeignet zur Erzielung fast ansatzfreier
Strichmattierung bei Edelstahloberflachen

¢ Hohe Standzeit

e Einfaches Zuordnen der Feinheitsstruktur durch
Farbmarkierung

Mit Farbmarkierung

Schleifwerkzeuge
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45 3350 Vlies/Keramikkorn kombiniert.
e Zum vibrationsarmen Entfernen von Kratzern,
zum Satinieren und Vorschleifarbeiten
e Hoher Anpressdruck = aggressiver Schliff,
geringer Anpressdruck = feiner Schliff

45 3354 Vlies/Leinen kombiniert.
e Zum Reinigen der Oberflache
e Entgraten
e Entfernen von Rost und Kratzern

Leinen Vlies Vlies- Vlies/ Vlies/Leinen
Faltwalze | Keramikkorn
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Drehzahl
Bez.-Nr. Kémung 45 3345 | 45 3348 | 45 3349 | 45 3350 | 45 3354 | max. 453345/453348/ 453349/
€ € € € € min”' 453354 453350
...0060 K60 / coarse 22,80 21,60 43,00 29,90 - 5000 4 1
...0080 K80 / medium 23,60 21,60 39,10 - 23,20 5000 4 1
...0120 K120 / fine 23,90 - - - - 5000 4 -
...0150 fine / 150 - 21,60 39,10 - 23,20 5000 4 1
...0240 very fine / K240 - 21,60 38,30 - 23,20 5000 4 1
...0300 ultra fine - - 38,30 - - 5000 - 1
(4705) (4705) (4705) (4705) (4705)
Aufspanndorn
45 3359 e Passend fiir Schleifwalzen 100 x 100 x 19 mm
e Einsetzbar auf allen regelbaren Winkelschleifern @
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Gesamtliange 45 3359
mm €
[ ..0100 ] 100 [ 63,40 |
(4705)
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Polierschleifstifte

45 3360 Poliflex® Gummibindung G-weich, Korn 120. PFERD

e Fiir eine besonders feine Politur (fir Kanten und raue
Flachen nicht geeignet)

e Zum Mattieren, Bearbeiten von Behaltern und Apparaten
aus rostfreiem und saurebestéandigem Stahl, Bunt- und
Leichtmetallen und Kunststoffen

e Polieren von Press- und Spritzgussformen

* Anbringen optischer Effekte an nichtrostenden Behaltern

Filzpolierscheiben

45 3378 « Uberwiegend fiir die Hochglanzpolitur
e Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit: 5-10 m/s
Passender Aufspannbolzen siehe Bestell-Nr. 45 3381 0100.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Scheiben-@ 45 3378 | Breite Bohrung
mm € mm mm
...0100 40 2,62 10 6
...0200 50 3,28 10 6
(4702)

Aufspannbolzen fiir Filzpolierscheiben

Form = Z2Y
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfhéhe | 45 3360 | Schaft-@ Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfhéhe | 45 3360 | Schaft-@
mm € mm mm € mm
...0408 4x 8 3,58 3 10 ...1016 10x 15 3,76 6 10
...0610 6x10 3,68 3 10 ...1220 12x 20 3,76 6 10
...0812 8x12 3,76 3 10 ...15625 15 x 25 3,82 6 10
...1015 10 x 15 3,76 3 10 ...2030 20 x 30 5,15 6 10
(4702) ...2525 25 x 25 4,52 6 10
...3030 30x 30 7,47 6 5
(4702)
Filzpolierkorper
@ e Zur Oberflachenverfeinerung vorgeschliffener Teile (in Ver- PFERD
= § bindung mit Schmirgel-Emulsion oder sonstigen Poliermitteln) %X
= _E e Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit: 5-10 m/s
éaé’ e Schaft 6 mm
23
gy )
=
Zylinder Walzenrund Tropfen Spitzkegel Kegel
ZYA WRC TRE SPK KEL
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Kopf-@ x Kopfhéhe 45 3363 | 45 3366 | 45 3369 | 45 3372 | 45 3375
mm € € € € €
..1014 10 x 14 3.10 - 3.41 - - 10
...1018 10 x 18 - - - 3,49 - 10
...1520 15 x 20 - 4,15 - 4,15 - 10
...1530 15 x 30 - - - 4,74 - 10
...2025 20 x 25 5,81 5,33 - - 5,96 10
...2530 25 x 30 7,16 6,77 - - 7,45 10
...3035 30x35 - - - - 9,08 10
(4702) (4702) (4702) (4702) (4702)

45 3381 Mit 6 mm Schaft fiir Bohrung 6 mm.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Spannbereich 45 3381
mm €
[ ..0100 ] 3-10 | 9,74 |
(4710)
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Filzscheiben

45 3384 Aus Wollfilz, wei, zum Schleifen und Polieren. > g
N
Scheiben- | Bestell-Nr. °7
Bez.-Nr. [7] 45 3384 Breite Bohrung
mm € mm mm
...0150 150 25,30 20 20
...0200 200 43,90 25 20
(4706)
Schwabbelscheiben
45 3387 Aus Nessel, weilR, zum Polieren von Metallen. o g
IN
Scheiben- | Bestell-Nr. (°}
Bez.-Nr. [7] 45 3387 | Breite Steppnidhte Bohrung
mm € mm mm
...0150 150 20,10 35 2 20
...0200 200 32,40 35 3 20
...0250 250 42,00 35 3 20
...0300 300 56,00 35 4 35
(4706)

Filzlamellenpolierer

¢ Flexibel, optimale Anpassung an das zu bearbeitende Werkstlick  Hinweis: Immer mit Polierpasten verwenden! = :,-”
e Erzeugung von Polituren bis hin zum Spiegelglanz auf Stahl, = §
Edelstahl, NE-Metallen, Glas, Kunststoff, Marmor und Stein So

e Schaft 6 mm 3 %
45 3390 Standard Flexibilitat weich. TL, =
: 7]

Eignet sich ausgezeichnet zum Bearbeiten und
Abgléanzen sehr konturreicher Werkstticke.

45 3393 Standard Flexibilitat medium.
Zur Vorpolitur von ebenen Flachen.
Weich Medium
Kopf-@ x| Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Opti- Maxi-
Bez.-Nr. Hohe | 45 3390 | 45 3393 | mal mal
mm € € min®  min’
...2010 | 20x 10 5,27 5,27 9500 11000 10
...3010 | 30x10 5,45 5,45 |6300 10500 10
...4020 | 40x 20 6,76 6,76 [ 4750 9000 10 P de Poli ten finden Si
..5020 | 50 x 20 7,62 7,62 3800 8000 10 assence Follerpasten finden Sie
unter Bestell-Nr.: 45 3510 ... Seite 4/90
...6030 | 60x 30 10,20 10,20 [3150 7000 10
(4802) (4802)
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
Polierset Polierset
e Zum Vorpolieren und Polieren von Stahl, e Zum Vorpolieren, Polieren und Hochglanz-
Edelstahl und Aluminium polieren von Stahl, Edelstahl, Messing,
e Fir den Einsatz auf Bohrmaschinen Kupfer und Aluminium
¢ Scheiben-@ 100 mm e Fiir den Einsatz auf Bohrmaschinen
e Bohrung 10 mm e Scheiben-@ 100 mm
e Bohrung 10 mm
45 3405 10-tlg., Inhalt:
2 Faltenringe Sisal/Tuch (Vorpolieren)
45 3400 3-tlg., Inhalt: 2 Faltenringe Vlies hart (Polieren)
1 Polierring Sisal/Tuch (Vorpolieren) 2 Faltenringe Vlies weich (Hochglanzpolieren)
1 Polierring Tuch (Polieren) je 1 Polierpaste weiss, braun, blau
1 Spannschaft @ 6 mm 1 Spannschaft @ 6 mm
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Inhalt 45 3400 Maximal Bez.-Nr. Inhalt 45 3405 Maximal
Stiick € min”’ Stiick € min’
[ ..0100 | 3tlg. | 13,60 | 4000 | [ ..0100 | 10-tlg. | 52,00 | 4000
(4501) (4501)
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Schleif- und Polierkomposition

Zur Verwendung an Schleif-, Polier-, Lappenscheiben _Q“—
und Bursten. -
45 3505 0100 Braun: Mittelfein, fiir Metalle und -_—
Kunststoffe.
...0200 WeiR-beige: Fir Edel- und Weich-
metalle, Aluminium.
...0300 Supra-weil: Fiir Acryl, Kunststoff,
Stahl (feinste Qualitat), Messerabziehen.
...0400 Grin: Fur Edel- und Weichmetalle,
Messerabziehen.
...0100 ...0200 ...0300 ...0400
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Ausfiihrung 45 3505 Inhalt Bez.-Nr. Ausfiithrung 45 3505 Inhalt
€ ¢} € )
...0100 braun 14,20 1000 ...0300 supra-wei 12,00 900
...0200 weil-beige 11,60 700 ...0400 griin 13,80 800
(4801) (4801)

Universal-Polierpaste

45 3510 e Zur Verarbeitung per Hand
e Wasserloslich
e Fir Metalle aller Art, Press- und Kunstmassen,
Chromteile

Schleifwerkzeuge

Erzeugt in vielen Fallen Spiegelglanz, wenn mit ,fein”
vor- und mit ,extra-fein” nachpoliert wird.
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Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Ausfiihrung 45 3510 Inhalt
€ ¢}
...0100 fein 5,93 160
...0200 fein 12,10 1000
...0300 extra-fein 6,19 160
...0400 extra-fein 12,40 1000
(4801)

Spezial-Einschleifpaste (6lloslich) Diamant-Einschleifpaste (6ll6slich)

45 3515 ¢ Fiir gehéartete Stahle und Aluminium 45 3525 e« Fir harteste Stéhle —O—
e Auch fiir Kunststoffe geeignet e Aus reinem Diamantkorn
e Feinstschliff-, Lapp- und Justierarbeiten e Zum Feinschleifen und Polieren von
e Verdiinn- und entfernbar mit Ol, Petro- Spritzgussformen, Gesenken, Matrizen,
leum und Benzin Disen, Lagern und anderen Werk-
In Tube, Inhalt 80 ml. stlicken aus hartesten Stahlen, Hart-
metall und Keramik
* Hochkonzentriert
In Plastikspritzen, Inhalt 5 g.
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Bezeichnung Nr. 45 3515 Kérnung Bez.-Nr. Bezeichnung Nr. 45 3525 Kérnung
€ um € pm
...0090 90 9,78 180-160 ...0002 Dia 2 25,40 3-1
...0150 150 9,78 106- 63 ...0003 Dia 3 25,40 4- 2
...0240 240 9,78 70- 28 ...0005 Dia 5 25,40 8- 4
...0320 320 9,78 49- 17 ...0008 Dia 8 25,40 12- 6
...0400 400 11,70 32- 8 ...0016 Dia 16 25,40 20-10
...0600 600 11,70 19- 3 ...0032 Dia 32 25,40 40-20
...0800 800 11,70 14- 2 (4801)
...1200 1200 14,40 7- 1
(4801)

In anderen VerpackungsgrofRen auf Anfrage.
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Abziehsteine kombiniert

e Keramisch gebunden o
e Eine Seite grob zum Vorschleifen, eine Seite fein zum Nach- o"’)
schleifen )

e Zum Entgraten, Scharfen, Abziehen und Anfasen
e Auch zum Feinschleifen, Justieren, Glatten und Polieren geeignet

45 3605 Indiga.
Fur Werkzeuge der Holz-, Metall- und Kunststoff-
verarbeitung.
Nur mit Ol, Petroleum oder Wasser verwenden.
Trockenschliff vermeiden!

45 3605 ...
45 3610 Siliziumkarbid.
Fir Hartmetallstahle und -schneiden, Messer, Stahle
und Werkzeuge aller Art.
Vorzugsweise mit Ol, Petroleum oder Wasser ver-
wenden.
Indiga SiC
Lange x Bestell-Nr. | Bestell-Nr. 45 3610 ...
Bez.-Nr. Breite | 45 3605 | 45 3610 | Starke Koérnung @
mm € € mm E 3
..0125 | 125 x50 9,21 8,84 20  grob/fein g%
..0150 | 150 x 50 12,00 11,30 25  grob/fein =2
...0200 200 x 50 16,10 13,10 25 grob / fein _.~2
(4901) (4901) E §
=
Schleiffeilen (Abziehfeilen) vierkant
e Zum Entgraten, Scharfen, Abziehen und Anfasen von Werk-
zeugen bzw. Werkzeugschneiden
e Zur Nachbearbeitung von Bohrungen, Flachen und Kanten im
Formenbau
e Auch zur Verbesserung der Oberflache, zum Justieren und
Polieren geeignet
45 3615 Indiga.
Fur Werkzeuge der Holz-, Metall- und Kunststoff-
verarbeitung.
Nur mit Ol, Petroleum oder Wasser verwenden.
Trockenschliff vermeiden!
45 3615 ...
45 3620 Siliziumkarbid.
Fir Hartmetall, NE-Metall, Glas, Keramik, Porzellan.
Vorzugsweise mit Ol, Petroleum oder Wasser ver-
wenden.
indiga sic 45 3620 ...
Lange x Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Breite | 45 3615 | 45 3620 Kérnung
mm € €
...0100 100 x 10 - 4,89 100/ grob
...0200 100 x 10 4,66 4,89 150 / mittel
...0300 100 x 10 4,66 4,89 280 / fein
...0400 150 x 13 6,30 6,67 150 / mittel
...0500 150 x 13 6,30 6,67 280/ fein
...0600 150 x 16 - 7,22 100/ grob
...0700 150 x 16 6,88 7,22 150 / mittel
...0800 150 x 16 6,88 7,22 280/ fein
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Schleiffeilen (Abziehfeilen) dreikant

45 3625 Indiga.
Fir Werkzeuge der Holz-, Metall- und Kunststoff-
verarbeitung.
Nur mit Ol, Petroleum oder Wasser verwenden.
Trockenschliff vermeiden!

45 3630 Siliziumkarbid.
Fir Hartmetall, NE-Metall, Glas, Keramik, Porzellan.
Vorzugsweise mit Ol, Petroleum oder Wasser verwenden.

Indiga SiC
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. 45 3625 ...
Bez.-Nr. | Lénge x Breite | 45 3625 | 45 3630 Kérnung
mm € €
...0100 100x 6 5,32 5,64 280 / fein
...0200 100x 8 - 6,22 280/ fein
...0300 100 x 10 - 6,32 100/ grob
...0400 100 x 10 5,87 6,32 | 150/ mittel 45 3630 ...
...0500 100 x 10 5,87 6,32 280/ fein
...0600 150 x 13 - 7,96 100/ grob
...0700 150 x 13 7,49 7,96 150 / mittel
...0800 150 x 13 7,49 7,96 280/ fein
@ ...0900 150 x 16 - 8.39 100/ grob
=k .1000 150 x 16 7.91 8,39 | 150/mittel
? _E ...1100 150 x 16 7,91 8,39 280 / fein
oH (4901) (4901)
22
nE
=1 Schleiffeilen (Abziehfeilen) rund, halbrund, flach
gy )
= Siliziumkarbid.
Fur Hartmetall, NE-Metall, Glas, Keramik, Porzellan.
Vorzugsweise mit Ol, Petroleum oder Wasser verwenden.
45 3635 Rund.
45 3640 Halbrund.
45 3645 Flach.
Rund Halbrund Flach
Lange x| Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. 453635 ...
Bez.-Nr. | Breite | 45 3635 | 45 3640 | 45 3645 | Kérnung
mm € € €
...0100 [100x 6 8,28 - - |150 / mittel
...0200 [100x 6 8,28 - 3,62 [280/fein
~.0300 100 x 8 - - 4,05 280/ fein 453640 ...
...0500 (100 x 10 6,96 6,22 - 150 / mittel
...0600 [100x 10 - 6,22 - [280/fein
...0700 [150 x 10 9,05 - - |280/fein
...0800 [150x 13 - - 5,45 [100/grob
...0900 (150 x 13 - - 5,45 [150/ mittel
...1000 (150 x 16 - - 5,87 |100/grob 453645 ...
...1100 (150 x 16 9,66 7,67 5,87 |150 / mittel
...1200 (150 x 16 9,66 - - |280/fein
(4901) (4901) (4901)

Schleiffeilen-Sortimente

45 3650 5-tlg., Inhalt: je 1 Schleiffeile (L x B: 100 x 10 mm):
dreikant, vierkant, rund, halbrund, flach.
Lieferung im Holzkasten.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Qualitat 45 3650 Kérnung
€
...0100 | Indiga 28,30 150 / mittel
...0200 | Siliziumkarbid 29,70 150 / mittel
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Original Hart-Arkansas Olsteine

* Der feinste, natiirliche Abziehstein auf Grund der feinen und gleichméaRigen Kornstruktur o g
e Fir Schneidwerkzeuge, Messer, Instrumente, Graveur-, Uhrmacherwerkzeuge usw. o"’)
e Am besten mit diinnfliissigem Ol oder Petroleum zu verwenden i

Bedingt durch die naturgegebenen GroBenschwankungen der Rohstoffblocke kdnnen genaue
Abmessungen nicht immer eingehalten werden.

45 3655 Hart-Arkansas Bankstein.
Lieferung im Holzkasten.

Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Linge | 45 3655 Breite Stérke
mm € mm mm
...0100 100 26,80 40 12
...0150 150 61,00 50 12
...0200 200 82,60 50 20 45 3655 ...
(4901)
45 3660 Hart-Arkansas Vierkantfeile.
45 3665 Hart-Arkansas Dreikantfeile. - o
45 3660 ... = E
25
Vierkant Dreikant S .E
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. =
Bez-Nr. | Linge | 45 3660 | 45 3665 | Kantenlinge LA
mm € € mm ~=
...0100 75-120 - 10,80 7- 8 45 3665 ...
...0200 75-120 - 13,00 9-10
...0300 | 75-120 14,60 5 11-13
(4901) (4901)
Poliersteine flach
45 3705 Typ EDM orange (Aluminium-Oxyd hart).
Zum Polieren von funkenerosiv bearbeiteten Teilen,
Formen und Werkzeugen.
Die extrem harte Kruste, die nach dem funkenerosiven
Bearbeiten entsteht, kann durch das besonders scharfe
Korn leicht abgetragen werden. 45 3705
45 3710 Typ SE weiR (Aluminium-Oxyd halb-hart).
Fur sehr feine Polierarbeiten (durch die feine und
glatte Oberflachenstruktur).
453710 ...
EDM SE EDM SE
Bestell-Nr. | Bestell-Nr. Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. | Kérnung | 45 3705 | 45 3710 |Abmessung Bez.-Nr. | Kérnung | 45 3705 | 45 3710 |Abmessung
€ € mm € € mm
...0050 120 4,21 - |3x 6x150 12 ...0500 220 4,98 522 [3x13x150 12
...0070 180 4,21 - |3x 6x150 12 ...0600 320 5,59 6,22 [3x13x150 12
...0100 150 - 4,89 |3x 6x150 12 ...0650 120 6,49 - |6x13x150 12
...0200 220 4,21 4,89 [3x 6x150 12 ...0670 180 6,49 - |6x13x150 12
...0300 320 4,63 587 |3x 6x150 12 ...0700 150 - 7,03 [6x13x150 12
...0350 120 4,98 - |3x13x150 12 ...0800 220 6,49 7,03 |6x13x 150 12
...0370 180 4,98 - |3x13x150 12 ...0900 320 7,49 8,71 [6x13x150 12
...0400 150 - 522 |3x13x150 12 (4910) (4910)
(4910) (4910)
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Flache Handlapper
45 3720 e Aus Borkarbid |MATE=

e Zum Abziehen von Werkzeugen aller Art, besonders
fiir Hartmetall und Oxidkeramik

e Verschleil3fest und formbestandig

e BelaggrofRe 35 x 14 x5 mm

...0200
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Korn/Hirte 45 3720 Farbe Gesamtlange
€ mm
...0200 220 / mittel 38,10 blau 150
...0400 400 / fein 38,10 grin 150 ...0400
(4904)

Tetrabor® Schleifscheiben-Abrichter
45 3805 0100 Schleifscheiben-Abrichter. Imm

e Zum Abrichten von Schleifscheiben bis @ 300 mm

e Reines Sinter-Borkarbid

e Schleifkorn wird nicht aus Bindung ausgebrochen,
sondern durch die Harte des Borkarbids glatt durch-
geschnitten

e Handliche Form fiir saubere und gleichmaRige ..0100
Schleifflachen

e Anbringen einfacher Profile moglich

¢ Nur mit den Kanten, nicht mit der ganzen Flache abrichten

Schleifwerkzeuge
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...1100 Handhalter (ohne Abrichter). ...1100
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Typ 45 3805 Lange Breite Stérke
€ mm mm mm
...0100 Schleifscheiben-Abrichter 52,00 75 12 6
...1100 Handhalter (ohne Abrichter) 37,60 230 - -
(4904)

Schleifscheiben-Abrichtstab/-stein

45 3815 0100 Schleifscheiben-Abrichter (Diamantersparer).
e Die Fullung besteht aus einer keramischen Masse,
die unzahlige Siliziumkarbid-Splitter enthalt.
e Zum Abrichten und Nachprofilieren von Schleif-
scheiben
¢ In Metallhtilse gefasst, mit handlichem Holzgriff 0100

...0200 Schleifscheiben-Abrichtstein.

e Rechteckiger, grobkorniger Siliziumkarbid-Block

e Zum Abrichten von Schleifscheiben

e Auch zum Grobschleifen von Stahl, Eisen, Granit,
Marmor und Kunststein geeignet

...0200
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Typ 45 3815 Lénge @ der Stahlhiilse Breite Starke
€ mm mm mm mm
...0100 Schleifscheiben-Abrichter 13,70 400 20 - -
...0200 Schleifscheiben-Abrichtstein 7,92 200 - 50 25

(4904)




Schleifscheiben-Abrichter

Die Abdrehrolle besteht aus spezialgeharteten, mit U-formigen MAE
Zahnen versehenen und fest zusammengefligten Scheiben aus I

Schwedenstahl. Sie lauft auf einer gehéarteten, mit Schmierung
versehenen Achse. Die Zahne behalten ihre Scharfe und Harte
unverandert bis zur vollkommenen Abnutzung der Rolle.

45 3820 Schleifscheiben-Abrichter.

45 3825 Ersatzrollen. 45 3820 ...
45 3825 ...
Abrichter Rolle
Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. |Rollen-@ x Breite | 45 3820 | 45 3825 Fiir Schleifscheiben-@ bis GroRe
mm € € mm 453820 453825
...3612 36 x 12 40,40 16,20 200 0 6 12
...5524 55 x 24 55,70 25,50 500 1 3 12
...5550 55 x 50 78,60 41,00 600 2 2 12
(4904) (4904)

Schleifwerkzeuge
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Diamant-Einkorn-Abrichter

e Zum Abrichten von keramischen Schleifscheiben Imm

e Muss bei Flachenbildung an der Spitze umgesetzt werden,
um die anderen Diamantspitzen ebenfalls zu nutzen

45 3830 Mit Morsekegel 1.
45 3835 Mit Morsekegel 0.
45 3840 Mit zylindrischem Schaft 8 x 80 mm.

MK 1 MK 0 zyl. 45 3830 ... + 45 3835 ...
Diamant-Gewicht| Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Karat 45 3830 | 45 3835 | 45 3840
€ € €
45 3840 ...
...0035 0,35 36,10 36,10 -
...0050 0,50 58,20 58,20 58,20
...0075 0,75 77,60 77,60 -
...0100 1,00 120,00 120,00 -
(4905) (4905) (4905)

Diamant-Vielkorn-Abrichter

Diamant-Gewicht: 2,5 Karat. IMAE

Abrichtflache: 40 x 10 mm.

e Zum genauen Abrichten von keramischen Schleifscheiben
e Handabrichter mit Kunststoffgriff

45 3845 0100 fiir Umfangscheiben in T-Form.
...0200 flir Topfscheiben in P-Form.

...0100
Bestell-Nr.
Bez.-Nr. Typ 45 3845 Gesamtlange
€ mm
...0100 T-Form 95,80 300 ...0200
...0200 P-Form 95,80 300
(4905)
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